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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 8-2. Change lever 16-1. Dust cup
2-1. Lamp 8-3. Lock button 18-1. Blow-out bulb
3-1. Adjusting dial 9-1. Power-ON indicator lamp (green) 20-1. Chuck adapter
4-1. Quick change chuck for SDS-plus 9-2. Service indicator lamp (red) 20-2. Keyless drill chuck
4-2. Change cover 10-1. Side grip 21-1. Spindle
4-3. Chuck cover 11-1. Bit shank 21-2. Quick change drill chuck
5-1. Spindle 11-2. Bit grease 21-3. Change cover
5-2. Quick change drill chuck 12-1. Bit 22-1. Sleeve
5-3. Change cover 12-2. Chuck cover 22-2. Ring
6-1. Lock button 13-1. Bit 23-1. Screws
6-2. Pointer 13-2. Chuck cover 24-1. Connector
6-3. Change lever 14-1. Change lever 25-1. Crank cap cover
7-1. Lock button 14-2. Lock button 25-2. Screws
7-2. Change lever 14-3. Pointer 26-1. Screws
7-3. Pointer 15-1. Depth gauge 29-1. Connector
8-1. Pointer 15-2. Clamp screw
SPECIFICATIONS
Model HR3200C HR3210C HR3210FCT
Tungsten-carbide tipped bit 32 mm
Concrete
» Core bit 90 mm
Capacities
Steel 13 mm
Wood 32 mm
No load speed (min™) 315 - 630
Blows per minute 1,650 - 3,300
Overall length 398 mm 424 mm
Net weight 4.8 kg 5.2 kg 5.4 kg
Safety class (S]]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE044-1
Intended use
The tool is intended for hammer drilling in brick,

concrete and stone as well as for chiselling work.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model HR3200C,HR3210C
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Sound pressure level (L,a) : 89 dB (A)

Model HR3210FCT
Sound power level (Lwa) : 99 dB(A)
Sound pressure level (Lpa) : 88 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model HR3200C

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anp) : 18.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : chiselling
Vibration emission (an ceq) : 12.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®



Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model HR3210C

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anp) : 10.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : chiselling
Vibration emission (an,cheq) : 7.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model HR3210FCT

Work mode : hammer drilling into concrete
Vibration emission (anwp) : 10.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : chiselling
Vibration emission (an,cHeq) : 8.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Rotary Hammer
Model No./ Type: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEAO010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO007-7

ROTARY HAMMER SAFETY
WARNINGS

1.  Wear ear protectors. Exposure to noise can
cause hearing loss.

2. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

3. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.



4. Wear a hard hat (safety helmet), safety
glasses and/or face shield. Ordinary eye or
sun glasses are NOT safety glasses. It is also
highly recommended that you wear a dust
mask and thickly padded gloves.

5. Be sure the bit is secured in place before
operation.

6. Under normal operation, the tool is designed
to produce vibration. The screws can come

loose easily, causing a breakdown or accident.

Check tightness of screws carefully before
operation.

7.  In cold weather or when the tool has not been
used for a long time, let the tool warm up for a
while by operating it under no load. This will
loosen up the lubrication. Without proper
warm-up, hammering operation is difficult.

8.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from moving parts.

11. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

12. Do not point the tool at any one in the area
when operating. The bit could fly out and
injure someone seriously.

13. Do not touch the bit or parts close to the bit
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

Lighting up the lamps

For Model HR3210FCT

Fig.2

/\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger

to turn it off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.

Speed change

Fig.3

The revolutions and blows per minute can be adjusted
just by turning the adjusting dial. The dial is marked 1
(lowest speed) to 5 (full speed).

Refer to the table below for the relationship between the

number settings on the adjusting dial and the
revolutions/blows per minute.
Number on Revolutions per :
adjusting dial minute Blows per minute
5 630 3,300
4 590 3,100
3 480 2,500
2 370 1,900
1 315 1,650
/\CAUTION:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.



Changing the quick change chuck for SDS-
plus
For Model HR3210FCT
The quick change chuck for SDS-plus can be easily
exchanged for the quick change drill chuck.
Removing the quick change chuck for SDS-plus
Fig.4
/\CAUTION:

Before removing the quick change chuck for SDS-

plus always remove the bit.
Hold the change cover with the thumb and the middle
finger and pull it in the direction arrow 1. With the
change cover pulled in that direction, hold the chuck
cover with the index finger. While holding the chuck
cover so, pull out the quick change chuck for SDS-plus
in the direction of arrow 2 at a stroke.
Attaching the quick change drill chuck
Fig.5
Grasp the change cover and place the quick change
drill chuck on the spindle of the tool.
Make sure that the quick change drill chuck is secured
by trying to pull it several times.

Selecting the action mode

Rotation with hammering

Fig.6

For drilling in concrete, masonry, etc., depress the lock
button and rotate the change lever so that the pointer
points to theT8 symbol. Use a tungsten-carbide tipped
bit.

Rotation only

Fig.7

For drilling in wood, metal or plastic materials, depress
the lock button and rotate the change lever so that the
pointer points to the 8 symbol. Use a twist drill bit or
wood bit.

Hammering only

Fig.8

For chipping, scaling or demolition operations, depress
the lock button and rotate the change lever so that the
pointer points to the T symbol. Use a bull point, cold
chisel, scaling chisel, etc.

/\CAUTION:
Do not rotate the change lever when the tool is
running under load. The tool will be damaged.
To avoid rapid wear on the mode change
mechanism, be sure that the change lever is
always positively located in one of the three
action mode positions.

Torque limiter
The torque limiter will actuate when a certain torque
level is reached. The motor will disengage from the

output shaft. When this happens, the bit will stop turning.

/\CAUTION:
As soon as the torque limiter actuates, switch off
the tool immediately. This will help prevent
premature wear of the tool.
Indicator lamp
Fig.9
The green power-ON indicator lamp lights up when the
tool is plugged. If the indicator lamp does not light up,
the mains cord or the controller may be defective. The
indicator lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.
The red service indicator lamp lights up when the
carbon brushes are nearly worn out to indicate that the
tool needs servicing. After approx. 8 hours of use, the
motor will automatically be shut off.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Side grip
Fig.10

A\CAUTION:
Always use the side grip to ensure operating
safety when drilling in concrete, masonry, etc.
The side grip swings around to either side, allowing
easy handling of the tool in any position. Loosen the
side grip by turning it counterclockwise, swing it to the
desired position and then tighten it by turning clockwise.

Installing or removing the bit

Fig.11

Clean the bit shank and apply bit grease before
installing the bit.

Insert the bit into the tool. Turn the bit and push it in until
it engages.

Fig.12

If the bit cannot be pushed in, remove the bit. Pull the
chuck cover down a couple of times. Then insert the bit
again. Turn the bit and push it in until it engages.

After installing, always make sure that the bit is securely
held in place by trying to pull it out.

To remove the bit, pull the chuck cover down all the way
and pull the bit out.

Fig.13



Bit angle
(when chipping, scaling or demolishing)

Fig.14

The bit can be secured at 24 different angles. To
change the bit angle, depress the lock button and rotate
the change lever so that the pointer points to
thet symbol. Turn the bit to the desired angle.

Depress the lock button and rotate the change lever so
that the pointer points to the T symbol. Then make sure
that the bit is securely held in place by turning it slightly.

Depth gauge

Fig.15

The depth gauge is convenient for drilling holes of
uniform depth. Loosen the clamp screw and adjust the

depth gauge to the desired depth. After adjusting,
tighten the clamp screw firmly.

NOTE:
The depth gauge cannot be used at the position
where the depth gauge strikes against the gear
housing/motor housing.

Dust cup

Fig.16

Use the dust cup to prevent dust from falling over the
tool and on yourself when performing overhead drilling
operations. Attach the dust cup to the bit as shown in
the figure. The size of bits which the dust cup can be
attached to is as follows.

Bit diameter
Dust cup 5 6 mm - 14.5 mm
Dust cup 9 12 mm - 16 mm
OPERATION
AcauTion:

Always use the side grip (auxiliary handle) and
firmly hold the tool by both side grip and switch
handle during operations.

Hammer drilling operation

Fig.17

Set the change lever to the T8symbol.

Position the bit at the desired location for the hole, then
pull the switch trigger. Do not force the tool. Light
pressure gives best results. Keep the tool in position
and prevent it from slipping away from the hole.

Do not apply more pressure when the hole becomes
clogged with chips or particles. Instead, run the tool at
an idle, then remove the bit partially from the hole. By
repeating this several times, the hole will be cleaned out
and normal drilling may be resumed.

/\CAUTION:
When the bit begins to break through concrete or if
the bit strikes reinforcing rods embedded in concrete,
the tool may react dangerously. Maintain good
balance and safe footing while holding the tool firmly
with both hands to prevent dangerous reaction.

Blow-out bulb (optional accessory)

Fig.18
After drilling the hole, use the blow-out bulb to clean the
dust out of the hole.

Chipping/Scaling/Demolition

Fig.19

Set the change lever to the T symbol.

Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on
and apply slight pressure on the tool so that the tool will
not bounce around, uncontrolled. Pressing very hard on
the tool will not increase the efficiency.

Drilling in wood or metal
Fig.20
Fig.21

Fig.22

For Model HR3200C,HR3210C

Use the optional drill chuck assembly. When installing it,
refer to "Installing or removing the bit" described on the
previous page.

Set the change lever so that the pointer points to
the & symbol.

For Model HR3210FCT

Use the quick change drill chuck as standard equipment.
When installing it, refer to "changing the quick change
chuck for SDS-plus " described on the previous page.
Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the bit in the chuck as far as
it will go. Hold the ring firmly and turn the sleeve
clockwise to tighten the chuck. To remove the bit, hold
the ring and turn the sleeve counterclockwise.

Set the change lever to the & symbol.

You can drill up to 13 mm diameter in metal and up to
32 mm diameter in wood.

A\CAUTION:
Never use "rotation with hammering" when the
quick change drill chuck is installed on the tool.
The quick change drill chuck may be damaged.
Pressing excessively on the tool will not speed up the
drilling. In fact, this excessive pressure will only serve
to damage the tip of your bit, decrease the tool
performance and shorten the service life of the tool.
There is a tremendous twisting force exerted on
the tool/bit at the time of hole breakthrough. Hold
the tool firmly and exert care when the bit begins
to break through the workpiece.
Always secure small workpieces in a vise or
similar hold-down device.



Diamond core drilling

When performing diamond core drilling operations,
always set the change lever to the & position to use
"rotation only" action.

AcCAUTION:
If performing diamond core drilling operations
using ‘"rotation with hammering" action, the
diamond core bit may be damaged.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Lubrication

/\CAUTION:
This servicing should be performed by Makita
Authorized or Factory Service Centers only.
This tool requires no hourly or daily lubrication because
it has a grease-packed lubrication system. Lubricate the
tool every time the carbon brushes are replaced.
Run the tool for several minutes to warm it up. Switch
off and unplug the tool.

Fig.23

Loosen the four screws and remove the handle. Note
that the top screws are different from other screws.
Fig.24

Disconnect the connector by pulling them.

Fig.25

Loosen the two screws
remove the crank cap cover.
Fig.26

Align the change lever with the symbol A, loosen the
five screws and then remove the crank cap.

Fig.27

/\CAUTION:

- Always remove the crank cap only after aligning
the change lever with the symbol A . Never
remove it forcibly without aligning the change lever
with the symbol A . Failure to do so does not
allow reassembling.

Fig.28

Rest the tool on the table with the bit end pointing
upwards. This will allow the old grease to collect inside
the crank housing.

Wipe out the old grease inside and replace with a fresh
grease (30 g). Use only Makita genuine hammer grease
(optional accessory). Filling with more than the specified

on crank cap cover and

amount of grease (approx. 30 g) can cause faulty
hammering action or tool failure. Fill only with the
specified amount of grease.

/\CAUTION:
Be careful not to damage the connector or lead
wires especially when wiping out the old grease.
To reassemble the tool, follow the disassembling
procedure in reverse.

A\CAUTION:
Do not tighten the crank cap excessively. It is
made of resin and is subject to breakage.

Fig.29

Connect the connector firmly and then reinstall the
handle.

/\CAUTION:
Be careful not to damage the connector or lead
wires especially when installing the handle.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- SDS-Plus Carbide-tipped bits
Bull point
Core bit
Cold chisel
Diamond core bit
Hammer grease
Scaling chisel
Grooving chisel
Drill chuck assembly
Drill chuck S13
Chuck adapter
Chuck key S13
Bit grease
Side grip
Depth gauge
Blow-out bulb
Dust cup
Safety goggles
Plastic carrying case



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Sprozilno stikalo 8-1. Kazalec 15-2. Vpenjalni vijak
2-1. Svetilka 8-2. Preklopnik 16-1. Protiprasni pokrov
3-1. Nastavljalna tevilénica 8-3. Gumb za zaklep 18-1. Rocka za izpihovanje
4-1. Vrtalna glava za hitro zamenjavo 9-1. Opozorilna lu¢ka za vklop (zelena) 20-1. Adapter vrtalne glave
za SDS-plus 9-2. Opozorilna lu¢ka za servis (rdeca) 20-2. Vrtalna glava brez klju¢a
4-2. Menijalni pokrov 10-1. Stranski ro¢aj 21-1. Vreteno
4-3. Pokrov vpenjalne glave 11-1. Os nastavka 21-2. Vrtalna glava za hitro zamenjavo
5-1. Vreteno 11-2. Mast za nastavke 21-3. Menjalni pokrov
5-2. Vrtalna glava za hitro zamenjavo 12-1. Nastavek 22-1. Vlozek
5-3. Menjalni pokrov 12-2. Pokrov vpenjalne glave 22-2. Obro¢
6-1. Gumb za zaklep 13-1. Nastavek 23-1. Vijaki
6-2. Kazalec 13-2. Pokrov vpenjalne glave 24-1. Konektor
6-3. Preklopnik 14-1. Preklopnik 25-1. Pokrov kapice rocice
7-1. Gumb za zaklep 14-2. Gumb za zaklep 25-2. Vijaki
7-2. Preklopnik 14-3. Kazalec 26-1. Vijaki
7-3. Kazalec 15-1. Merilnik globine 29-1. Konektor
TEHNICNI PODATKI
Model HR3200C HR3210C HR3210FCT
Sveder s konico iz karbidne trdine 32 mm
Beton
. X Jedrni nastavek 90 mm
Zmogljivosti
Jeklo 13 mm
Les 32 mm
Hitrost brez obremenitve (min™") 315 - 630
Udarci na minuto 1.650 - 3.300
Celotna dolzina 398 mm 424 mm
Neto teza 4,8 kg 5,2 kg 5,4 kg
Varnostni razred (S]]

« Zaradi nasega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE044-1
Namen uporabe
Orodje je namenjeno za udarno vrtanje v opeko, beton
in kamen ter za klesanje.

ENF002-1
Prikljucitev na elektricno omrezje
Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je v skladu z evropskimi
standardi dvojno za$¢itno izoliran, zato se ga lahko

prikljuci tudi na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model HR3200C,HR3210C
Raven zvoéne modi (Lwa): 100 dB (A)
Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 89 dB (A)

Model HR3210FCT
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 99 dB (A)
Raven zvocnega tlaka (L,a): 88 dB (A)

Uporabljajte zascito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Model HR3200C

Delovni nacin : udarno vrtanje v beton
Oddajanije tresljajev (anup): 18,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s’

Delovni nacin : klesanje
Oddajanje tresljajev (an creq): 12,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s?




Ao

Delovni na¢in: vrtanje v kovino
Oddajanije tresljajev (anp): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model HR3210C

Delovni nacin : udarno vrtanje v beton
Oddajanije tresljajev (anp): 10,0 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin : klesanje
Oddajanje tresljajev (an, cheq): 7,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: vrtanje v kovino
Oddajanije tresljajev (anp): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model HR3210FCT

Delovni nacin : udarno vrtanje v beton
Oddajanije tresljajev (anp): 10,0 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin : klesanje
Oddajanje tresljajev (an, cheq): 8,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: vrtanje v kovino
Oddajanije tresljajev (anp): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

POZORILO:

Oddajanje vibracii med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe
orodja.

Upravljavec mora za lastno zaS€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajoc celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

1"

ENH101-14
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Makita Corporation kot odgovorni

izjavlja, da je naslednji stroj Makita:

Oznaka stroja:

Vrtalno kladivo

St. modela / tip: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT

del serijske proizvodnje in

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali

standardiziranimi dokumenti:
EN60745

Tehni¢no  dokumentacijo

predstavnik za Evropo.
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

proizvajalec

hrani na§ pooblasceni

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektriénega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
GEBO007-7

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI VRTALNEGA KLADIVA

1. Uporabljajte zasc¢ito za sluh. Izpostavljenost

hrupu lahko povzroci izgubo sluha.

Uporabite pomozne rocaje, ¢e so dobavljeni z

orodjem. Izguba nadzora lahko povzrodi

poskodbe oseb.

3.  Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi esar lahko pride
do elektri¢nega udara.

2.



4. Nosite trdo pokrivalo (zaséitho ¢elado),
zascitna ocala in/ali obrazno masko. Navadna
ali sonéna ocala NISO zascitna ocala. Prav

tako je zelo priporocljivo, da nosite
protipraSno masko in debelo oblazinjene
rokavice.

5. Pred delom se prepricajte, ali je nastavek
trdno pritrjen.

6. Pri obicajnih pogojih orodje oddaja vibracije.
Vijaki lahko hitro popustijo, kar povzroci
poskodbe orodja ali nesreco. Pred delom
skrbno preverite zategnjenost vijakov.

7. 'V hladnem vremenu ali ¢e orodja dlje ¢asa
niste uporabljali, pocakajte, da se orodje
nekaj Casa ogreva, tako da deluje brez
obremenitve. To bo sprostilo mazanje. Brez
ustreznega ogrevanja bo udarno vijacenje
otezeno.

8. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini,
prepricajte, da spodaj ni nikogar.

9.  Orodje trdno drzite z obema rokama.

10. Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.

11. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

Med delom ne usmerjajte orodja v druge

osebe v obmocju. Nastavek lahko odleti in

povzro¢i hude telesne poskodbe.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte

nastavka ali delov v blizini nastavka; lahko so

zelo vroci in povzrocijo opekline koze.

Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so

lahko strupene. Bodite previdni in prepredite

vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

SHRANITE TA NAVODILA.

se

12.

13.

14.

AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Za izklop

orodja spustite sprozilno stikalo.

Vklop luck
Za model HR3210FCT

Sl.2

/APOZOR:

Ne glejte neposredno v lu¢ko ali vir svetlobe.
Lucko vklopite tako, da pritisnete stikalo. Da jo izklopite,
sprostite stikalo.

OPOMBA:
Umazanijo na steklu luc¢ke obriSite s suho krpo.
Pazite, da ne opraskate stekla lu¢ke, ker praske
obc¢utno zmanj$ajo svetilnost.
Spreminjanje hitrosti
SI.3
Vrtljaje in udarce na minuto lahko prilagajate z vrtenjem
Stevilénice. Stevilénica je oznatena od 1 (najnizja
hitrost) do 5 (najvi$ja hitrost).
Glejte spodnjo tabelo glede razmerja med nastavitvijo
Stevilke na $tevil¢nici in vrtljaji/udarci na minuto.

Stevilka na Stevilénici |  Vrtljaji na minuto Udarci na minuto
5 630 3.300
4 590 3.100
3 480 2.500
2 370 1.900
1 315 1.650
/A\POZOR:

Ce stroj dalj ¢asa neprekinjeno deluje z nizkim
Stevilom vrtljajev, pride do ¢ezmerne obremenitve
motorja, zaradi ¢esar lahko pride do okvare stroja.
Stevilénico je mogode zavrteti samo do polozajev
5in 1. Na silo je ne vrtite onkraj polozajev 5 ali 1,
ker zaradi tega lahko pride do izpada funkcije
nastavitve hitrosti.



Zamenjava vrtalne glave za hitro zamenjavo
za SDS-plus

Za model HR3210FCT

Vrtalno glavo za hitro zamenjavo za SDS-plus lahko

enostavno zamenjate z vrtalno glavo za hitro zamenjavo.

Odstranjevanje vrtalne glave za hitro zamenjavo za
SDS-plus

Sl.4

APOZOR:
Preden odstranite vrtalno glavo za hitro
zamenjavo za SDS-plus, vedno najprej odstranite
nastavek.

Drzite menjalni pokrov s palcem in sredincem ter ga
povlecite v smeri pus€ice 1. Ko je menjalni pokrov
povle€en v to smer, drzite pokrov vpenjalne glave s
kazalcem. Medtem ko tako drzite pokrov vpenjalne
glave, izvlecite glavo za hitro zamenjavo za SDS-plus v
smeri puscice 2 z eno potezo.

Namesc¢anje vrtalne glave za hitro zamenjavo

SL.5

Primite menjalni pokrov in namestite vrtalno glavo za
hitro zamenjavo na vreteno orodja.

Prepricajte se, ali je vrtalna glava za hitro zamenjavo
trdno namescena, tako da jo veckrat poskusSate povleci.

Izbira nac¢ina delovanja
Udarno vrtanje

S1.6

Za vrtanje v beton, zidove ipd. pritisnite gumb za zaklep
in zavrtite menjalno rocico tako, da bo kazalec usmerjen
proti simbolu T8 . Uporabljajte nastavek s konico iz
karbidne trdine.

Samo vrtanje

SI.7

Za vrtanje v les, kovino ali plasticne materiale pritisnite
gumb za zaklep in zavrtite menjalno rocico tako, da bo
kazalec usmerjen proti simbolu & . Uporabite spiralne ali
lesne svedre.

Samo udarjanje

S1.8

Za klesanije, izbijanje ali ruSenje pritisnite gumb za zaklep
in zavrtite menjalno ro€ico tako, da bo kazalec usmerjen
proti simbolu T . Uporabite sekag, hladno dleto, izbijag itd.

APOZOR:
Ne vrtite menjalne rocice, medtem ko orodje
deluje. S tem bi orodje poskodovali.
Da bi preprecili hitro obrabo mehanizma za
spremembo nac¢ina delovanja, se vedno
prepricajte, ali je menjalna rocica natan¢no
postavljena v enega izmed treh moznih polozajev.

Omejevalnik navora

Omejevalnik navora se bo sprozil, ko je dosezen

doloc¢en navor. Motor se bo odklopil od izhodne osi. Ko
se to ugodi, se bo sveder nehal vrteti.

/A\POZOR:
Ko se omejevalnik navora sprozi, takoj izklopite
orodje. To bo pomagalo prepreciti pred€asno
obrabo orodja.

Opozorilna lu¢ka

S1.9

Zelena opozorilna luéka za vklop zasveti, ko orodje
prikljucite. Ce se opozorilna lugka ne vklopi, sta morda
okvarjena napajalni kabel ali elektronsko vezje. Ce
opozorilna lu¢ka sveti in je stikalo v polozaju ON (vklop),
orodje pa se ne zazene, sta ogleni krtacki obrabljeni ali
pa je priSlo do okvare motorja oziroma vklopno-
izklopnega stikala.

Rdeca opozorilna lu¢ka za servis zac¢ne utripati, ko sta
ogleni krtacki skoraj obrabljeni, da opozori na skoraj$niji
servis orodja. Po pribl. 8 urah uporabe se bo motor
samodejno zaustavil.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte, da
je le to izkljuteno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Stranski rocaj
S1.10

A\POZOR:

Vedno uporabljajte stranski ro¢aj, da zagotovite

varno delovanje med vrtanjem v beton, zidove ipd.
Stranski ro¢aj se zavrti na drugo stran, kar omogoca
enostavno rokovanje z orodjem v vseh polozZajih.
Odvijte stranski ro¢aj, tako da ga vrtite v nasprotni smeri
urinega kazalca, premaknite ga v Zeleni polozaj in ga
privijte z vrtenjem v smeri urinega kazalca.

Namescanje ali odstranjevanje vijacnega
nastavka

SI.11

Pred namestitvijo nastavka ocistite os in namastite.
Vstavite nastavek v orodje. Nastavek zavrtite
potisnite, da se zaskogi.

Sl.12

Ce nastavka ni mogode potisniti noter, ga odstranite.
Pokrov vpenjalne glave nekajkrat potisnite navzdol.
Nato znova vstavite nastavek. Nastavek zavrtite in
potisnite, da se zaskogi.

Po namestitvi se vedno prepricajte, ali je nastavek trdno
pritrien, tako da ga poskusate izvleci.

Za odstranjevanje nastavka, povlecite pokrov vpenjalne
glave do konca navzdol in izvlecite nastavek.

SI.13

in



Kot nastavka

(pri klesanju, izbijanju ali rusenju)

Sl.14

Nastavek lahko pritrdite v 24 razli¢nih kotih. Za menjavo
naklona nastavka pritisnite gumb za zaklep in zavrtite
menjalno rocico tako, da bo kazalec usmerjen proti
simboluls . Obrnite nastavek na Zeleni naklon.

Pritisnite gumb za zaklep in zavrtite menjalno rocico tako, da
bo kazalec usmerjen proti simbolu 7 . Nato se prepriajte, ali
je nastavek trdno pritrjen, tako da ga rahlo zavrtite.

Merilnik globine

Sl.15

Merilnik globine je priroéen za vrtanje Ilukenj z
enakomerno globino. Odvijte vpenjalni vijak in
prilagodite merilnik globine na Zeleno globino. Po
prilagajanju trdno zategnite vpenjalni vijak.

OPOMBA:
Merilnika globine ni mogoc¢e uporabiti v polozaju,
kjer udari ob izbo¢eni del ohisja orodja/motorja.

Protiprasni pokrov

S1.16

Pri delu nad viSino glave uporabljajte protiprasni pokrov,
ki prepre€uje padanje prahu na uporabnika in na orodje.
Protipradni pokrov namestite na nastavek, kot je to
prikazano na sliki. Protiprasni pokrov lahko uporabljate
pri nastavkih z naslednjimi merami.

Premer nastavka
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Protipradni pokrov 5
Protipradni pokrov 9

DELOVANJE

/A\POZOR:
Vedno uporabljajte stranski ro€aj (dodatni ro¢aj) in
med uporabo trdno drzite orodje za stranski ro¢aj
in preklopni rocaj.

Udarno vrtanje

S1.17

Nastavite menjalno rogico na simbol T8

Nastavek postavite na izbrano tocko za luknjo in
pritisnite sprozilno stikalo. Ne silite orodja. Z zmerno silo
boste dosegli najboljSe rezultate. Drzite orodje na mestu,
da sveder ne zdrsne iz vrtine.

Ce se izvrtina zama$i z odkruski ali odrezki, ne
povecCujte pritiska. V tem primeru raje pustite stroj
delovati brez obremenitve, nato pa sveder postopoma
odstranite iz vrtine. S ponavljanjem postopka lahko
ocistite izvrtino in nadaljujete obi¢ajno vrtanje.

APOZOR:
Ko za€ne sveder prebijati beton ali naleti na
armaturo v betonu, se lahko orodje nevarno

odzove. Ohranite dobro ravnotezje in stojte
stabilno, orodje pa trdno drzZite z obema rokama,
da preprecite nevarno reakcijo.

Izpihovalna pipeta (dodatni pribor)

S1.18

Ko izvrtate vrtino, uporabite izpihovalno pipeto, da iz nje
odistite prah.

Klesanje/izbijanje/ruSenje

S1.19

Nastavite menjalno rogico na simbol T .

Orodje trdno drzite z obema rokama. Obrnite orodje in
rahlo pritisnite na orodje, da ne bo nenadzorovano
poskakovalo. Ce boste moéno pritisnili na orodje, ne
boste povecali uginkovitosti.

Vrtanje v les ali kovino

S1.20

Sl.21

Sl.22

Za model HR3200C, HR3210C

Uporabite nadomestno vrtalno glavo. Za opis

namestitve glejte odstavek
nastavka“ na prejsnji strani.
Zavrtite menjalno rocCico tako, da kazalec kaze na
simbol & .

Za model HR3210FCT

Uporabljajte vrtalno glavo za hitro zamenjavo kot
standardno opremo. Kadar jo name$cate, glejte
,menjava vrtalne glave za hitro zamenjavo za SDS-plus®,
ki je opisana na prej$niji strani.

Drzite obro€ in obrnite stro€nico v nasprotni smeri
urinega kazalca, da odprete Cceljusti glave. Vstavite
nastavek, kolikor je mogoc¢e v vpenjalno glavo. Trdno
drzite obro¢ in obrnite stro¢nico v smeri urinega kazalca,
da zategnete celjusti glave. Za odstranitev nastavka
drzite obro¢, nato pa obrnite stronico v nasprotni smeri
urinega kazalca.

Nastavite menjalno rogico na simbol & .

V kovino lahko izvrtat luknjo do premera 13 mm, v les
pa do premera 32 mm.

,Namestitev in odstranitev

/A\POZOR:
Ce je na orodje name$éena vrtalna glava za hitro
zamenjavo, ne smete nikoli uporabiti nacina
yudarno vrtanje“. Vrtalna glava za hitro zamenjavo
se lahko pos$koduje.
Cezmerno pritiskanje na stroj ne bo pospesilo
napredovanja svedra med vrtanjem. Nasprotno, s
¢ezmernim pritiskanjem se poskoduje konica
svedra, kar zmanjSa ucinkovitost delovanja ter
skraj$a Zivljenjsko dobo stroja.
V  &asu prevrtanja luknje  delujejo na
orodje/nastavek ogromne sile zvijanja. Trdno
drzite orodje in bodite previdni, ko za¢ne nastavek
prebijati obdelovanca.



Majhne obdelovance vedno vpnite v primez ali jih
pritrdite v vija¢no spono.

Vrtanje s svedrom z diamantnim jedrom

Kadar izvajate vrtanje s svedrom z diamantnim jedrom,
vedno nastavite menjalno rocico v polozaj & , da
uporabite ,samo vrtanje*.

/A\POZOR:
Ce boste vrtali s svedrom z diamantnim jedrom pri
,udarno vrtanje“, se lahko sveder z diamantnim
jedrom poskoduje.

VZDRZEVANJE

APOZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vticnice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Mazanje

APOZOR:
Ta servis se sme izvajati samo v pooblas¢enih
servisnih centrih Makita ali v tovarni.

To orodje ne potrebuje urnega ali dnevnega mazanja,

saj vsebuje sistem za mazanje. Orodje podmazite, ko

zamenjujete oglene krtacke.

Orodje naj nekaj minut delujem da se ogreje. Izklopite

orodje in izvlecite vti¢.

Sl.23

Odvijte &tiri vijake in odstranite rocaj. UpoStevajte, da so

vrhniji vijaki drugaéni od ostalih.

Sl.24

Odklopite konektorje, tako da jih povlec€ete.

Sl.25

Odvijte dva vijaka na kapici ro€ice in odstranite pokrivno

kapico rocice.

S1.26

Poravnajte menjalno rocico s simbolom A, odvijte pet

vijakov in odstranite kapico rocice.

S1.27

APOZOR:
Vedno odstranite kapico rocice Sele po poravnavi
menjalne rogice s simbolom A . Nikoli je ne
odstranite na silo, ne da bi poravnali menjalno
rogico s simbolom A . Sicer ponovno sestavljanje
ne bo mogoce.

S1.28

Polozite orodje na mizo, tako da je nastavek obrnjen
navzgor. Tako se bo stara mast nabrala znotraj ohisja
rocice.

ObriSite staro mast in jo nadomestite s svezo (30 g).
Uporabite samo originalno mast za kladiva Makita (izbirni
pripomogek). Ce dodate ve& masti, kot je navedeno (pribl.
30 g), lahko to povzro¢i napa¢no delovanje kladiva ali
poskodbe orodja. Dodajte samo navedeno koli¢ino masti.

/A\POZOR:
Bodite previdni, da ne poSkodujte konektorja ali
vadilnih Zic, $e posebej med brisanjem stare masti.
Za vnoviéno sestavljanje orodja izvedite postopek
razstavljanja v obratnem vrstnem redu.

A\POZOR:
Kapice ro€ice ne privijte premo¢no. Narejena je iz
smole in se lahko zlomi.

Sl1.29

Trdno pritrdite konektor in znova namestite roc¢aj.

/A\POZOR:

Bodite previdni, da ne poskodujte konektorja ali

vodilnih Zic, Se posebej med names€anjem rocaja.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poskodb.  Dodatni pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Trdokovinski nastavki SDS-Plus
Koni¢asti sekac
Jedrni nastavek
Hladni seka¢
Sveder z diamantnim jedrom
Mast za kladivo
Plos¢ati sekac
Utorno dleto
Nadomestna vrtalna glava
Vrtalna glava S13
Adapter vrtalne glave
Vpenjalni klju¢ S13
Mast za nastavke
Stranski ro¢aj
Merilnik globine
Izpihovalna pipeta
Protiprasni pokrov
Zasc¢itna ocala
Plasti¢en kov¢ek za prenasanje



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Kémbéza e gelésit 8-2. Leva e ndérrimit 16-1. Kapaku kundér pluhurit
2-1. Llamba 8-3. Butoni bllokues 18-1. Fryrésja
3-1. Disku i rregullimit 9-1. Llamba e indikatorit t& energjisé 20-1. Pérshtatési i mandrinos
4-1. Mandriné pér ndryshimin e shpejté (e gjelbér) 20-2. Mandrino shpimi pa celésa
té SDS-plus 9-2. Llamba e treguesit té shérbimit 21-1. Boshti
4-2. Ndryshimi i kapakut (e kuge) 21-2. Mandriné shpimi pér ndryshim té
4-3. Kapaku i mandrinos 10-1. Mbajtésja anésore shpejté
5-1. Boshti 11-1. Bishti i puntos 21-3. Ndryshimi i kapakut
5-2. Mandriné shpimi pér ndryshim té 11-2. Grasoja pér punton 22-1. Bokulla
shpejté 12-1. Punto 22-2. Unaza
5-3. Ndryshimi i kapakut 12-2. Kapaku i mandrinos 23-1. Vidat
6-1. Butoni bllokues 13-1. Punto 24-1. Bashkuesi
6-2. Treguesi 13-2. Kapaku i mandrinos 25-1. Mbulesa e kapakut té dorezés sé
6-3. Leva e ndérrimit 14-1. Leva e ndérrimit ndezjes
7-1. Butoni bllokues 14-2. Butoni bllokues 25-2. Vidat
7-2. Leva e ndérrimit 14-3. Treguesi 26-1. Vidat
7-3. Treguesi 15-1. Matési i thellésisé 29-1. Bashkuesi
8-1. Treguesi 15-2. Vida e shtréngimit
SPECIFIKIMET
Modeli HR3200C HR3210C HR3210FCT
Punto me maijé tungsten-karbit 32 mm
Beton
. Puntoja e nuklit 90 mm
Kapacitetet
Celik shpimi 13 mm
Dru 32 mm
Shpeijtésia pa ngarkesé (min™") 315-630
Goditje né minuté 1650 - 3300
Gjatésia e pérgjithshme 398 mm 424 mm
Pesha neto 4,8 kg 5,2 kg 5,4 kg
Kategoria e sigurisé (S]]

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE044-1
Pérdorimi i synuar
Vegla éshté synuar pér shpim me goditje né tulla, beton

dhe gur, si edhe pér punime me dalté.
ENF002-1

Furnizimi me energji
Pajisja duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me
té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté sipas
standardeve europiane dhe prandaj mund té pérdorin
priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli HR3200C,HR3210C
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 100 dB (A)
Niveli i presionit t& zérit (L,a): 89 dB (A)

Modeli HR3210FCT
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 99 dB (A)
Niveli i presionit t& zérit (L,a): 88 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét

ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:




Modeli HR3200C

Regjimi i punés : shpimi me goditje né beton
Emetimi i dridhjeve (anup): 18,0 m/s
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : zdrukthim
Emetimi i dridhjeve (ancreq): 12,5 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: shpimi né metal
Emetimi i dridhjeve (anp): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli HR3210C

Regjimi i punés : shpimi me goditje né beton
Emetimi i dridhjeve (anup): 10,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : zdrukthim
Emetimi i dridhjeve (an,creq): 7,5 m/s”
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: shpimi né metal
Emetimi i dridhjeve (anp): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli HR3210FCT

Regjimi i punés : shpimi me goditje né beton
Emetimi i dridhjeve (anup): 10,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : zdrukthim
Emetimi i dridhjeve (an,creq): 8,0 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: shpimi né metal
Emetimi i dridhjeve (anp): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-14
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(té) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Cekici rrotullues
Nr. i modelit/ Lloji: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentimi teknik ruhet nga pérfagésuesi yné i
autorizuar né Evropé qé éshté:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEBO007-7

PARALAJMERIME SIGURIE PER
(}EKIQIN RROTULLUES

Mbani mbrojtése pér veshét. Ekspozimi ndaj
zhurmés mund té shkaktojé humbjen e dégjimit.
Pérdorni dorezén(at) ndihmése nése jepen
bashké me pajisjen. Humbja e kontrollit mund té
shkaktojé démtime personale.

3.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaqget kapése
té izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té preké tela té
fshehura ose kordonin e vet. Nése aksesori
prerés prek njé tel me rrymé atéheré pjesét
metalike té veglés elektrike elektrizohen dhe
mund té shkaktojné goditje elektrike te punétori.



4.  Mbani kapele té forté (helmeté sigurie), syze
sigurie dhe/lose mbrojtése fytyre. Syzet e
zakonshme ose syzet e diellit NUK jané syze
sigurie. Gjithashtu rekomandohet gé té mbani
maské kundér pluhurit dhe doreza té trasha.

5.  Sigurohuni qé puntoja té jeté e siguruar né
vend pérpara pérdorimit.

6. Né pérdorim normal, vegla éshté projektuar
qé té prodhojé dridhje. Vidat mund té lirohen
lehtésisht, duke shkaktuar prishje ose
aksident. Kontrolloni me kujdes shtréngimin e
vidave pérpara pérdorimit.

7. Né mot té ftohté ose kur vegla nuk éshté
pérdorur pér njé kohé té gjaté, Iéreni veglén té
ngrohet pér pak kohé duke e pérdorur pa
ngarkesé. Kjo do té lehtésojé lubrifikimin.
Funksionimi me goditje éshté i véshtiré pa
pasur nxehjen e duhur.

8.  Gjithmoné sigurohuni gé té keni mbéshtetje té
géndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté
ndérkohé gé e pérdorni pajisjen né vende té
larta.

9.  Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

10. Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

11. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén

vetém duke e mbajtur né doré.

Ndérsa punoni, mos ia drejtoni veglén asnjérit

prej personave né zoné. Puntoja mund té

fluturojé dhe mund té Iéndojé réndé ndonjé
njeri.

Mos e prekni punton ose pjesét afér puntos

menjéheré pas veprimit; ato mund té jené

shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin lékurén.

Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té

jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

12.

13.

14.

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

Fig.1

/A\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.

Ndezja e llambave
Pér modelin HR3210FCT
Fig.2
/A\KUJDES:
Mos e shikoni direkt dritén ose burimin e drités.

Pér té ndezur llambén, térhigni kémbézén. Léshoni
kémbézén pér ta fikur até.

SHENIM:
Pérdorni njé lecké té thaté pér té fshiré
papastértité nga lentet e llambés. Béni kujdes té
mos gérvishtni lentet e llambés, ose ajo do té ulé
ndrigimin.
Ndryshimi i shpejtésisé
Fig.3
Rrotullimet dhe goditjet né minuté mund té rregullohen
thjesht duke rrotulluar diskun e rregullimit. Disku shénon
1 (shpejtésia mé e ulét) deri né 5 (shpejtésia e ploté).
Referojuni tabelés sé méposhtme pér lidhjen midis
pércaktimit t€ numrit né diskun e rregullimit dhe
rrotullimeve/goditjeve né minuté.

I’,\‘rg&'—l'“mg' diskun e Rrotullime né minuté | Goditje né minuté
5 630 3300
4 590 3100
3 480 2500
2 370 1900
1 315 1650
AKUJDES:

Nése vegla pérdoret vazhdimisht me shpejtési té
vogél pér njé kohé té gjaté, motori do té
mbingarkohet, duke shkaktuar kegfunksionimin e
veglés.

Disku i rregullimit té€ shpejtésisé mund té kthehet
deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni forcé pas
5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t€ shpejtésisé
nuk do té funksionojé.



Ndryshimi i mandrinés pér ndryshimin e
shpejté té SDS-plus

Pér modelin HR3210FCT

Mandrina pér ndryshimin e shpejté t&€ SDS-plus mund té
ndryshohet lehtésisht me mandrinén e shpimit pér
ndryshim té shpejté.

Heqja e mandrinés pér ndryshimin e shpejté té SDS-
plus

Fig.4

/\KUJDES:

Pérpara se té€ higni mandrinon pér ndryshimin e
shpejté té SDS-plus, gjithmoné higni punton.
Mbajeni kapakun e ndérrimit me gishtin e madh dhe até
té mesit dhe térhigeni até sipas shigjetés sé drejtimit 1.
Kur kapaku i ndérrimit éshté térhequr né até drejtim,
mbajeni kapakun e mandrinos me gishtin tregues.
Ndérkohé gé mbani kapakun e mandrinos né até
ményré, térhigni jashté mandrinon e ndérrimit té€ shpejté

pér SDS-plus né drejtimin e shigjetés 2 me njé goditje.
Vendosja e mandrinés sé shpimit pér ndryshimin e
shpejté

Fig.5

Kapni kapakun e ndérrimit dhe vendosni mandrinon e
shpimit pér ndryshim té shpejté né boshtin e veglés.
Sigurohuni gé mandrinoja e shpimit pér ndryshim té
shpejté té sigurohet duke u munduar ta térhigni disa
heré.

Zgjedhja e ményrés sé veprimit

Rrotullimi me goditje

Fig.6

Pér shpime né beton, mur etj shtypni butonin bllokues
dhe rrotulloni levén e ndérrimit gé treguesi té jeté i
drejtuar nga simboliT&. Pérdorni njé¢ punto me majé
tungsten-karbit.

Vetém rrotullim

Fig.7

Pér shpime né materiale druri, metali ose plastike,
Iéshoni butonin bllokues dhe rrotulloni levén e ndérrimit
qé treguesi té jeté i drejtuar nga simboli & . Pérdorni njé
punto turjelé ose njé punto druri.

Vetém goditje

Fig.8

Pér punime ciflosjeje, leskérimi ose shkatérrimi, shtypni
butonin e bllokimit dhe rrotulloni levén e ndérrimit gé
treguesi té jeté i drejtuar nga simboli ¥ . Pérdorni njé
bulino shpuese, dalté té ftohté, dalté pér leskérim etj.

/AAKUJDES:
Mos e rrotulloni levén e ndérrimit ndérsa vegla éshté
duke punuar me ngarkesé. Vegla do t& démtohet.
Pér té shmangur konsumimin e shpejté té
mekanizmit t& ndryshimit t& modalitetit, sigurohuni
gé leva e ndérrimit té jeté vendosur si¢ duhet né
njé nga tre pozicionet e modalitetit t€ punés.

Kufizuesi i rrotullimit

Kufizuesi i rrotullimit do té aktivizohet kur té arrihet njé
nivel i caktuar i rrotullimit. Motori do té shképutet nga
boshti né dalje. Kur kjo t& ndodhé, puntoja nuk do té
rrotullohet mé.

/NKUJDES:
Sapo té aktivizohet kufizuesi i rrotullimit, fikni
menjéheré veglén. Kjo ndihmon né parandalimin e
konsumimit t€ parakohshém té veglés.
Llamba e treguesit
Fig.9
Llamba e gjelbér e energjisé e treguesit ndizet kur vegla
éshté e lidhur me korrentin. Nése llamba e treguesit nuk
ndizet, kablloja kryesore ose kontrolluesi mund té keté
defekt. Llamba e treguesit éshté ndezur por vegla nuk
nis punén edhe pse ajo éshté e ndezur, karbonginat
mund té jené konsumuar ose kontrolluesi, motori ose
celési i ndezjes/fikjes mund té keté defekt.
Llamba e kuge e treguesit t€ shérbimit ndizet kur
karbonginat jané pothuajse té konsumuara pér té
treguar se vegla ka nevojé pér shérbim. Pas aférsisht 8
orésh pérdorimi, motori fiket automatikisht.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.

Mbaijtésja anésore

Fig.10

AKUJDES:

Gjithmoné pérdorni mbajtésen anésore pér siguri

veprimi gjaté shpimit né beton, né mur etj.
Mbajtésja anésore rrotullohet nga té dyja anét duke
lejuar njé kapje té lehté té veglés né ¢do pozicion.
Lirojeni pak mbajtésen anésore duke e rrotulluar né
drejtim kundérorar, drejtojeni né pozicionin e déshiruar
mé pas shtréngojeni duke e rrotulluar né drejtim orar.

Instalimi ose hegja e puntos

Fig.11

Pastroni bishtin e puntos dhe aplikoni pak graso para se
ta instaloni punton.

Futeni punton né vegél. Rrotulloni punton dhe shtyjeni
derisa té zéré vend.

Fig.12

Nése puntoja nuk futet brenda, higeni punton. Térhigeni disa
heré poshté kapakun e mandrinés. Mé pas futeni punton
sérish. Rrotulloni punton dhe shtyjeni derisa té zéré vend.
Pas instalimit sigurohuni gjithmoné qé puntoja té jeté
kapur si¢ duket, duke e provuar ta nxirrni.

Pér té€ hequr punton, térhigni poshté deri né fund
kapakun e mandrinés dhe nxirreni punton jashté.



Fig.13

Kéndi i puntos
(gjaté ciflosjes, leskérimit ose shkatérrimit)

Fig.14

Puntoja mund té sigurohet né 24 kénde té ndryshme.
Pér té ndryshuar kéndin e puntos, shtypni butonin
bllokues dhe rrotulloni levén e ndérrimit qé treguesi té
jeté i drejtuar nga simboli s . Rrotulloni punton né
kéndin e déshiruar.

Shtypni butonin e bllokimit dhe rrotulloni levén e
ndérrimit qé treguesi té jeté i drejtuar nga simboli T . Mé
pas sigurohuni gé puntoja té jeté siguruar duke e
rrotulluar pak.

Matési i thellésisé

Fig.15

Matési i thellésisé éshté i pérshtatshém pér shpimin e
vrimave me thellési uniforme. Lironi vidén e mbérthimit
dhe rregulloni matésin e thellésisé né thellésiné e
déshiruar. Pas rregullimit, shtréngoni fort vidén e
mbérthimit.

SHENIM:
Matési i thellésis€ nuk mund té pérdoret né
pozicionin ku matési i thellésisé godet folené e
ingranazhit/motorit.

Kapaku kundér pluhurit

Fig.16

Pérdorni kapakun kundér pluhurit pér té parandaluar
shpérndarjen e pluhurit mbi vegél dhe mbi veten tuaj
gjaté punimeve té shpimit né tavan. Bashkéngjitni
kapakun kundér pluhurit né punto si¢ tregohet né figuré.
Pérmasa e puntove ku mund té bashkéngjitet kapaku
kundér pluhurit éshté si mé poshté.

Diametri i puntos
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Mbaijtésja e pluhurave 5
Mbaijtésja e pluhurave 9

PERDORIMI

/AAKUJDES:
Pérdorni gjithmoné mbajtésen anésore (dorezén
ndihmése) dhe mbajeni fort veglén dhe nga
mbaijtésja anésore dhe nga doreza e gelésit gjaté
kohés qé éshté né puné.
Funksionimi i shpimit me goditje
Fig.17
Caktojeni levén e ndérrimit te simboliTé.
Poziciononi punton né vendin e déshiruar pér vrimén,
pastaj térhigni gelésin. Mos ushtroni forcé mbi veglén.
Presioni i lehté jep rezultatet mé té mira. Mbajeni veglén
né pozicion dhe mos lejoni qé té rréshqasé nga vrima.
Mos ushtroni mé shumé presion kur vrima bllokohet me
ashkla ose grimca. Mé miré ndizeni veglén bosh, mé
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pas higeni punton pjesérisht nga vrima. Duke e
pérséritur kété disa heré, vrima do té pastrohet dhe do
té rifillojé shpimi normal.

/\KUJDES:

Kur puntoja fillon té& shpojé pérmes betonit ose
nése puntoja godet shufrat pérforcuese té futura
né beton, vegla mund té reagojé né ményré té
rrezikshme. Ruani miré ekuilibrin dhe mbéshtetini
kémbét né ményré té sigurt ndérkohé qé e mbani
veglén fort me té dyja duart pér t€ parandaluar
kundérveprim té rrezikshém.

Fryrésja (aksesor opsional)
Fig.18

Pas shpimit t& vrimés, pérdorni fryrésen pér té hequr
pluhurin nga vrima.

Ciflosje/Leskérim/Shkatérrim

Fig.19

Caktojeni levén e ndérrimit te simboli T .

Mbaijeni veglén fort me té dyja duart. Ndizni veglén dhe
ushtroni njé presion té lehté mbi vegél né ményré té tillé
qé ajo t&é mos béjé lévizje té pakontrolluara. Ushtrimi i
presionit t&€ madh mbi vegél nuk do té rrisé efikasitetin.

Shpimi né dru ose metal
Fig.20
Fig.21

Fig.22

Pér modelin HR3200C, HR3210C

Pérdorni grupin opsional t&¢ mandrinés sé shpimit. Pér ta
instaluar referojuni “Instalimit ose hegjes sé€ puntos” qé
pérshkruhet né fagen e méparshme.

Vendoseni levén e ndérrimit né ményré gé treguesi té
tregojé simbolin 8 .

Pér modelin HR3210FCT

Pérdorni mandrinén e shpimit pér ndryshimin e shpejté
si pajisie standarde. Pér ta instaluar referojuni
“ndryshimit t€ mandrinés pér ndryshimin e shpejté té
SDS-plus” qé pérshkruhet né fagen e méparshme.
Mbani unazén dhe ktheni bokulléen né drejtim
kundérorar pér té hapur nofullat e mandrinés. Vendosni
punton né mandriné deri né fund. Mbani unazén dhe
ktheni bokullén né drejtim orar pér té shtrénguar
mandrinén. Pér té hequr punton, mbani unazén dhe
rrotulloni bokullén né drejtim kundérorar.

Vendoseni levén e ndérrimit né simbolin & .

Mund té béni shpime me diametér deri né 13 mm né
metal dhe me diametér deri né 32 mm né dru.

/N\KUJDES:
Mos pérdorni kurré “rrotullim me goditje” kur
mandrinoja e shpimit pér ndryshimin e shpejté
éshté e instaluar né vegél. Mandrinoja e shpimit
pér ndryshimin e shpejté mund té jeté e démtuar.



Shtypja e tepért e veglés nuk do té shpejtojé
shpimin. Né fakt, shtypja e madhe do té démtojé
majén e puntos, zvogélon efikasitetin e veglés dhe
shkurton afatin e pérdorimit té veglés.
Gjaté depértimit t& puntos né anén e kundért té
objektit mbi vegél/majé ushtrohet njé forcé e
madhe pérdredhése. Mbajeni veglén fort dhe béni
kujdes kur puntoja fillon t€ depértojé pérmes
objektit gé po punohet.
Siguroni gjithmoné gé objektet mé té vogla té
pérpunohen né morsé ose pajisje t&€ ngjashme pér
shtréngim.
Shpime me pjesén gendrore prej diamanti
Kur kryeni punime shpimi me majé prej diamanti,
gjithmoné vendoseni levén e ndryshimit né pozicionin
& pér té pérdorur regjimin e punés “vetém rrotullim”.

/\KUJDES:
Nése kryeni punime shpimi me majé prej diamanti
me ané té regjimit t&€ punés “rrotullim me goditje”,
puntoja me majé prej diamanti mund t€ démtohet.

MIREMBAJTJA

AKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,

hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Vajosja
AKUJDES:

Ky shérbim duhet kryer vetém nga Qendra té

autorizuara ose fabrika shérbimi té Makita-s.
Kjo vegél nuk kérkon lubrifikim té shpeshté e té
pérditshém, sepse ajo ka njé sistem té mbyllur
lubrifikimi me graso. Lubrifikoni veglén sa heré qé
zévendésohen karbonginat.
Véreni veglén né puné pér disa minuta pér ta ngrohur.
Fikni veglén dhe shképuteni nga korrenti.
Fig.23
Lironi katér vidat dhe higni dorezén. Vini re se vidat e
sipérme jané ndryshe nga té tjerat.
Fig.24
Shképutni bashkuesin duke i térhequr ato.
Fig.25
Lironi dy vidat né mbulesén e kapakut té dorezés sé
ndezjes dhe higni mbulesén e kapakut té dorezés sé
ndezjes.
Fig.26
Bashkérenditni levén e ndérrimit me simbolitA | lironi
pesé vidat dhe mé pas higni kapakun e dorezés sé
ndezjes.
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Fig.27

/\KUJDES:
Higni gjithmoné kapakun e dorezés sé ndezjes
vetém pasi leva e ndérrimit té€ jeté bashkérenditur
me simbolin A . Asnjéheré mos e higni me forcé pa
bashkérenditur levén e ndérrimit me simbolin A .
Moskryerja e kétij veprimi pengon rimontimin.
Fig.28
Mbéshteteni veglén mbi tavoliné me fundin e puntos té
drejtuar pér lart. Kjo do té lejojé grason e vjetér té
mblidhet brenda folesé sé mekanizmit t& ndezjes.
Fshini grason e vjetér qé& éshté brenda dhe
zévendésojeni me graso té freskét (30 g). Pérdorni
vetém graso origjinale Makita pér cekic (aksesor
opsional). Mbushja me njé sasi grasoje mé t&é madhe
nga ajo e specifikuar (aférsisht 30 g) mund té shkaktojé
funksionin problematik té cekicit ose avari té veglés.
Mbusheni vetém me sasiné e specifikuar té grasos.

AKUJDES:
Béni kujdes qé t&é mos démtoni bashkuesin ose
telat e plumbit sidomos kur fshini grason e vjetér.
Pér té rimontuar veglén ndigni procedurén e anasjellé té
¢montimit.

/A\KUJDES:
Mos e shtréngoni kapakun e dorezés sé ndezjes
mé shumé se ¢'duhet. Ai éshté béré prej rréshire
dhe mund té thyhet.

Fig.29
Lidhni fort bashkuesin dhe mé pas riinstaloni dorezén.

/\KUJDES:
Béni kujdes gé té mos démtoni bashkuesin ose
telat e plumbit sidomos kur instaloni dorezén.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet  dhe  zévendésimet e
karbonginave dhe ¢cdo mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORET

/NKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita té pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
lIéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me

aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té

Makita-s.



Punto me majé karbiti SDS-Plus
Bulino shpuese

Punto me majé

Dalté e ftohté

Puntoja me majé diamanti
Grasoja pér gekicin

Dalté pér leskérim

Dalté pér kanale

Grupi i mandrinés sé shpimit
Mandriné shpimi S13
Pérshtatési i mandrinos
Celési i mandrinos S13
Grasoja pér punton
Mbajtésja anésore

Matési i thellésisé

Fryrésja

Kapaku kundér pluhurit
Syze mbrojtése

Kutia mbaijtése plastike
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BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. MyckoB npekbCBaY
2-1. Nlamna

8-3. byToH 3a briokmpoBka
9-1. CBeTNMHEH UHAWKaTOp 3a

18-1. PbyHa nomna 3a npoayxeaHe
20-1. AganTep Ha NaTpOHHUK

3-1. Ckana 3a perynupaHe BKJTIOYEHO 3aXpaHBaHe (3eneH) 20-2. Be3kno4oB NATPOHHKK 3a
4-1. bbp3ogelicTaall NaTPOHHKK 3a 9-2. CBeTNMHEH MHAWKaTOp 3a 6opmaLunHa
SDS-plus obcnyxsaHe (YepBeH) 21-1. MaTpoHHMK
4-2. Kanak 3a cmsiHa 10-1. CTpaHuyHa pbkoxBaTka 21-2. bbp3aogeiicTeall NaTPOHHUK
4-3. Kanak Ha naTpoHHuka 11-1. OnaLuka Ha HakpanHuKa 21-3. Kanak 3a cmsHa
5-1. MaTpoHHMK 11-2. Tpec 3a HakpaiHuka 22-1. Kopnyc Ha 6e3krio40B NaTpoHHIK
5-2. bbpaoaencTeaLl NaTPOHHNK 12-1. Hakpaiihnk 22-2. Kopnyc Ha 6e3krio40B NaTpoHHNK
5-3. Kanak 3a cmsHa 12-2. Kanak Ha naTpoHHWKa 23-1. BuHToBE
6-1. byToH 3a GrokvpoBka 13-1. Hakpaiihnk 24-1. KoHekTop
6-2. Kypcop 13-2. Kanak Ha naTpoHHWKa 25-1. Kanak Ha pa3npegenurenHa
6-3. JlocT 3a npeBkntouBaHe 14-1. lNocT 3a npeBkIio4BaHe Kanayka
7-1. ByToH 3a 6rokvpoBka 14-2. ByToH 3a 6riokupoBka 25-2. BuHToBe

26-1. BuHToBE
29-1. KoHekTop

7-2. JlocT 3a npeBkntoyBaHe 14-3. Kypcop
7-3. Kypcop 15-1. Abn6ounHomep
8-1. Kypcop 15-2. MputnckateneH BUHT

8-2. JlocT 3a npeBskntoyBaHe

16-1. Kanayka 3a npax

CNEUNDOUKALINAN

Mogen HR3200C HR3210C HR3210FCT
3a0CTpeH HakpaliHuK OT TBbpAa Cnnas 32 Mm
BetoH
TexHuuecku KopoHa 3a s7k0BO coHavpaHe 90 Mmm
Bb3MOXHOCTU CTomaHa 13 MM
[ObpeO 32 Mmm
O6opoTtu 6e3 ToBap (MMH'W) 315-630
BayxsaHusa B MuHyTa 1650 - 3 300
O6Lwa AbmkuMHa 398 Mm 424 mm
HeTo Terno 4.8 kr | 5.2 kr 5.4 xr
Knac Ha 6e3onacHocT (S]]

« Mopaau Halwata HenpekbcHaTa Hay4HO-pa3BoliHa AEMHOCT NOCOYEHUTE TYK cneuudumkaumm moraT Aa 6baaT npomeHeHn 6e3

npeausesecTue.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS MOXe fa ca pasnnuyHn B pasfniu4yHuTe ObpXxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE044-1
MpeaHasHavyeHue
To3W WHCTPYMEHT e npeaHasHayeH 3a  ygapHo

npoGMBaHe B TyxXnu, GETOH 1 KaMbK, KaKTo U 3a AanaHe.
ENF002-1

3axpaHBaHe

WHCTpYMeHTBT crnefBa Aa Ce BKMOYBA Camo KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HampexeHwe,  KkaTo
noco4eHoTo Ha cupmeHaTta Tabenka u pabotn camo ¢
MOHOa3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHne. Ton e ¢ ABOWHa
nsonauus, B U3nbiHeHne Ha EBponeiickua ctaHgapt, v
3aToBa MOXe [Ja Ce BKMOYBa W B KOHTakTM 6e3

3a3emMsBaHe.
ENG905-1

Lym
O6WYalnHOTO CpegHO MNpPETErneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen HR3200C,HR3210C
HuBo Ha 3BykoBa MoLLHOCT (Lwa): 100 dB (A)
HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 89 dB (A)

Mogen HR3210FCT
HwvBo Ha 3BykoBa MOLHOCT (Lwa): 99 dB (A)
HunBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 88 dB (A)

W3nonsBanTte aHTUcoHN

ENG900-1
Bubpauum

O6Lwata CTOMHOCT Ha BUGpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBM
BeKTopa), onpegeneHa cernacHo EN60745:




An

Mopgen HR3200C

PaboTeH pexum : yaapHo npobusaHe B 6eTOH
HuBo Ha BubpauumuTe (annp): 18.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Pa6oteH pexum : gbnbaeHe
HuBO Ha BUBPaLMNTE (ah cheq): 12.5 M/C?
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexuvm: npobusaHe B MeTan
HvBo Ha BUGpaLuTe (anp): 2.5 M/c? UK no-marnko
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopgen HR3210C

PaboTeH pexum : yaapHo npobusaHe B 6eTOH
HuBo Ha BubpauumuTe (annp): 10.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboteH pexum : gbnbaeHe
HuBO Ha BUBpaLMNTE (ah creq): 7.5 M/
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboteH pexuvm: npobusaHe B MeTan
HvBo Ha BUGpaLuTe (anp): 2.5 M/c? UK no-marnko
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopgen HR3210FCT

PaboTeH pexum : yaapHo npobusaHe B 6eTOH
HuBo Ha BubpauumuTe (annp): 10.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboteH pexum : gbnbaeHe
HuBO Ha BMBPaLMNTE (ah creq): 8.0 M/
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexuvm: npobusaHe B MeTan
HvBo Ha BUGpaLuuTe (anp): 2.5 M/c? U no-manko

KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

O6sIBEHOTO HMBO Ha BuOpauuUTe € W3MEPEHO B
CbOTBETCTBME CbC CTAHAAPTHW METOAM 3@ U3NUTBaHE U
MOXeE [ja Ce U3rorn3Ba 3a CPaBHsSIBAHE Ha UHCTPYMEHTH.

OcBeH TOBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BUGpauunTe
MOXe [a Ce M3nonssa 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPEAHOTO Bb3AENCTBME.

PEOYNPEXOEHMUE:
HvBoTo Ha BWGpauumuTe npu pabora cC
enekTpuyecknss  MHCTPYMEHT Moxe pfga ce

pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.
3aabmKMTeNnHo onpeaeneTe npeanasHu Mepku 3a
3alMTa Ha onepatopa Bb3 OCHOBa Ha OueHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrnoeus (kato ce
B3emMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHM YacTu Ha
paboTHUS UMKBA, Kato Hanpumep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpymMeHTa, paboTata Ha
npaseH Xof, KakTo U BpeMeTO Ha 3agencTBaHe).
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ENH101-14
Camo 3a cTpaHuTte ot EC

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE
MoanucanuTe, Makita Corporation, kaTo oTroBopeH
npou3BoAUTeN AeKnapupame, Ye cnegHUTe MaLUHU
c mapkarta Makita:
HavmeHoBaHve Ha MalumHaTa:
Mepdoparop
Mogen Ne/Tun: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT
ce npov3BexaaT CepunHo n
CboTBeTCTBaT Ha W3UCKBaHUATa
eBponenckn AUPEKTUBU:
2006/42/EO
N ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CregHuTe
CTaHZAapTU UM HOPMATUBHU JOKYMEHTU:
EN60745
TexHuueckaTa [OOKYMEHTaUMs ce CbXpaHsiBa OT HaLus
yNbIHOMOLLEH npeacTaBuTen 3a EBpona, konTo e:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnus

Ha cnegHuTe

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHNA

GEA010-1
O6wm npeaynpexneHnsa 3a
6e3onacHocCT npu paboTta c
eneKTPUYeCKU UHCTPYMEHTU
A NPEAYNPEXOEHUE MpouyeTeTte BCUYKUN
npeaynpexaeHnsa 3a 6e3onacHocT n BCUYKKN

VMHCTPYKUuuK. Mpy HecnassaHe Ha npeaynpexaeHusTa
N VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
W/Mnn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTte BCUYKM NpeaynpexaeHust u
MHCTPYKUMM 3a cnpaBka B 6baelue.



GEB007-7

NPEOYNPEXOEHNA 3A
BE3OMNACHOCT NPU PABOTA C
NEP®OPATOP

1. Hocete npeana3HuM cpeacTBa 3a cnyxa.
M3naraHeTo Ha Bb3AECTBMETO Ha LyM MOXe Aa
nosefe fo 3aryba Ha cnyx.

Wznon3BanTe nomolwHaTta ApbXxka(u), ako e
AoCTaBeHa C MWHCTpymeHTa. 3arybata Ha
KOHTPON MOXe [a NPUYMHU HapaHsiBaHe.

3. [OpbXTe eneKTPU4YECKUs WHCTPYMEHT 3a
M30NMpaHUTE M HeXNb3raBu MNOBbLPXHOCTH,
Korato MMa onacHOCT Hoxa Aa Aponpe B
CKpUTU Kabenu wunum B cobGcTBeHUst cu
3axpaHBaW, kaben. Ako Hoxa pgonpe Ao
NPOBOAHWK MOA HamnpexeHwe, TOKbT Moxe Aa
npemMuHe npe3 MeTarHuTe YacTu Ha MHCTpyMeHTa
1 fa ,yoapu” paboreLyus.

Hocete kacka (npeama3Ha kacka), 3alUTHU
oyuna u/vnu macka 3a nuuero. O6MKHOBEHUTE
unu cnbH4YeBu ouuna HE ca sawutHu. OcBeH
ToBa BM NpenopbYBamMe ropewio Aa nonssarte
Macka 3a npax M pbkaBuuu c paebena
noannara.

5. MNpeau pa npuctbnNute KbM paborta ce
yBepeTe, Ye HaKpalHUKBLT e 3aKpeneH 34paBo.
Mpu HopmanHa pab6oTa WHCTPYMEHTLT e
npegHasHayeH fAa cb3jaBa  BUOpauuu.
BuHTOBeTe ce pa3xnabBaT necHo, a ToBa
MoXe Aa AoBeAe A0 NoBpeAa Unu 3rnonornyka.
MNMpeau paborta npoBepeTe ganu BMHTOBeTe ca
34paBo 3aTerHaTu.

7. Korato e cTyaeHo unu cnep AbLNbI npecToin
Ha WHCTpPyMEHTa, u34yakaWTe TOW pga 3arpee
KaTo ro octaBuTe Aa paboTu Ha npaseH xopf.
Taka macrnoto 3a cmasBaHe lie ce OTMyCHe.
YpapHoto npo6uBaHe e TpyAHO 6e3
Heob6XxoAMMOTO 3arpsiBaHe.

BbaeTe BMHArM cuUrypHu, 4Ye Mmarte 3gpaBa
onopa nop Kpakara cu.

AKO u3nonsBaTe MHCTPyMEHTa Ha BUCOKO ce
ybenete, Ye oTAOMNY HSAMA HUKOM.

[pbXTe MUHCTPYMEHTa 3apaBo C ABeTe pbLe.
[pbXTe pbuUeTe cU Aaned OT NOABUXHUTE
YacTu.

He octaBsnTe uHCTpyMeHTa aa pabotu 6Ge3
Haa3op. MHCTpymeHTBLT TpsibBa ga pabotwm,
caMo KoraTo ro AbLpxuTe B pbLie.

He HacouBailTe WHCTpyMeHTa KbM nuua,
Hamupalym ce B pa6oTHaTa 30Ha.
HakpalHUKBLT MOXe Aa U3XBbPUU U Aa HapaHu
HSAKOro TeXKO.

He pokocBaiTe HakpaWHuWKa W 6nu3kute Ao
Hero 4acTu HenocpeAcTBeHO crep pa6orta,
3awWoTo MoraT ga ca MHOro ropewm u aa
W3ropAT KoXaTa BU.

1.

12.

13.
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14. HsAkou m™maTepmanu cCbAbPXAT XUMUKaNW,
KOMTO MoraT fAa ca TOKCU4HU. Bsemete
npeanasHW Mepku, 3a Aa npepoTBpaTuTe
BOMLUBAHETO Ha Mpax M KOHTaKTa C Koxara.
CnepBaniTe MH(opMaLmMaTa Ha AOCTaBYMKa Ha

maTepuan 3a 6e3onacHata pabota c Hero.

3ANA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:
HE no3BonsiBaitiTe yCNOKOEHWETO OT NO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My

ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT 3a BbLMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYEHM B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morart
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUSA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BMHaru nposepsiBanTe Aanu nyckoBUAT NpeKbCcBaY
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [ja BKNIOUYMTE MHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHETe Crycbka Ha
npekbcBava. 3a cnvpaHe OTMyCHETE CnyCbka Ha NpekbcBava.

BknrouBaHe Ha namnuTe
3a mogen HR3210FCT

dur.2

/A\BHUMAHME:

. He rne,qaﬁTe ANPEKTHO B CBETIIMHHUA N3TOYHUK.
3a Aa BKITIOYUTE Namnata, HaTUCHETe nyCKOBVIﬂ npeK‘bCBal-i.
3a Aa U3KINK4KUTe, OTNyCHETE NyCKOBUA NPEKbCBaY.

3ABENEXKA:

- W3nonseaiite cyxa Kbpna 3a ga wusuucTUTeE
nonenHanata no fynata Ha namnara MpbCOTUS.
BHumaBanTe pa He Hagpackate nynata  Ha

namMnara, Tbil KaTo TOBA LU BOLIM OCBETSABAHETO.

MpomsiHa Ha o6opoTute

dur.3

O6opoTtute 1 6posAT Ha yaapuTe B MUHyTa MoraT aa ce
perynupart cbC 3aBbpTaHe Ha perynatopa. Ckanara Ha
perynatopa e o3Ha4eHa ot 1 (Haw-Hucku obopoTtun) go 5
(MbnHKM 06opoTK).

B TabnuuaTta no-gony BWXKTE CbOTHOLLEHWETO Mexay
yucnaTta Ha ckanata Ha perynatopa v obopotute u
yoapvTe B MUHyTA.

?;;ggy:iggsgam O6opoTh B MUHyTa | BayxsaHusi B MUHyTa
5 630 3300
4 590 3100
3 480 2500
2 370 1900
1 315 1650
/A\BHUMAHME:

. Ako paGoTuTe nNPOABLIPKATENHO BpPEMe Ha HUCKK
060poTI, ABUraTeNsT LWe ce NpetoBapu, a ToBa Lue
foBefe [0 HesafoBonuUTenHa paboTa Ha MHCTPYMeHTa.

- [pbCTeHbT 3a perynupaHe Ha obGopoTuTE MOXe
na ce BbpTM camo oT 5 oo 1 u obpaTHo. He ro
HacuneawTe cneg 5 unn 1, 3a Aa He nospeauTe
YHKUMSITa 3@ perynupaHe Ha obopoTuTe.
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3amsiHa Ha 6bp3oaencTBaLy NAaTPOHHUK 3a
SDS-plus

3a mogen HR3210FCT

Bbp3ogencTBawmaT natpoHHuk 3a SDS-plus moxe necHo
[a ce 3aMeHsi ¢ 6bp30AeiicTBaLL NaTPOHHKK 3a NpobrBaHe.
N3BaxpaHe Ha 6bp3oaenicTBaLl NaTPOHHUK 3a SDS-
plus

dur.4

/\BHUMAHMVE:
- Mpeau nssaxaaHe Ha Gbp3oaencTBaLLMSA NATPOHHUK
3a SDS-plus, BuHarn Mmaxante HakpaHuka.

[ipbXTe Kana4yeTo 3a CMsiHa C naneua u CpeaHns NpbLCT
1 ro u3gbpnaiite no nocokara Ha cTpenkara 1. [okato
Kana4yeTo 3a CMsHa € uM3gbpraHo B Ta3W MOCOKa,
npuabpxaiiTe kanayeTo Ha MaTpoHHMKa C nokasarneua.
[lokaTo Abpxu1Te KanayeTo Ha NaTpoHHUKA, n3abpnaiTe
Obp3ogeincTBawmns  naTtpoHHuk 3a  SDS-plus  no
nocokara Ha cTperka 2 ¢ eHO ABWKeHMe.

MocTaBaAHe Ha 6bp3oaencTBaLY NAaTPOHHUK 3a
npo6usaHe

dur.5

XBaHeTe kanayeTo 3a CMsiHa M nocTaseTe OGbp3oaeiicTBaLLyys
NaTPOHHMK 3a NpobrBaHe BbpXy Bamna Ha MHCTPYMEHTa.
Ybepnete ce, 4e Obp30OENCTBALLMAT NATPOHHWK 3a
npobuBaHe e 3axBaHaT, kaTo onuTaTte Ja ro usgbpnare
HSIKOMKO MbTK.

U36upaHe Ha peXxum Ha gencTBue
BbpTeHe ¢ yaapHo aencteue

dur.6

3a npobusaHe B GeTOH, 3upapus W Op. HaTUCHeTe
GyToHa 3a 6nokMpoBka U 3aBbpTeTe JlocTa 3a
NPEeBKMNOYBAHE Ha pexvMma Ha [eWCcTBME, Taka 4e
cTpenkata fa couu cumBona U8 Wanonseaite
HaKpalHUK C pexeLla nnacTuHa oT BondpamMoB kapbus.
Camo BbpTeHe

dur.7

3a npobuBaHe B GETOH, 3upjapus WnKM nNIacTMacoB
MaTtepuan HaTucHeTe ByToHa 3a 6rokMpoBKa 1 nocTa 3a
NPEeBKMNOYBAHE Ha pexvma Ha [elcTBMe, Taka 4e
cTperkata fga codusu cumBona 8 M3nonssaite
Npo6UBEH HaKpaWHWK UM HaKpanHWK 3a ObPBO.

Camo ynapHo gencteue

dur.8
3a [gsanaHe, KbpTeHe Wnu paspyllaBaHe HaTUCHeTe
GyToHa 3a OnokupaHe U 3aBbpTeTe nocTta  3a

NpeBKmioYBaHe, Taka Ye cTpenkara [a CouvM CUMBONa
T . ManonagaiTe WMo, cekad, LUMPOKO ANeTo U Ap.

/\BHUMAHME:

. He 3aBbpTante nocra 3a NpomsiHa Ha pexuma,
[0KaTO MHCTPYMEHTBLT paboTn noa HaToBapBaHe.
WHCTPYMEHTBT MOXe [a ce NnoBpeau.

- 3a npepoTtBpaTsBaHe Ha GbP30TO M3HOCBaHe Ha
MexaHu3Ma 3a CMsiHa Ha pexuma Ha paborta,



NOCTHLT 3a NpeBKn4YBaHe TpﬂﬁBa BUWHarn na e
nocTaBeH B €4HO OT Tpute pa60THI/I NONoXeHud.

OrpaHuuuTen Ha BbpPTALWMA MOMEHT
OrpaHnunTensT Ha BbPTSL, MOMEHT ce 3afeicTBa,
korato 6bAe AOCTUrHATO OMPEAeneHo HUBO  Ha
BbPTAWMA  MOMeHT.  EnekTpomoTopbT  npekbcBa
Bpb3kata cu C u3xoaHus Ban. Korato ToBa ce Criyuum
CBpeanoTo cnvpa Aa ce BbpTu.

/ABHUMAHME:

. Ako OrpaHM‘-IVITeJ'IﬂT Ha B'prﬂLLL MOMEHT ce
SQ,D,GPICTBQ, He3abaBHO W3KMoYeTe WHCTPYMEHTa.
Taka We npegoTBpaTUTE  MPEXOAEBPEMEHHO
M3HOCBaHe Ha MHCTPYMEeHTa.

CBeTNUHEeH MHAMKaTop

®ur.9

3eneHuaT ceeTnuHeH wuHaukatop ON cBeTBa, korato
MHCTPYMEHTBT CE BKIMIOYM B KOHTAKTA. AKO CBETIUHHUST
MHOMKAaTOp He CBETHe, € Bb3MOXHO [a “ma noBpefa B
3axpaHBawma kaben wunu B KOHTporiepa. Ako
CBET/IMHHUSAT WHAWMKATOP CBETU, HO WHCTPYMEHTHT He
paboTun, fopu KOoraTo € BKIIOYEH, € Bb3MOXHO YeTKUTe
[a ca W3HOCEHW, UIM KOHTPONEepbT, €NeKTPOMOTOPBLT
unu npekbeeadbT ON/OFF fa ca noBpegeHu.
YepBeHWST CepBU3eH CBETIMHEH WHAWMKATOp CBETBa, KOrato
YETKWTE Ca NOYTU U3HOCEHW, 3a Aa NOKaxe, Ye UHCTPYMEHTHT
ce Hyxpae oT obcnyxeaHe. Cneg okono 8 yaca paboTa,
€reKTPOMOTOPBT LLE Ce U3KIHYM aBTOMATHUYHO.

CrmobBsABAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpeau pna wsBbpwBaTe HsaKakeu paboTu no
WHCTPYMEHTa 3aab/DKUTENHO npoBepeTe Aanun TOlZ
€ U3KITKYeH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

CtpaHuyHa pbKoxBaTKa

®ur.10

/ABHUMAHME:

+  BwHaru nonssalite cTpaHWyHaTa pbkoxsaTka, 3a
na ocurypute GesonacHa paboTta, korato

npobveate B 6€TOH, 3uaapus u ap.
CTpaHuyHaTa pbKoxBaTka MO3BOMsIBA 3aBbpTaHE BbB
BCSKa OT CTpaHWTe, KOeTo yrnecHsiBa pabotata c
WHCTPyMEHTa BbB BCAKO MonoxeHue. Pasxnabete
CTpaHuyHaTa pbKoxBaTka KaTo st 3aBbpTUTE 06paTHO Ha
YacoBHUKA, 3aBbPTETE S B XENaHOTO NOMNOXeHWe, creq
KOETO 51 3aTerHeTe CbC 3aBbpTaHe Mo YaCOBHMKA.

MoHTax unu geMoHTax Ha HaKpaﬁHMK

dur.11

MouncTeTe onawkata Ha ONETOTO U HaHeceTe Marko
rpec, Nnpeau aa ro MoHTupare.

BMbKHETE ANETOTO B UHCTPYMEHTA. 3aBbpTeTe ANeToTo
1 O HaTUCHETE, [0KAaTO Ce 3aKITHouM.
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dur.12

AKO ANETOTO He BNU3a HaBBLTPE MPU HaTWCKaHe, U3BageTe
ro. MsgbpnanTte HeEKONKOKpaTHO Hagony Kamavkata Ha
natpoHHuka. Cnep ToBa BMbKHETe [METOTO OTHOBO.
3aBbpTeTe ANeToTO U ro HaTUCHETE, AOKATO Ce 3aKITHUU.
Cnep MOHTaX BUHaru npoeepsiBaiiTe Aanu ANeToTo e CUrypHo
3aKpeneHo, kaTo ce onuTaTe Aa ro U3gbpnate HaBbH.

3a pga peMoHTupaTe AnEeToTo, W3gbpnanTe [okpain
HaJony Kanadkara Ha NaTpoHHWKa 1 U3BageTe AneToTo.
dur.13

‘bron Ha anetoto
(npu pa3gpobsiBaHe, KbpTeHe UMK pyLleHe)

dur.14

HakpalHukbT MOXe Aa ce 3akpensa noa 24 pasnuyHu
brbna. 3a Aa NpoOMEeHWTe brbfla Ha HakpanHuka,
HaTucHeTe ByToHa 3a GNOKMpOBKA U 3aBbpTETE NocTa
3a MpeBkoYBaHe, Taka 4e cCTpenkata fa couu
cumBonadls . 3aBbpTeTe HakpaHUKa nog, Kenaxus bron.
HaTucHete ByToHa 3a GriokupaHe 1 3aBbpTeTe nocrta 3a
npeBkMnioYBaHe, Taka 4Ye cTperkara Aa CodvM cuMBOna
T . Cnen ToBa nposepeTe Janu ANETOTO € CUIypHO
3aKpeneHo, kaTo ce onuTaTe fneko Aa ro 3aBbpTuTe.

OrpaHuuuTen 3a AgbN6o4YnHa

dur.15

OrpaHnuuTensT 3a AbnbounHa e ynobeH 3a npobusaHe
Ha oOTBOpM C egHakBa pAbnbounHa. Pasxnabete
BMHTOBaTa ckoba W perynupaiTte orpaHuyuTens [o
xenaHata pAbnbounHa. Crnep kato  perynupare,
3aTerHeTe 34paBo BUHTOBaTa ckoba.

3ABEJEXKA:
. OrpaHnuutenat 3a abnbouvHa Ha npobuBaHe He
Moxe fa Gbae 13non3eaH B NO3nLMs, B KOSTO onupa
B KOpryca Ha peflyKTopa unu To3u Ha asuratenst.

Kanauka 3a npax

®ur.16

ManonsBaiTe kanaykata 3a npax, 3a da npegoTepartute
nonajaHe Ha npax BbpXy MHCTPYMEHTa W BbpXy Bac, korato
npobueare BepTMKanHo Harope. MoHTupaiTe kanaykara 3a
npax KbM CBPEANOTO, KakTo e nokasaHo Ha dwurypata. o-
[orny ca MOCOYEHU pa3MepuTe Ha CBpeasiata, KbM KOUTO
MOXeTe [lJa MOHTUpaTe Kanadyka 3a npax.

[lnameTbp Ha HakpanHuka
6 MM - 14.5 Mm
12 MM - 16 MM

Kanauka 3a npax 5
Kanauka 3a npax 9

PABOTA

/ABHUMAHME:
. Korato pabotute C  MHCTpyMEHTa  BMHaru
M3r|0r|35al7lTe CTpaHn4yHa pbkoxBaTka (CnOMaraTeﬂHa)
n 3npaBO XBaHeTe KakTo CbC CTpaHVHHaTa
PbKOXBaTKa, Taka 1 C ApbXKaTa Ha npeBknovBaTens.



Pa6orta c ynapHo npo6uBaHe

dur.17

lMocTaBeTe nocTa 3a NpeBkIioYBaHe Ha cumeona 8.
MocTaBeTe Bbpxa Ha CBPEANOTO B enaHaTta nosvums
3a npobuBaHe, crnep KOETO HATUCHeTe crycbka Ha
npekbcBaya. He HaTuckalTe npekaneHo CUIHO
MHCTpPyMeHTa. JlekusiT HaTuck ocurypsiea Han-gobpu
pesyntatn. 3adpbXTe WHCTPYMEHTa Ha MSCTO U He
no3BosisiBaiiTe Aa ce OTKIIOHSIBA BCTPaHW OT OTBOpA.

He okaspanTe no-ronsiM HaTUCK, Korato OTBOPLT Ce
3aMbiHU CbC CTPYXKM WM Yactuuu. Bmecto ToBa,
ocTaBeTe WHCTpPyMeHTa ga paboTv Ha npaseH xod, a
crieq ToBa M3BafeTe HakpalHMKa YacTUYHO OT OTBOpA.
Cnep kaTo NOBTOpPWUTE TOBA HSAKOMKO MbTU, OTBOPBT e
Ce M34NCTW U OTHOBO MOXe [a Ce 3arnovHe HopMarHo
npobvsaHe.

/ABHUMAHME:

. KoraTo cBpeasioto 3anodHe da ce rnoaasa npes
beToHa wnn yaapu apmaTypHo XXendso,
MHCTPYMEHTBT MOXe [da pearMpa  OnacHo.

Mopaobpxante pobpo paBHoBecue U 3apaBa
ornopa, A0KaTo AbPXUTE WMHCTPyMEHTa 3A4paBo C
ABe pblUe, 3a Aa npefoTepatnuTe onacHa peakuus.
Ypepn 3a npoayxBaHe
(AonbNHUTENHa NPUHAANEXHOCT)
dur.18
Cnep npobuBaHe Ha OTBOpa, M3non3eavTe ypes 3a
npoayxsaHe, 3a Aa No4McTuUTe npaxa ot oTeopa.
Pasgpob6siBaHe/KbpTeHe/PylueHe

®ur.19

MocTaBeTe nocTa 3a npeBkroYBaHe Ha cumeona T .
[pbXTe WHCTpyMeHTa 34paBo C [BeTe CU  pble.
BkrntoueTe MHCTPYMEHTa U MPUNOXETe YMEpPEeH HaTUCK

BbPXY Hero, Taka 4e Aa He NoAckadya HEKOHTPONMPYEMO.

MpunaraHeTo Ha  MPEKOMEpPeH  HaTUCK  BbpXy
MHCTPYMEHTa HsIMa [a yBenuyu ehekTUBHOCTTa My.
Mpo6uBaHe Ha AbLPBO UNK MeTan

dur.20

dur.21

dur.22

3a mogen HR3200C 1 HR3210C

M3nonssaiTe AOMBLIHUTENHUS KOMMMEKT MNATPOHHWK 3a
npobusaHe. Korato ro MoHTWpaTe, HanpaBeTe crpaBka C
npouenyparta "MoOHTpaHe 1 AeMOHTUpaHe Ha cBpeanoTo/
AneToTo", onncaHa Ha NpeaxoaHaTa CTpaHuua.

3aBbpTETE flOCTA 3@ MNPEBKMOYBaHe, Taka u4e
rokasarneubT 4a CouM KbM cumBona & .

3a mogen HR3210FCT

M3nonseavite  Gbp3ogencTeawms naTpoHHUK  3a
npobuBaHe B Ka4eCTBOTO Ha cTaHAapTHO obopyasaHe.
Korato ro MoOHTMpaTe, HanmpaBeTe crpaBka C

npouenypata "3amsiHa Ha Gbp3ogeincTBall NaTPOHHMK
3a SDS-plus", onucaHa Ha npegxogHaTta cTpaHuua.
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3agpbXKTe W 3aBbpTeTe MNaTPOHHMKA MO  MOCOKa,
obpaTtHa Ha YacoBHWKOBaTa CTperka, 3a Aa ce OTBOpSAT
yencTuTe Ha naTpoHHuka. [locTaBeTe HakpalHuka
Bb3MOXHO Hall-HaBbTpe B NaTPOHHWMKA. 3appbxTe
30paBoO MpbCTEHa U 3aBbpTeTe UKCUMpaLLmnst NPbCTEH
no nocokata Ha YacoBHWKOBaTa CTpenka, 3a fda ce
3aTerHart YenCTUTe Ha NaTpoHHWKA. 3a cBansHe Ha
HakpalHuKa, 3adpbXTe MpbCTEHA W 3aBbpTeTe
duKkeupawma npbcTeH 06paTHO Ha 4YacoBHMKOBaTa
cTpernka.

MocTaeeTe nocTa 3a npesknoYBaHe BbpXy cumBona £ .
MoxeTe aa npobusate oTBOPU C AMaMeTbp A0 13 MM B
meTan u o 32 MM B AbpBO.

/\BHUMAHME:

. Hukora He wu3nonssante pexum  “yaapHo
npobusaHe”, Korato KbM WHCTPyMeHTa e
MOHTVpPaH 6bp3odencTBaALLMAT  NATPOHHUK 3@

npobvBaHe. Bbp3ogeicTBaMAT NATPOHHMK 3a
npo6uBaHe Moxe fa ce noBpeau.

- TpekomepHO cuneH HaTUCK BbPXYy WHCTPyMEHTa
HsiMa Ja yckopu npobusaHeto. BcblyHOCT, TO3M
M3NULLIEH HaTUCK camMo MOXe pAa fAosede A0
nospeja Ha Bbpxa Ha CBpeanoto, Aa Hamanu
edekTMBHOCTTa Ha MHCTPYMEHTa M Aa CbKkpaTtu
CpokKa 3a eKcrnroataums Ha UHCTPYMEHTa.

- B momeHTa Ha pa3snpobuBaHe Ha OTBOP Bb3HMKBA
OrPOMHa cuna Ha yCykBaHe, ynpaxHsiBaHa BbpXxy
MHCTpyMeHTa/HakpanHuka. [pbXTe WHCTpyMeHTa
3gpaBo U pabotete C  BHMMaHue, Korato
HakpalHUKbLT ~ 3anoyHe fJa MpOHMKBA  npes
ob6paboTBaHus getann.

. Mankute obpaboTBaHu geTannu TpsibBa BuHaru
na ce dukcupaT B MeHreme wnu  nopoGHO
NPUTUCKALLO YCTPOWCTBO.

NMpo6uBaHe c AuamaHTeHa KOpPOHa

3a npobuBaHe C [OuamaHTeHa KOpOHa, BWHaru
noctaesifiTe nocta 3a MpoMsiHAa Ha pexuma B
MonoXeHeTo CbC cUMBON 8 , 3a fda wuanonaeare
"npobmeaHe 6e3 yaapHo aencramne”.

/\BHUMAHME:

. [lNpu npobuBaHe C QJOuvamaHTeHa KoOpoHa C
n3non3BaHe Ha “BbpTeHE C yAapHO Aenctsue’,
HaKpalHUKLT Ha AMaMaHTeHaTa KopoHa Moxe fa
ce nospeaw.

NnoAAPBXKA

/A\BHUMAHME:

. I'Ipe,qm aa npoeepsaBarte uwnun n3pbpLiBate
nopgapbXKKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Ton e
WU3KITHO4YEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wuasnonssaiite 6eH3nH, HadpTa, paspeauTen,
cnupt ”“ gp. nog. ToBa Moxe Aa  nNpuynHU
obesLBeTaBaHe, AedopMauns UK NyKHaATUHW.



CmasBaHe

/A\BHUMAHME:

- To3n Tn cepBu3HO ob6cnyxBaHe TpsibBa da ce
M3BbpLUBA CamMo B OTOpu3vpaH unu abpuyeH
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

TO31 UHCTPYMEHT He M3UCKBA MOYACOBO MU EXeAHEBHO

CMasBaHe, TbW kato e cHabgeH Cbc 3aTBOpeHa

cmasgalwa cuctema. CmasBaiiTe MHCTpyMEHTa npu

BCSIKa CMsiHA Ha rpachUTHUTE YETKM.

OcTaBeTe MHCTpyMeHTa Aa nopaboTu HAKOMKO MUHYTH,

3a fja ce 3arpee. M3knioveTe MHCTpYMEHTa W U3BageTe

Lencena ot enekTpU4ECcknsi KOHTaKT.

dur.23

Pa3xnabete ueTMpute BUHT@ W [EMOHTUpanTe
pbkoxBaTkata. OTOenexeTe, Ye rOpHWTE BUHTOBE Ca
pasnnyHK OT OCTaHanuTe.

dur.24
PaseaunHeTe cbeauHUTENS C M3gbprBaHe.

dur.25
Pa3BuiiTe gBaTa BMHTA Ha Kanaykata Ha KONSIHOBUS
MexaHu3bM U s cBaneTe.

®ur.26

W3paBHeTe nocTta 3a MNpeBkIioYBaHe CbC cumBona A
pa3xnabete neTtTe BWHTa W cneg ToBa cBanete
Kanaykara Ha KOMNsIHOBUS MEXaHWU3bM.

dur.27

/A\BHUMAHMUE:

. BuHarn wusBaxpgainte kanadkata Ha KOMSHOBUSI
MexaHW3bM CaMo crief U3paBHsiBaHe Ha focTta 3a
npeBskmnioyYBaHe cbCc cumBona A . Hukora He ro
n3Baxpante cbc cuna, 6e3 ga cre uspaBHUIM
flocta 3a npeBkroyBaHe cbC cumsona A . B
NpoTMBEH Cryval CbLUEeCTBYBa OMACHOCT Aa He
MOXe a ce OCbLLecTBM 06paTHO crnobsiBaHe.

dur.28

MonoxeTe WHCTPyMeHTa BbpPXy MacaTa, Taka u4e
HakpalHUKbLT Aa coun Harope. ToBa Lue NO3BONM Ha
cTaparta rpec Aa ce cbbepe B kopryca Ha KOnsHOBUS
MEXaHWU3bM.
MouncteTe cTapata rpec OT BbTPELWHOCTTAa M A
3ameHeTe ¢ Hoea (30 r). Wsnonsgante camo
opurMHarnHa rpec Makita (akcecoap-onuus).
HanbnBaHeTo € MO-ronsiMO  KONMYECTBO CMaska OT
nocoveHoto (npubnus. 30 r) moxe Aa Adosede Ao
HenpaBuiHa pa6oTta wWnv noBpeda Ha WHCTPYMEHTa.
[MbnHeTe caMo ¢ NOCOYEHOTO KOMMYECTBO CMas3ka.

/A\BHUMAHME:

. BuumaBaiiTe Aa He MoBpeauTe CbeAUHUTENS UMK
NPOBOAHULNTE, OCOGEHO KOraTo OTCTpaHsiBaTe
cTapaTa cMaska.

3a ga crnobute MHCTPyMeHTa, NoBTOpeTe Mnpoleayparta
3a pasrnobssaHe B obparteH peq.
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/A\BHUMAHME:

. He 3aT9||'aV|Te npekomMmepHo Kanaykarta Ha
KONAHOBUA MexaHu3bM. Ta e HanpaBeHa oT
nnacrtmaca 1 Moxe fa ce cuynu.

dur.29

CBbpXeTe CbeauHuTens
MOHTUMpaiTe pbKoxXBaTKaTta.

ctabunHo, cneg  KOeTo

/\BHUMAHMVE:

. BHuMaBanTe ga He noBpeavTe CbeauHUTENs Unu
npoBOdHMLUMTE, OCOBEHO Korato  MOHTUpaTe
pbKoxBaTKaTa.

3a pga ce noggobpxa BE3OMACHOCTTA wn

HAOEXXOHOCTTA Ha VWHCTPYMEHTa, pPEMOHTUTE,

ormeAa W CMsiHata Ha  YeTkuTe, OoOCnyXBaHETo W

perynupaHeto TpsibBa da ce  u3BbpwBeat  OT

ynbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato ce n3nonssar
pesepBHM YacTu oT Makita.

AKCECOAPU

/\BHUMAHMVE:

- [lpenopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
WM HaKpalHULM C BalMs MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HacTosLLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eBaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unu
HakpalHUUM MoXe [da [oBede [0 OnacHOCT oT
TEerNecHW HapaHsiBaHusi. 3nonaeaiite CbOTBETHUS
akcecoap nnm HakpanHuK camo no
npefHasHa4eHve.

AKO MMaTe Hyxzda OT rnomoly 3a noeeye nogpobHoOcTU
OTHOCHO Te3N akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MEeCTHUS
cepBu3eH LeHTbP Ha Makita.

. SDS-Plus cBpegna c pexelwa nnactuHa oT
BondgpamoB kapoua,

. LUvno

- [mamaHTeHa KopoHa

- Ceka4

. HakpanHuk - AanamaHTeHa KopoHa

. [pec 3a kbpTaun

. LLinpoko aneto

- Oneto 3a kaHanu (Kyxo anerto)

- KomnnekT naTpoHHuK 3a npobrisaHe

- MaTpoHHuk 3a npobusaHe S13

- ApanTep 3a NaTPOHHWK

. Knitoy 3a naTpoHHmK S13

. I'pec 3a anera

- CTpaHuyHa pbkoxsaTka

. OrpaHnuunTen 3a AbnbounHa

- PbyHa nomna 3a npoayxsaHe

- Kanauka 3a npax

- MMpennasHu ounna

- [MnactmacoBo kydapye 3a npeHacsHe



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka 8-2. Poluga za promjenu nacina rada 15-2. Pritegnite vijak
2-1. Svjetilika 8-3. Tipka za blokiranje 16-1. Casica za prasinu
3-1. Kotagi¢ za prilagodbu 9-1. Zaruljica indikatora ukljuéenog 18-1. Balon za otpuhivanje praSine
4-1. Glava za brzu promjenu za SDS- uredaj (zelena) 20-1. Adapter za klju¢
plus 9-2. Zaruljica servisnog indikatora 20-2. Busna glava bez klju¢a
4-2. Ovoj za promjenu (crvena) 21-1. Vratilo
4-3. Poklopac klju¢a 10-1. Boéni rukohvat 21-2. Brzostezna glava za brzu
5-1. Vratilo 11-1. Drza¢ nastavka promjenu
5-2. Brzostezna glava za brzu promjenu 11-2. Mazivo nastavak 21-3. Ovoj za promjenu
5-3. Ovoj za promjenu 12-1. Bit nastavak 22-1. Prihvatna glava
6-1. Tipka za blokiranje 12-2. Poklopac klju¢a 22-2. Prsten
6-2. Pokaziva¢ 13-1. Bit nastavak 23-1. Vijci
6-3. Poluga za promjenu nacina rada 13-2. Poklopac klju¢a 24-1. Konektor
7-1. Tipka za blokiranje 14-1. Poluga za promjenu nacina rada 25-1. Poklopac ¢epa osovine
7-2. Poluga za promjenu nacina rada 14-2. Tipka za blokiranje 25-2. Vijci
7-3. Pokaziva¢ 14-3. Pokaziva¢ 26-1. Vijci
8-1. Pokaziva¢ 15-1. Mjera¢ dubine 29-1. Konektor
SPECIFIKACIJE
Model HR3200C HR3210C HR3210FCT
Nastavak s vrhom od volfram karbida 32 mm
Beton
L Nastavak sa jezgrom 90 mm
Kapaciteti =
Celik 13 mm
Drvo 32 mm
Brzina bez opterecenja (min”) 315 -630
Udara u minuti 1.650 - 3.300
Ukupna duzina 398 mm 424 mm
Neto masa 4,8 kg 5,2 kg 5,4 kg
Razred sigurnosti BT}

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE044-1
Namjena
Alat je namijenjen za udarno bus$enje u cigli, betonu i

kamenu, kao i za klesarske radove.
ENF002-1

Napajanje

Alat se smije priklju¢iti samo na napajanje s naponom
istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi samo s
jednofaznim izmjeniénim napajanjem. Oni su dvostruko
izolirani u skladu s europskim normama i stoga se

takoder mogu koristiti iz utiCnica bez voda za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipicna jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model HR3200C,HR3210C
Razina jacine zvuka (Lwa): 100 dB (A)
Razina zvuénog tlaka (L,a): 89 dB (A)
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Model HR3210FCT
Razina jagine zvuka (Lwa): 99 dB (A)
Razina zvuénog tlaka (Lpa): 88 dB (A)

Nosite zastitu za usi

ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Model HR3200C

Nacin rada : udarno busenje u beton
Emisija vibracija (anup): 18,0 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

Nacin rada : klesanje
Emisija vibracija (an,cheq): 12,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s®




Nacin rada: buSenje metala
Emisija vibracija (anp): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model HR3210C

Nacin rada : udarno busenje u beton
Emisija vibracija (anup): 10,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada : klesanje
Emisija vibracija (an creq): 7,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: buSenje metala
Emisija vibracija (anp): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model HR3210FCT

Nacin rada : udarno busenje u beton
Emisija vibracija (anup): 10,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada : klesanje
Emisija vibracija (an creq): 8,0 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: buSenje metala
Emisija vibracija (anp): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/AUPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).
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ENH101-14
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodac
izjavljujemo da su sljedec¢i Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Udarna busilica
Br. modela/tip: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehnicku dokumentaciju €uva na$ ovlasteni predstavnik
u Europi koji je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Engleska

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Opé¢a sigurnosna upozorenja za

elektri€ne rucéne alate

A UPOZORENJE Proditajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.NepridrZzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEBO007-7

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
UDARNU BUSILICU

1.  Nosite zastitu za usi.
uzrokovati gubitak sluha.

2. Koristite pomoénu rucku(e) ako je isporuc¢ena
s alatom. Gubitak kontrole moze uzrokovati
ozljede.

3. Drzite elektricni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
pri kojoj rezni dodatak moze do¢i u dodir sa
skrivenim vodi¢ima ili s vlastitim kabelom.
Rezni pribor koji dode u dodir s vodi¢em pod
naponom mozZe dovesti pod napon izlozene

IzloZzenost buci moze



metalne dijelove elektricnog ruénog alata i
prouzro€iti elektriéni udar kod rukovatelja.

Nosite cvrsti SeSir (sigurnosna kaciga),
zastitne naocale i/ili Stitnik za lice. Obicne ili
sunéane naocale NISU =zastithe naocale.
Takoder se preporuc¢a da nosite masku za
prasinu i gusto podstavljene rukavice.

prije rada postavite nastavak na sigurno
mjesto.

Pri normalnom radu, alat proizvodi vibracije.
Vijci se mogu lako otpustiti Sto moze
uzrokovati kvar ili nezgode. Pazljivo provjerite
zategnutost vijaka prije rada.

U hladnim vremenskim uvjetima ili kada se
alat ne koristi ve¢ dugo vremena, pustite ga
da se zagrije pustaju¢i ga da radi bez
opterec¢enja. Tako ¢e popustiti i mazivo. Bez
pravilnog zagrijavanja zakucavanje se tesko
izvodi.

Uvijek stanite na ¢vrstu podlogu.

Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

Alat drzite ¢vrsto, objema rukama.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krec¢u.
Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako S$to ga drzite rukom.

Ne usmjeravajte alat dok radi prema bilo kome
u svojoj blizini. Nastavak bi mogao izletjeti
van i ozbiljno ozlijediti nekoga.

Ne dodirujte nastavak ili dijelove blizu njega
odmah nakon rada; mogu biti izuzetno vruéi i
mogli bi vam opeci kozu.

Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

CUVAJTE OVE UPUTE.

10.
1.

12.

13.

14.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

Sl.1

A\OPREZ:
Prije uklju¢ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanja alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za isklju€ivanje stroja

otpustite ukljué¢no/isklju¢nu sklopku.
Ukljuéivanje zaruljica

Za model HR3210FCT

Sl.2

/\OPREZ:

Nemojte izravno gledati u svjetlo ili izvor svjetlosti.
Za uklju¢enje Zzarulje, povucite sklopku. Otpustite
sklopku da biste je iskljugili.

NAPOMENA:
Suhom krpom obriSite prljavstinu s le¢e Zaruljice.
Budite oprezni da ne zagrebete le¢u Zaruljice jer to
moze smanijiti osvjetljenje.

Promjena brzine

SI.3

Broj okretaja i udara po minuti moze se podesiti
jednostavnim okretanjem kotadiéa za prilagodbu.
Oznake na kotaciéu obiljezene su sa 1 (najmanja
brzina) do 5 (najveca brzina).

Pogledajte tablicu u nastavku za odnos izmedu postavki
broja na kotaci¢u za prilagodbu i broja okretaja/udara po
minuti.

Ez:opj)rinlgg;(gé%iléu Broj okretaja u minuti Udara u minuti
5 630 3.300
4 590 3.100
3 480 2.500
2 370 1.900
1 315 1.650
/\OPREZ:

Ako alat kontinuirano radi pri niskim brzinama
dugo vremena, motor ¢e postati preopterecen Sto
¢e dovesti do kvara alata.

Regulator brzine moze se okretati najviSe do broja
5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom poku$avati
gurati dalje od 5 ili od 1, inace funkcija regulacije
brzine moze prestati raditi.



Promjena glave za brzu promjenu za SDS-
plus

Za model HR3210FCT

Glava za brzu promjenu za SDS-plus moze se lako
zamijeniti brzosteznom glavom za brzu promjenu.
Uklanjanje glave za brzu promjenu za SDS-plus

Sl.4

/\OPREZ:
Prije uklanjanja glave za brzu izmjenu za SDS-
plus uvijek uklonite nastavak.
Drzite poklopac za zamjenu s palcem i srednjim prstom
i pomaknite ga u smjeru strelice 1. Kada ste poklopac
za zamjenu pomaknuli u tom smijeru, drzite glavu
kaziprstom. Dok tako drzite poklopac glave, naglo
izvucite glavu za brzu izmjenu za SDS-plus u smjeru
strelice 2.
Pri¢vrséivanjebrzostezne glave za brzu promjenu

SL.5

Uhvatite poklopac za zamjenu i stavite brzosteznu glavu
za brzu izmjenu na osovinu alata.

Provjerite je li brzostezna glava za brzu izmjenu ¢&vrsto
ucvrscéena tako da je poku$ate povuéi nekoliko puta.

Izbor nacina rada.
Rotacija sa zakucavanjem

S1.6

Za busenje u betonu, zidovima, itd. pritisnite gumb za
blokadu i rotirajte polugu za promjenu tako da
pokazivaé pokazuje simbol T8 . Koristite nastavak s
volfram-karbidnim vrhom.

Samo okretanje

SI.7

Za buSenje u drvu, metalu ili plastici pritisnite gumb za
blokadu i rotirajte polugu za promjenu tako da
pokaziva¢ pokazuje simbol & . Koristite nastavak za
busenje ili nastavak za drvo.

Samo zakucavanje

S1.8

Za radove sa komadanjem, ljuskanjem ili demoliranjem,
pritisnite tipku za zaklju€avanje i rotirajte polugu za
promjenu tako da pokaziva¢ pokazuje simbol T .
Koristite $picu, Zeljezno dlijeto, dlijeto za ljuskanje, itd.

/\OPREZ:
Ne rotirajte polugu za promjenu kada alat radi pod
optere¢enjem. Alat ¢e se ostetiti.
Da bi se izbjeglo brzo troSenje mehanizma
promjene nacina rada, uvijek postavite polugu za
promjenu u jedan od triju poloZaja nacina rada.

Grani¢nik okretnog momenta

Grani¢nik okretnog momenta aktivira se kada se
postigne odredena razini okretnog momenta. Motor se
odvaja od izlaznog vratila. Kada se to dogodi, nastavak
se prestaje okretati.
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/\OPREZ:
Cim se grani¢nik okretnhog momenta aktivira,
odmah iskljucite alat. To c¢e sprijeciti prerano
troSenje alata.

Zaruljica indikatora

Sl.9

Zelena indikator-zaruljica se ukljuéuje kada se alat
ukljuéi u struju. Ako se indikator-zaruljica ne ukljuci,
kabel za napajanje ili upravlja¢ mogu biti u kvaru. Ako
svijetli indikator-zaruljica ali se alat ne pokre¢e ¢ak i
kada je uklju¢en, ugljine Cetkice su mozda istroSene ili
su upravlja¢, motor ili uklju¢no/isklju¢na sklopka u kvaru.
Crvena indikator-Zaruljica za svrhu sevisiranja ukljucuje
se kada su uglji¢ne cCetkice skoro sasvim istro$ene,
kako bi ukazala na to da je alatu neophodno servisiranje.
Nakon priblizno 8 sati koriStenja, motor se automatski
iskljuéuje.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Bocéni rukohvat
S1.10

/\OPREZ:

Uvijek koristite bo¢ni rukohvat da osigurate

bezbednost pri buSenju u betonu, zidovima, itd.
Boc¢ni rukohvat njiSe se na obje strane Sto omogucuje
jednostavno rukovanje alatom u bilo kojem polozaju.
Otpustite bo¢ni rukohvat okretanjem u smjeru suprotnom
kazaljci na satu, zanjiSite ga na Zeljeno mjesto, a zatim
pritegnite okre¢uéi ga u smjeru kazaljke na satu.

Instalacija ili uklanjanje nastavka

SI.11

Prije instalacije nastavka o€istite drza¢ i nanesite malo masti.
Umetnite nastavak u alat. Okrenite ga i gurnite dok se
ne ugvrsti.

Sl.12

Ako se nastavak ne moze gurnuti, uklonite ga. Povucite
poklopac brzostezne glave nadolje nekoliko puta. Zatim
ponovno umetnite nastavak. Okrenite ga i gurnite dok
se ne ugvrsti.

Nakon instalacije uvijek provjerite da se nastavak évrsto
drzi na mjestu pokusavajuci ga izvaditi.

Da biste uklonili nastavak, povucite poklopac brzostezne
glave u cijelosti prema dolje i izvucite nastavak van.

S1.13

Kut nastavka (za rezanje, sjecenje ili ruSenje)
Sl.14

Nastavak se moze pricvrstiti u 24 razli¢itih kutova. Da

biste promijenili kut nastavka, pritisnite gumb za
blokiranje i rotirajte polugu za promjenu tako da



pokaziva¢ pokazuje simbolds . Postavite nastavak na
Zeljeni kut.

Pritisnite tipku za zaklju€avanje i rotirajte polugu za
promjenu tako da pokaziva¢ pokazuje simbol T . Potom
provjerite da se nastavak &vrsto drzi na mjestu tako $to

éete ga pokusati izvaditi.
Grani¢nik dubine

Sl.15

Grani¢nik dubine pogodan je za buSenje rupa iste
dubine. Otpustite stezni vijak i podesite mjerilo dubine
na zZeljenu razinu. Nakon pode$avanja, ¢vrsto pritegnite
stezni vijak.

NAPOMENA:
Mijerilo dubine ne moze se koristiti na mjestu gdje
mijerilo dubine udara u kuéiste zupc&anika/motora.

Casica za prasinu

S1.16

Koristite posudu za prikupljanje prasine da prasine ne bi
padala po alatu i vama dok busite rupe iznad glave.
Pri¢vrstite posudu za prasinu na nastavak kao Sto je
prikazano na slici. Veli¢ina nastavaka na koje se posuda
moze postaviti su sljedece.

Promjer nastavka
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Casica za prasinu 5
Casica za prasinu 9

RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Tijekom rada uvijek Kkoristite boéni rukohvat
(pomocéna drsSka) i Evrsto drzite alat za bocni
rukohvat i ru¢ku sa sklopkom.

Rad udarnom busilicom

S1.17

Postavite polugu za promjenu na simbolT&.
Pozicionirajte nastavak na Zeljenu lokaciju rupe, zatim
povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku. Nemojte
primjenjivati silu na alat. Lagani pritisak daje najbolje
rezultate. Drzite alat na mjestu i sprijecite klizenje iz
rupe.

Nemojte primjenjivati vec¢i pritisak ako je rupa
zacepliena krhotinama ili Cesticama. Umjesto toga
pokrenite alat u praznom hodu, pa djelomiéno uklonite
nastavak iz rupe. Ponavljanjem ove radnje nekoliko
puta rupa ¢e se ocistiti i normalno buSenje moze se
nastaviti.

A\OPREZ:
Kada nastavak poéne da se lomi kroz beton ili kada
nastavak udari u armaturu u betonu, alat moze
reagirati opasno. Odrzavajte dobru ravnotezu i
imajte siguran oslonac dok &vrsto drzite alat sa obje
ruke kako biste sprijecili opasne reakcije.
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Balon za ispuhivanje (dodatni pribor)

S1.18
Nakon buSenja rupe pomoéu balona za ispuhivanje
odistite prasinu iz rupe.

Rezanje/Skaliranje/Rusenje

S1.19

Postavite polugu za promjenu na simbol T .

Alat drzite C&vrsto, objema rukama. Ukljucite alat i
primijeniti blagi pritisak na njega, tako da ne odskace
okolo nekontrolirano. Vec¢im pritiskom na alat necete
povecati uginkovitost.

Busenje u drvu ili metalu
S1.20
Sl.21

Sl.22

Za model HR3200C, HR3210C

Koristite dodatni sklop brzostezne glave. Prilikom
instalacije pogledajte odlomak "Instalacija ili uklanjanje
nastavka" opisan na prethodnoj stranici.

Postavite polugu za promjenu tako da pokazuje na
simbol & .

Za model HR3210FCT

Koristite brzosteznu glavu za brzu promjenu kao
standardnu opremu. Kada je postavljate, upute potrazite
u odjeljku "Promjena glave za brzu promjenu za SDS-
plus" na prethodnoj stranici.

Drzite prsten i okrenite tuljak u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu da biste otvorili vilice. Postavite
nastavak u glavu $to dalje. Drzite prsten i okrenite tuljak
u smjeru suprotnom od kazaljke na satu da biste
priévrstili glavu. Da biste uklonili nastavak, drzite prsten
i okrenite tuljak u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
Pomaknite polugu za promjenu na simbol £ .

MozZete izbusiti rupu promjera do 13 mm u metalu i do
32 mm u drvu.

/\OPREZ:
Nikada nemojte koristiti ,rotacija s udarcima
Ceki¢a“ kada je brzostezna glava za brzu izmjenu
montirana na alat. MoZe se oStetiti brzostezna
glava za brzu izmjenu.
Jace pritiskanje alata nece ubrzati buSenje.
Zapravo, dodatni ¢e pritisak samo ostetiti vrh
vaSeg nastavka, smanjiti performanse alata i
skratiti radni vijek.
Pri buSenju rupe na alat/nastavak utjece velika
zavrtna sila. Cvrsto drzite alat i obratite posebnu
pozornost kad nastavak poc¢ne prolaziti kroz izradak.
Male izratke uvijek drzite u Skripcu ili sliénom
uredaju.

Busenje s dijamantnom krunom

Kada busite s dijamantnom krunom, uvijek postavite
polugu za promjenu u polozaj & za "rotiranje sa
zakucavanjem".



/A\OPREZ:
Ako koristite dijamantnu  krunu za buSenje
"rotiranjem sa zakucavanjem", dijamantna kruna
moze se ostetiti.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili slicno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Podmazivanje

/\OPREZ:
Ovo servisiranje treba se vrsiti samo u ovlastenim
tvornickim servisnim centrima ili servisima tvrtke
Makita.
Ovaj alat ne zahtijeva podmazivanje svakog sata ili
svakog dana jer ima sustav podmazivanja s pohranom
maziva. Podmazite alat svaki put kad zamijenite ugljene
Cetkice.
Ukljucite alat i ostavite da ga radi nekoliko minuta da bi
se zagrijao. Iskljucite i iskopcajte alat.
Sl.23
Otpustite Cetiri vijka i uklonite ru¢ku. Imajte na umu da
su gornji vijci drugaciji od drugih vijaka.
Sl.24
Odvojite priklju¢nice tako da ih povucete.
Sl.25

Otpustite dva vijka na poklopcu &epa osovine i uklonite
poklopac ¢epa osovine.

S1.26

Poravnajte polugu za promjenu sa simbolom A
otpustite pet vijaka i uklonite ¢ep osovine.

S1.27

A\OPREZ:
Uvijek uklonite ¢€ep osovine samo nakon
poravnavanja poluge za promjenu sa simbolom A .
Nikada ga nemojte uklanjati primjenjujuci silu bez
da ste polugu za promjenu poravnali sa simbolom
A . U suprotnom nec¢ete moéi ponovno sastaviti
alat.

Sl.28

Postavite alat na stol tako da je nastavak usmjeren
prema gore. To ¢e omoguditi nakupljanje starog maziva
u kuéistu osovine.

ObrisSite unutradnjost od starog maziva i zamijenite ga
novim mazivom (30 g). Koristite samo izvorno mazivo
za Makita Ceki¢e (dodatna oprema). Punjenje iznosom
masti veéim od navedenog (otprilike 30 g) moze
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uzrokovati neispravan rad ili kvar ¢eki¢a. Dodajte samo
odredenu koli¢inu masti.

/\OPREZ:
Budite oprezni da ne ostetite prikljucnicu ili vodece
Zice pogotovo prilikom brisanja stare masti.
Da biste ponovno montirali alat, primijenite obrnuti
redoslijed rastavljanja.

/\OPREZ:
Nemojte prejako stegnuti poklopac ¢epa osovine.
Izraden je od smole i moze se lako slomiti.

Sl1.29
Cvrsto spojite prikljuénice, a zatim ponovno instalirajte
rucku.

/\OPREZ:
Budite oprezni da ne ostetite prikljunicu ili vodece
Zice pogotovo prilikom instalacije rucke.
Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Eetkica,
odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabeéi originalne
rezervne dijelove.

PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
SDS-Plus nastavak s karbidnim vrhom
Spica
Kruna
Zeliezno dlijeto
Dijamantna kruna
Mazivo ¢ekica
Sjekac
Dlijeto za Zljebove
Sklop brzostezne glave
Brzostezna glava S13
Adapter za klju¢
Klju€ za glavu S13
Mazivo nastavak
Bo¢ni rukohvat
Grani¢nik dubine
Balon za ispuhivanje
Casica za pra$inu
Zastitne naocale
Plasti¢na torbica



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. MNpeknHyBay

2-1. NNamba

3-1. Mpunarogysayku naHen

4-1. KnuH 3a 6p3a npomeHa 3a
SDS-plus

8-2. Pauka 3a MeHyBate

8-3. Konye 3a 3aknyuyBame 16-1. Yawa 3a npas

9-1. Mnavkatopcka nambuyka 3a 18-1. MaayBHa nymna
BKIy4yBatbe (3eneHo)

9-2. Mnavkatopcka nambuyka 3a

15-2. lipadp-cTera

20-1. ApanTep 3a KnuH 3a conupatbe
20-2. KnuH 3a conupatse 6e3 knyy 3a

4-2. MpomeHa Ha kanakoT cepBucupatse (LpBEHO) aynyarka

4-3. LLITUTHXK 3a KIMHOT 3a conupate 10-1. CTpaHuyHa ApLuka 21-1. BpeTeHo

5-1. BpeteHo 11-1. Ocka Ha byprujata 21-2. KnvH 3a conupatse Ha

5-2. KnuH 3a conuparbe Ha gynyarnkara 11-2. CpencTBO 3a NoaMavkyBare Ha aynyankata 3a 6p3a npomeHa
3a 6p3a npomeHa 6yprujata 21-3. MpoMeHa Ha kanakoT

5-3. MpomeHa Ha kanakoT 12-1. bypruja 22-1. OnwwmBska

6-1. Konye 3a 3akny4yysame 12-2. LLITUTHUMK 3a KNWHOT 3a conupare 22-2. MpcTeH

6-2. Mokaxysay 13-1. bypruja 23-1. 3aBpTku

6-3. Pauka 3a MeHyBare

7-2. Pauka 3a MeHyBare

7-3. Mokaxysay 14-3. Mokaxysay

8-1. Mokaxysay 15-1. Mepay Ha gnabounHa

13-2. LLITMTHUMK 3a KNWHOT 3a conupare
7-1. Konye 3a 3aknyuyBatbe 14-1. Payka 3a MeHyBame
14-2. Konue 3a 3aknyyysare

24-1. KoHekTop

25-1. HapBopelueH kanak Ha 3rno6ot
25-2. 3aBpTku

26-1. 3aBpTkU

29-1. KoHekTop

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogen HR3200C HR3210C HR3210FCT
Byprvja obnoxeHa co Bondpam-kapbua 32 Mm
BetoH
CpeauwHa Bypruja 90 Mm
Kanauutet
Yenunk 13 mm
[pso 32 Mmm
HeonTosapeHa GpavHa (MuH.™) 315 - 630
Yaapv BO MUHyTa 1.650 - 3.300
BkynHa gomkuHa 398 mm 424 mm
HeTo TexuHa 4,8 kr 5,2 kr 5,4 kr
BesbeaHocHa knaca (S]]

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWUTE NOAATOLM AAZEHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« CneundukauumTe Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja 4o 3emja.
« TexxuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE044-1
HameHa
AnaToT e HamMeHeT 3a yaapHo Aynyeke BO Lurmu, 6eToH

N KaMeH, Kako 1 3a AneTyBame.
ENF002-1

HanojyBawe

Anatot Tpeba ga ce noBp3yBa caMO CO HamnojyBake CO
HamMoH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
pabotm camo Ha egHodasHa Hau3MeHU4YHa CcTpyja.
AnatorT e [BOjHO M30NMpPaH BO COMACHOCT CO
©BPOICKMOT CTaHAapA U 3aTtoa MOXe Ja Ce KOpUCTU U

CO MPUKIYHOLM LUTO He Ce 3a3eMjeHu.
ENG905-1

ByyaBa
TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha byyaBaTta ogpeaeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

Mopen HR3200C,HR3210C
HwuBo Ha jaumHa Ha 3ByKOT (Lwa): 100 b (A)
Hueo Ha 3By4HMOT NpnTUCOK (Lya): 89 AB (A)

Mogen HR3210FCT
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 99 B (A)
HnBo Ha 3By4HMOT NPUTUCOK (Lya): 88 AB (A)

HoceTe wtutHuum 3a ywwuTte

ENG900-1
Bubpauum

BkynHa BpeaHOCT Ha BuGpauuuTe (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) oapeneHa cnopen EN60745:




An

Mopgen HR3200C

PaboTeH pexum : yaapHo aynyere Bo 6eToH
LLnpere Bubpauum (anp): 18,0 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaGoTeH pexum : AneTysare
LUuperse BUBPALIAM (an cHeg): 12,5 M/C?
Orcranyeake (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: gynyexe BO meTan
LLnpere Bubpauum (anp): 2,5 m/c? unm nomarky
Ortcranygare (K): 1,5 m/c?

Mopgen HR3210C

PaboTeH pexum : yaapHo aynyere Bo 6eToH
LLnpere Bubpauum (anp): 10,0 m/c?
Ortcranygare (K): 1,5 m/c?

PaGoTeH pexum : AneTysare
LUupetbe BUGPALIAM (an cHeg): 7,5 M/c”
Orcranyeate (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: gynyexe BO meTan
LLnpere Bubpauum (anp): 2,5 m/c? unm nomarky
Ortcranygarbe (K): 1,5 m/c?

Mopgen HR3210FCT

PaboTeH pexum : yaapHo aynyere Bo 6eToH
LLnpere Bubpauum (anp): 10,0 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaGoTeH pexum : AneTysare
LUuperbe BUEPALIAM (an ceg): 8,0 M/c”
Otcranysamne (K): 1,5 m/c

PaboTeH pexum: gynyexe BO meTan
LLnpere Bubpauum (anp): 2,5 m/c? unm nomarky

Otcranygame (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

HomuHanHata jauuHa Ha Bubpauuute e n3mepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHUTE METOAM 3a UCMUTYBaHE
1 MOXe fia Ce KOPUCTU 3a CriopeayBak-e Ha anaty.
HomuHanHata jaynHa Ha BuGpauunTe Moxe Aa ce
KOPUCTU W Kako NpenuMuvHapHa npoLueHka 3a
N3MNOXEHOCT.

PEAYMNPEOYBAKE:

JausHata Ha BuOpaumuTe npu  PaKTUHKOTO
KOPUCTEHE Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHarnHaTa BpPeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.

MorpwxeTe ce Aa v ytpauTte Ge3denHOCHUTE Mepku
33 3alTWUTa Ha onepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpOLieHKa
Ha M3noxeHocTa npu akTUIKUTe YCroBM Ha ynotpeba
(3emajkv M npenBua cuTe EnoBM Ha pabOTHUOT
LMKNYC, Kako MepuoauTe Kora anatoT € WCKIyyeH U
kora paboTu BO Npa3eH ofl, He CaMo KOora € aKTUBEH).

37

ENH101-14
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Oeknapauuja 3a coobpasHocT 3a EY

Hue, Makita Corporation, kako

npoussoauTen, usjaByBame  Aeka

mawuHu Makita:

OsHaka Ha MalumHaTa:

BpTnuBa yekaH-gynyanka

Mogen 6p./Tun: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT

ce 0f1 CepVCKO NMPOM3BOACTBO U

YcornaceHu ce co criegHuBe eBponcku [iUpekTuBu:
2006/42/EC

N ce npoussegeHM BO COMMacHOCT CO criegHvse

cTaHgapav unv CTaHaapavavpaHy JOKYMEHTU:
EN60745

oaroBopeH
cnepHuBe

TexHuykaTa [JOKyMeHTauuja ce uYyBa Kaj HawuvoT
oBfacTeH npeTcTaBHVK Bo EBpona:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnuvja
30.1.2009
Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JanoHuja
GEA010-1

OnuwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoOCT

3a eNeKTpn4HnuTe anatm

A NMPEAYMNPEOYBAHE T[pouuTtajte rm  cute
6e36eqHOCHU nNpeaynpeayBaka M CUTe ynaTcTBa.
AKO He ce nouuTyBaaT npedynpedyBakara U
ynaTtcTBarta, MoXe Aa fojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELLKW NoBpeau.

YyBajTe M cuTe npeaynpeayBawa WU
ynaTcTBa 3a fja MOXeTe NMOBTOPHO Aa Iy

npouuTare.
GEBO007-7

BE3BENHOCHMU
NPEAYMNPEAYBAKA 3A
BPTIIUBATA YEKAH-AYMNYAIKA

1. Hocerte 3awTtuta 3a ywwum. M3noxeHocTa Ha
GyyaBa Moxe Aa foBefe 40 rybere Ha CryxoT.

2. Kopucrtete nomowHa payka(M), ako e
pocTaBeHa co anatoT. [ybereTo KoHTpona
MOXe Aa npeansBuka nospeaa.

3. [OpxeTe ro eneKTPUYHMOT anat camo 3a
M30NMpaHUTe p[ApLWIKM Kora pabotute, a kora



[[0/aTOKOT 3a Cevere MoXe Ja ojae BO Aonup co
CKPUEHM JKULM WNU CO COMCTBEHWOT Kaben.
[opnatok 3a cevewe LITO ke JoMNpe Xuua nog HamoH
MOXe fAa ja npeHece CTpyjata A0 MeTanHuTe Aenosu
Ha eneKTPUYHWOT anaT 1 Aa Npeau3BKka CTpyeH yaap
Kaj NMLIeTO LITO paKyBa CO ENEeKTPUYHWOT anar.

4. Hocete TBpaa kana (3awWTUTeH Lnem),
3alITUTHM oumna u/MnuM WTUTHUK 3a nuue.
O6uYHM ouuna unmu oumna 3a coHue HE CE
3aWTUTHM ouyuna. Cepno3Ho ce npenopayyBa
Aa HOCMTe Macka LWTO WTUTU oA NpaB U
ne6eno obnoxeHn pakaBULU.

5. MpoBepeTe panu Oyprujata e 3auBpcTeHa
npea Aa noyHete Aa pa6ortute.

6. Tpu HopmanHo pabGoTewe, anat co3paBa
Bu6paumun. LlpacdoBute moxat necHo ca ce
ona6aBaT, fAa npeAu3BMKaaT TMpPeKUH Ha
pab6orata unu Hesroaa. [lpoBepeTe KoMKy
UBpCTO ce 3aBpTeHM LwpacdoBUTe npepn Aa
noyHete Aa pa6oture.

7. Kora e napHO BpemeTo, WU Kora anartoT He
6un KopucTeH Jonro Bpeme, [Ao3BoneTe
anaTtoT ga ce 3arpee 3a MuUr, Heka pab6oTtu
n3BecHo Bpeme 6e3 ontoBapyBawe. Ha Toj
Ha4MH Ke ce noamayka. Kako npaBunHo He ce
3arpee, TelWKO Ke oAn KOBEHETO.

8. YBepeTe ce Aeka cekorawl cTouTe Ha LBpcTa
noanora.

YBepeTte ce geka noa Bac Hema HuKoj kora ro
KOPUCTUTe anaToT Ha BUCOKM MecTa.
. [pxeTe ro anaToT LBPCTO CO ABETE paLe.

10. [OpxeTe rn paueTte noganeky on NoABUMKHUTE
AEenoBu.

11. He ocTaBajTe ro anaTtot Bkny4yeH. Pa6orteTte co
anaToT camo Kora ro ApxuTe B paue.

12. He nokaxyBajTe CO anaToT KOH nuua To ce BO
NpoCcTOpoT BO KOj ce pabotu. Byprujata moxe
Aa n3neTta U Aa NoBpeAn HEKOro CePUO3HO.

13. He ponupajte ru Oyprujata unu oKonHuTe
AenoBu BedHaw no pa6orara; moxart Aa 6uaar
MHOrY XeLlUK1 1 Aa BU ja M3ropar Kkoxara.

14. Hekou martepujanu cogpxaT XemMMKanuu LWTO
MoxaT pa O6upar  oTtpoBHM. U3berHyBajte
BAMWYBakbe Ha MnpawuHata u u3berHysajTe
KOHTAKT Ha MpawwuHaTa co koxata. Cneperte ru
ynaTtcTBaTa o NPpOM3BOAUTENOT Ha MaTepujanor.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAob6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO NpPou3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynortpe6a) Aa Be HaBege pa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3JIOYMOTPEBATA wunu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZieHV BO OBa ynaTCcTBO MOXe Aa npeAussBukaaT
TeLKW TenecHn noBpeau.

Oornunc HA ®YHKUMAUTE

/\BHUMAHME:
Mpea cekoe pOoTepysake WNM nposepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKINy4vyeH U OTKavyeH o
cTpyja.

BknyuyyBawe

Cnukal

/\BHUMAHME:
Mpen pa ro npuknyymte kabenoT BO Mpexarta,
NnpoBepeTe ro MPEeKMHYBavyoT Aanu yHKUMOHMPa
npaBunHO M pJdanu ce Bpaka Bo nonoxb6ara
,OFF" kora ke ce oTnywTn.
3a BkNnyyyBare Ha anaToT, efHOCTaBHO MoBeyeTe ro
NpekMHyBa4yoT 3a cTaptyBawe. OTtnywTere ro
NPEeKVHYBaYoT 3a WCKIyYyBake Ha anaTor.

BknyyyBawe Ha nam6uTe
3a mogen HR3210FCT

Cnuka2

/\BHUMAHME:
He rnepajte AMpekTHO BO CBeTnMHaTa Mnu BO
M3BOPOT Ha CBETNMHA.
3a pa ja BknyuuTe nambara, MoBreYeTe ja paykara.
OTnywTeTe ja paykarta 3a Aa ja ucknyuure.

HAMOMEHA:
KopucteTe cyBa kpna 3a 6puviwierne Ha npawmvHara
of nekata Ha namb6ata. BHumaBajte ga He ja
n3rpebute nekata Ha nambarta, BO CNpPOTMBHO
MOXe [fAa Ce Hamanu  MWHTEH3UTEeTOT  Ha
OCBeTIyBatse.

MpomeHa Ha 6p3nHa

Cnuka3

Bptexute n pgyBawata BO MMHYTa MOXe Aa ce
npunarogat camo Co NoMecTyBake Ha GpojuYaHuKoT 3a
npucnocobyBame. BpojuaHukoT 3a npucnocobysarbe e
o3HayeH of 1 (HajHucka 6p3vHa) Ao 5 (uenocHa 6pauja).
Buoete ja Tabenata nogony 3a OAHOCOT Mery
6pojuyaHnTe nocTaBku Ha 6pojyaHukoT 3a
npucnocobyBakbe U Ha BpTeXUTe/AyBarbaTta BO MUHYTa.

Bpoj Ha npunaroysare | BpTexu Bo MuHyTa Ynapw Bo MUHYTa
5 630 3.300
4 590 3.100
3 480 2.500
2 370 1.900
1 315 1.650
ABHUMAHVE:

AKO cO anatoT ce pakyBa KOHTUHYWMpPaHO mpu
HWCKM Op3VHM MOJONro Bpeme, MOTOPOT Ke ce
nperpee n Moxe Aa pesynTupa CO HenpasWIHO
YHKLMOHVPatbe.



. Bupayor 3a npunaropgyBare Ha Op3uHaTta moxe
a ce cBpTu camo Ao 6pojot 5 u Hazaa Ao 6pojoT
1. He dopcupajte ro BoH 6poesBute 5 n 1, BO
CMPOTMBHO (PyHKUMjaTa 3a npunarogyBakwe Ha
6p3nHaTa Moxe Aa npectaHe Aa paboTu.

MpomeHa Ha KNUHOT 3a 6p3a NpomMeHa 3a
SDS-plus

3a mopgen HR3210FCT

KnuHot 3a 6p3a npomena 3a SDS-plus moxe necHo ga
Ce 3aMeHu CO KNWHOT 3a Conupakse Ha Ayndyankarta 3a
6p3a npomeHa.

OTcTpaHyBake Ha KNMHOT 3a 6p3a npomeHa 3a SDS-
plus

Cnukad

/\BHUMAHME:

- lNpen pa ro otcTpaHuTe KMUHOT 3a 6p3a npomeHa

3a SDS-plus, cekoralu oTcTpaHyBajTe ja byprujata.

[pxeTe ro kanakoT 3a NPOMEeHa Co naneLoT U CPEAHNOT
npcT, U noBrneyeTe ro BO Hacoka Ha cTpenkata 1.
[oneka kanakoT 3a NPOMEeHa e NMOBNEYEH BO Taa Hacoka,
[ApXeTe ro kanakoT Ha KMMHOT CO nokasaneuoT. [logeka
ro ApXUTE KanakoT Ha KMMHOT Ha TOj Ha4WH, u3BrneyeTte
ro KMUHOT 3a 6p3a npomeHa 3a SDS-plus Bo Hacoka Ha
cTpenkarta 2 Ha yaap.

MpukayyBawe Ha KNMHOT 3a conupame Ha
Ayn4yankarta 3a 6p3a npomeHa.

Cnukab

dareTe ro kanakoT 3a NPOMEHa W NocTaBeTe o KIMHOT
3a conupake Ha fAynyankata 3a Gp3a npomeHa Ha
BPETEHOTO Ha anaror.

OcurypeTe ce KIMHOT 3a cConupare Ha Aynyankara 3a
6p3a npomeHa Aa e Jo6po NpuUBPCTEH CO 0buAayBake
[a ro noBreyveTe HeKorKy naTu.

U36upare Ha paGoOTHUOT pexum
Potauuja co koBamwe

Cnuka6

3a pynyewe BO 6ETOH, SMOHW MaTepujanu, WTH,
npuTUCHETE TO KOM4YeTo 3a Onokupake W 3aBpTeTe ja
paukaTa-MeHyBay Taka LLITO 2 NokaxyBa Ha cuMBonoT T8,
Kopucrete Bypruja co BpB oa BondpamoB kapoua.

Camo poTauuja

Cnuka7

3a [gynyetse BO [OpBO, MeTan WnM  NNacTuka,
NpUTUCHETE o KOMYeTo 3a OGnokupare U 3aBpTeTe ja
paykaTa-MeHyBay Taka LITO [fAa MokaxyBa Ha
cumbornor & Kopuctete wu3BuTkata Oypruja 3a
pynyerbe unu bypruja 3a ApBo.

Camo koBame

Cnuka8

3a onepauum Ha OTCeKyBawe, CcMmarnyBake Wnm
ypuBate, OTMylTeTe o KOM4YeTo 3a Orokupare wu
3aBpTeTe ja pauykara-MeHyBay Taka WTO Aa nokaxysa
Ha 3HakoT T . KopucTeTe ocTpa YenuyHa Lumnka, nagHo
OneTo, ANeTo 3a Aenetbe, UTH.
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/A\BHUMAHME:

- He «xopucteTe ja paykata 3a npomMeHa Ha
6p3vHaTta pgopeka paboTu anatoT noa ToBap.
Anator ke ce owTeTn.

. 3a pa ce usberHe 6p3o abere Ha MexaHU3MOT 3a
MEHyBat€ Ha PEXMMOT, CeKkorall BHUMaBajTe
paykaTta-MeHyBa4 [fa € ceKkoraw npeuusHo
nocTaBeHa Ha egHa of, TpuTe NonoXou 3a pexum
Ha aKTMBHOCT.

OrpaHuyyBay Ha BPTEeXHUTE

BpTexHMOT MOMeHT ke ce akTueupa Kora ke ce
NnocTUrHe onpegeneHo HMBO Ha BpeTewe. MoTopoT ke
nanese of ocHoBaTa 3a U3nesHnoT matepujan. Kora osa
ke ce cnyuu, Byprujata ke npectaHe ga ce OBUXK.

/\BHUMAHME:

- BepgHaw wTom Ke ce akTMBMpa orpaHn4yBayoT Ha
BPTEXWTE, UCKIyYeTe ro BeAHall anatoT. Taka Ke
ce cnpeyu npepaHo abetse Ha anaToT.

CBeTuUNKa Ha UHANKaATOPOT

Cnuka9

3eneHata CcBeTMNIKAa Ha WHAMKATOPOT 3a BKIyYeHa
ctpyja (ON) cBeTHyBa kora anaToT Ke ce NpUKIyyu BO
cTpyja. AKo cBeTunkata Ha WHAWKATOPOT He CBETW,
rmaBHMOT kaben Ha KOHTPOMHUKOT Moxe pAa 6uge
HeucripaBeH. CBeTUNKaTa Ha MHAMKATOPOT e CBEeTHaTa,
HO anatoT He CTapTyBa Mako € BKIyYyeH, Moxebu ce
MCTPOLLIEHN jarneHcKuTe YETKUYKU Unn mMoxebn He ce
MCnpaBHU KOHTPOMOPOT, MOTOPOT WMW MPEeKUHyBadoT
BKITYYEHO/MCKINYYEHO (ON/OFF).

LipBeHaTa cBeTUnka Ha UHAMKATOPOT 3a CepBuUcHpare
CBETHyBa KOra jarfieHCKUTe YeTKUYKM Cce peuncu
WCTPOLLEHN U CUrHanMavWpa aeka anatoT Tpeba ga ce
cepsucvpa. Mo okony 8 uyaca KopuCTeHE, MOTOPOT
aBTOMAaTCKU Ce UCKITy4yBa.

COCTABYBAKE

/ABHUMAHME:
. TMpen na paboTuTe HEWTO Ha anaTtoT, NposepeTe
[anu e UCKIyYeH 1 oTKayYeH o cTpyja.

CTpaHu4Ha ApLKa

Cnuka10

/\BHUMAHME:

- Cekoraw KopucTeTe ja CTpaHW4HaTa gplika 3a aa
ocurypate 6esbegHocT Ha onepauunTe  3a

aynyerbe Bo GETOH, SUAHN MaTepujanui UTH.

CTpaHuyHaTa pfplika ce BpTU Ha [ABETe CTpaHu,
[03BOMyBa NIECHO pakyBawe CO anatoT BO Koja 6uno
nosvumja.  OnywTeTe ja  CcTpaHM4yHaTa  ApLUKa,
CBPTYBajkn ja BO Hacoka obpaTHa of ABWXEHETO Ha
CTPEnKUTE Ha YaCOBHUKOT, CBPTETE ja BO cakaHaTta
nosvumja, a notoa 3aupBCTETe ja BO Hacoka Ha
[OBWXeHE Ha CTPENKUTE Ha YaCOBHUKOT.



nOCTaByBaH:e WUnun oTcTpaHyBawe BTUYHUK

Cnukall

Wcunctete ja ockata Ha Oyprujata u ctaBeTe Marnky
CpefcTBO 3a NoAMadkyBake Mpef Aa ja WHcTanuparte
Gyprujara.

CraBeTe ja 6yprujata Bo anatot. CpTeTe ja byprujata u
NpUTUCHETE ja HaBHaTpe AoAeka He ce HamecTu.

Cnukal2

Ako He Moxe fa ce BMeTHe GyprujaTta, oTcTpaHeTe ja
Byprvjata. MoBneveTe ro Hapony ABanatv LITUTHUKOT
3a KINMHOT 3a conupame. [loToa, BMETHETE ja NOBTOPHO
Oyprujata. CspTeTe ja Oyprujata u npuTucHeTe ja
HaBHaTpe JoAeka He ce HaMecTU.

Mo wHcTanupaweTo, cekorall MpoBepyBajTe Aanu
Byprujata e 6e3benHo NpYUBPCTEHA CO Toa LUTO ke ce
obugete fa ja useneyere.

3a pa ja otctpaHeTe Gyprujata, nosrneyete ro
LUTUTHWUKOT 3a KMWHOT 3a comnuparse AoKpaj U n3eneyerte
ja Byprujata.

Cnuka13

Aron Ha byprujata
(npu penkawe / aenewe / geMonupame)

Cnuka14

Byprujata moxe pa 6uge npuuspcTeHa nop 24
pasnuuHn armu. 3a f[a ro NpomMeHuTe aronot Ha
Oyprujata, NpUTUCHETE ro Konyeto 3a Onokupawe K
cBpTeTe ja paykaTa-MeHyBad Taka LUTO Aa NoKaxyBa Ha
cumbGonoTds . CepTeTe ja Oyprujata nog cakaHvoT aron.
OTnywTeTe ro konyeto 3a Gnokvpawe W 3aBpTeTe ja
pauykaTa-MeHyBay Taka LUTO a nokaxysa Ha 3HakoT T .
Motoa nposepete panu Gyprujata e npuuBpcTeHa co
TOa LUTO Ke ja CBPTUTE MarkKy.

Mepau Ha ana6ouynHa

Cnukailb

LLlabnoHoT 3a gnaboyvHa e COoABETEH 3a Oyn4yere Ha
aynkn co ucta gnabouvHa. Onabasete ja cTerata u
HamecTeTe ro LWabrnoHoT Ha cakaHata gnabounHa. No
npunarogyBakeTO, CTErHeTe ja 3aBpTkata Ha cTerata
LBpCTO.

HAMOMEHA:

+  labnoHot 3a gnabo4vHa He MoXe Aa ce KOpUCTU
BO nosuumjata kora wWabnoHOT ke yapu BO
KYKMLLITETO Ha 3an4yaHnumTe/MOTOpOT.

Yawa 3a npaB

Cnuka16

KopucTete ja yawara 3a npaB 3a Ja He nara npas Bp3
anaroT v Bp3 Bac kKora AynyuTe Ha BUCKHA Haj rnasara.
MpuuBpcTeTe ja Yalwara 3a npae 3a Gyprujata Kako LTo
e nokaxaHo Ha crnvkara. Yawara 3a npaB mMoxe fda ce
npukaymn Ha Gyprumte co cregHUBe ronemMunHu.
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Mpecek Ha Byprujata
6 MM - 14,5 Mm
12 MM - 16 MM

Yawa 3a npas 5
Yawa 3a npas 9

PABOTEHE

/ABHUMAHME:

. Cekoraw kopucTeTe ja CTpaHMYHaTa [Apluka
(NomolUHaTa pauyka) U LBpCTO ApXeTe ro anarot
3a CTpaHMYHaTa [Jplwka W 3a Aplwkara Ha
NPEKMHYBa4OoT BO TEKOT Ha paGOTeH:eTO.

.uynqeuae CO YeKaH

Cnukal7

MocTaBeTe ja paykaTa-MeHyBay Ha 3HakoT T8,

CraBere ja 6yprvjata Ha cakaHaTta nokauuja 3a gynkara,
notoa MoBreYeTe ro npekuHyBayor. He Typkajte co
npekymepHa cuna Bp3 anatoT. Ako Kopuctute 6nar
NpUTUCOK, ke gobunete Hajoobpw pesyntatu. [pxere ro
anaToT BO Nosuuuja v crpeyeTe Aa ce NU3He HacTpaHa
of aynkara.

He npumeHyBajTe noronem npuTMCOK Kora Aynkata ke ce
3aTHe CO pacrnpckaHuTe [JenkaHuLM Unu  YecTUYKM.
Hamecto Toa, pabotete co anaTtoT BO npaseH o, motoa
[enymHo n3Bagerte ja Oyprujata og gynkara. MoBTopyBajku
ro OBa HeKomnkynaTtu, Aynkarta Ke ce UCYUCTU 1 MoXe Aa ce
NPOAOMKN CO HOPMAITHO Aynyetbe.

/A\BHUMAHME:

- Kora byprvjata ke noyHe ga ce Kpwm HWU3 GeToHOT
unu ako Gyprujata gonpe wunka og apmatypa BO
6eTOHOT, anatoT MoXe [da pearpa onacHo.
OppxXyBajTe pamHoTexa W crtabunHa noTtnopa co
cTananata kora ro ApxuTe anatoT LBpCTO CO ABeTe
paLie 3a Aa cnpeyuTe HeroBa onacHa peakuuja.

W3gyBHa nymna (onuuoHaneH [oaaTok)
Cnuka18

Mo pynueweTo Ha AynkaTta, ynotpeGete ja muapyBHaTa
nymna 3a aa ja UCYNCTUTE NpalinHaTta og aynkara.
Oenkawe/ aenewe/ gemonvpame

Cnuka19

MocraeeTe ja paykara-mMmeHyBay Ha 3HakoT T .

LiBpcTo apxeTe ro anatoT co ABeTe paue. Bknydyete ro
anaToT U NecHO NPUTUCHETE ro anaTtoT 3a anatoT Aa He
CKOKa HAOKOIy HEeKOHTPONMpPaHo. AKO MHOTY CWIHO o
npuTUCHETE anator, Toa HemMa Jda ja 3rofnemu
edmkacHocTa.

Oynyer-e BO ApPBO UNu meTan
Cnuka20
Cnuka21

Cnuka22

3a mogen HR3200C, HR3210C

KopucTeTe ro M3GOPHMOT KOMMMET KMWH 3a Conuparse
3a gynuankara. Kora ro uHctanupare, BugeTe ro Aenot



JMHcTanvparbe unu  oTcTpaHyBawe Ha Oyprujata“,
OMULIAHO Ha NpeTxogHaTa cTpaHa.

MocTaBeTe ja paykaTa-MeHyBay Taka LUTO MOKaXyBayoT
[a nokaxysa Ha cumbonor & .

3a mogen HR3210FCT

KopucteTe ro knuMHOT 3a conuparbe Ha Adynyankarta 3a
6p3a npomeHa kako cTaHgapaHa onpema. Kora ja
MOHTUMpaTe, nornegHeTe Bo ,[IpOMeEHyBake Ha KIMHOT
3a 6psa npomeHa 3a SDS-plus® onuwaHo Ha
npeTxoaHaTta cTpaHuua.

[pxeTe ro NpcTeHOT W CBPTETE FO pakaBOT BO Hacoka
CNpOTMBHA Of CTPEnKkUTEe Ha YacoBHWMKOT 3a Ada
OTBOpUTE CTeruTe Ha KnuHoT. lMocTaBeTe ja GyprujaTta
BO KIWHOT KOMKYy LITO MoOXe Jda oau. [pxeTe ro
NPCTEHOT LBPCTO U CBPTETE 0 pakaBoOT BO Hacoka Ha
CTPEenk1TEe Ha YaCOBHWKOT 3a Aa o CTErHeTe KIuHOT. 3a
na ja orctpaHuTte Oyprujata, AOpXKeTe ro npCTeHoT u
BpTETE O pPaKaBOT BO HACOKa CMPOTMBHA Of, CTPENKUTE
Ha YaCOBHUKOT.

MocTaBeTte ja paykara-meHyBay Ha cumGonor & .
MoxeTe aa gynuute go aujametap og 13 mm Bo metan
1 o 32 MM BO ApBO.

/A\BHUMAHME:

. Huvkoraw He kopucTteTe ,poTupare Co yaap“ Kora
KMMHOT 3a conupake Ha pAynyankata 3a 6psa
npoMeHa e MOHTMpaH Ha anator. KnuHoT 3a
convpare Ha aynyankara 3a 6p3a npomeHa mMoxe
[a ce owwTeTu.

. [puTuCKakeTo CUMHO BP3 anatot Hema fa ro
3abp3a gynyereTo. BeylwHOCT, 0BOj npekymepeH
NpUTUCOK CaMo Ke ro oLITETU BPBOT Ha ByprujaTa,
Ke rm Hamanu nepdopMaHcuTe Ha anaToT u ke ro
cKpaTu HeroBMoT paboTeH Bek.

. Mpwn npobuneareTo Ha aynkara, Bp3
anatot/Byprvjata [fgejcTByBa OrpoMHa cuna Ha
BUTKake. [lpxeTe ro anatoT UBPCTO W BHUMaBajTe
kora Oyprvjata ke noyHe pa npobwea HU3
maTepujanor.

. Cekoraw npuuBpcCTyBajTe M Manute paboTHM
matepujanM Ha MeHremMe Wnu CrvyeH ypend 3a
NpULBPCTYBaH-E.

Oynyere co aMjamaHTcka bypruja

Kora wu3BegyBaTe onepauumM Ha gynyewe CO
OujamaHTcka ueBkacTa Bypruja, cekorall nocTtaByBajTe
ja paukara-meHyBay Ha nosuumjata £ 3a KopucTere
pexum ,camo potauuja‘“.

/ABHUMAHME:

- Ako wus3BeayBaTe onepauMu Ha Aynyerwe Cco
OvjamaHTcka LeBkacTa bypruja kopuctejku pexum
J,poTauvja co ygap“, QOujamaHTCcka ueBKacTa
Bypruja Moxe Aa ce oLTeTu.
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OOPXYBAHE

/\BHUMAHMVE:

. Mpen cekoja npoBepka WNW ofpxyBake, NpoBepeTe
[anu anaToT e UCKMyYeH 1 OTKa4eH of CTpyja.

. 3a uncTewe, He kopuctete HadTa, 6€eH3MH,
pa3pepyBay, ankoxon unu cnnyHo. Tue cpeacTea
ja Bapat Gojata M MoOXe pAa npeausBukaat
AedopmaLin Unu NykHaTuHW.

MoamaukyBamwe

/\BHUMAHMVE:

- CepBucupameTo TpeHa [da ro npasu OBracTeH
nnu abpuyku cepsuc Ha ,Makita“.

AnaToT He Tpeba Oa ce nogmaykyBa CeKoj yac unm

AHEBHO 3aToa LUTO MMa CUCTEM 3a MOAMAauKyBaHe CO

CpeAcTBO 3a noaMaykyBarbe. [logmaykyBajte ro anator

CeKoj naT Kora ce 3aMeHyBaar jarneHCKUTe YETKUYKU.

MynTete ro anatot Aa paboTh HEKONKYy MWHYTW 3a Aa ce

3arpee. [pBO, UCKNy4eTe ro 1 N3BageTe ro oA CTpyja anator.

Cnuka23

PasnabaBete M ueTvpute lWpada U oTcTpaHeTe ja

npwkarta. 3abenexere fgeka ropHute LwWwpadoBu ce

pasnukyBaaT of ApyruTe LwpacoBu.

Cnuka24
OTKayeTe ro KOHEKTOPOT MoBeNeKkyBajku .

Cnuka25
OnabaBeTe v ABeTe 3aBPTKM Ha KanakoT Ha 3rrnoGoT u
OTCTpaHeTe ro KanakoT Ha 3rno6or.

Cnuka26
MNMopamHeTe ja paykarta-meHyBay co cumbonor A
onabaBeTe rv neTTe 3aBpPTKM U U3BAAETE O KanakoT Ha
3rno6or.

Cnuka27

/A\BHUMAHME:

. Cekorall BafeTe o KanakoT Ha 3rmoboT camo
OoTKako Ke ja nopamHWTe padvkata-meHyBay cO
cumbonoT A . Hukoraw He BageTe ro co cuna 6e3
[a ja nopamHuTe padvkata-meHyBay co cumbonot
A . Bo CNpOTVBHO, HE MOXE [a Ce PacKnonu.

Cnuka28

MocTaBeTe ro anaToT Ha MacaTa co kpajoT co byprujata
cBpTeH Harope. Toa Ke OBO3MOXMW CpeACcTBOTO 3a
nogMaykyBake Ja ce Hacobepe BHATpe BO KyRULLTETO
Ha 3rnobor.

M3bpuwete ro cTapoto CpeacTBO 3a MoAMayKyBake
BHAaTPE U 3aMeHeTe [0 CO HOBO CPEACTBO 32
nogmaukyBawe (30 r) Kopuctere camo oOpurMHanHo
CPeACTBO 3a NoaMaykyBake Ha yekaHu ,Makita“ (gogatok
no wu3bop). Ako cTaBWTE noBeke Of HaBEAEHOTO
KOIMYEeCTBO CPEACTBO 3a nogmadkyBawe (okony 30 r),
MOXe HEeMnpaBWIHO fa MOYHE da Yyka anaTtoT unu Ja
npectaHe Aa pa6otu. CtaBeTe camo TOMKY CPefcTBo 3a
noaMavKyBame KOMKY LUTO e HaBeeHO.



/A\BHUMAHMUE:

. BHI/IMaBajTe Aa He M OWTeTuTe KOHEKTOPOT unu
BOAEYKMTE KMUM ocobeHo kora ro Gpuwere
CTapoTO CPEACTBO 3a NoAMaYKyBakse.

3a [pa ro cknonuTe MOBTOPHO anarot, cregete ja

nocTankara 3a packnornysarae no obpaTeH pegocnes.

/A\BHUMAHME:

- He ro 3auspcryBajTe npetepaHo KanakoT Ha
3rnoboT. HanpaBeH e of cmona koja Moxe Aa ce
CKpLUW.

Cnuka29
MoBp3eTe ro KOHEKTOPOT LBPCTO U MOTOa MOBTOPHO
MHCTanupajTe ja paykara.

/\BHUMAHME:

. BHumMaBajTe ga He M OLWITETUTE KOHEKTOPOT UK
BOLEYKMNTE XMUM OCOBGEHO Kora ja WMHcTanupare
apLikara.

3a pa ce ogpxu BE3SBEOHOCTA n CUIYPHOCTA Ha

Npou3BOAOT, MONpPaBKUTE, MPOBEPKUTE Ha jarneHckute

YEeCTUYKM 1 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru odpxyBawa u

potepyBatba Tpeba fAa ce Bplwat BO OBMAacTeHU

cepBuCHM LEeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHUW
nenosu og Makita.

nPNBOP

/\BHUMAHME:

. OBoj npubop munun gogaToun ce npenopavyBaar 3a
Kopuctewe co anartotr of Makita aecuHupaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTewse Apyr npubop wnu
fofatouyn Moxe [a Ce M3NoXWUTe Ha pusnK of
TenecHn nospeau. Kopuctete ru npuGopoT U
foaatouuTe caMo 3a HUBHATa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomowl 3a noseke geTtanu 3a npubopor,
npatuajte BO NOKarnHUOT CepBuUCeH LeHTap Ha Makita.

- Bbyprum co BpBoBu op kapbua SDS-Plus

- OcTpa YenuuHa wmnka

. LleBkacrta Bypruja

. NagHo gneto

« HOwjamaHTcka ueskacTta bypruja

- CpepncTBo 3a nogmaykyBahe YekaH

. [neto 3a genewe

. [Oneto 3a xne6osu

«  Komnnert knuH 3a convparse 3a gynyarnkara

- KnuH 3a conupamne 3a gynyankata S13

. ApanTep 3a KNMUHOT

- Knyy 3a knuHot S13

- CpepacTBo 3a nogmaykyBate Ha byprujata

- CTpaHuyHa gpLuka

. Mepay Ha gnabounHa

- WapgysHa nymna

« Yawa 3a npas

- 3awTtuTHU oumna

. MnacTuyeH Kodep 3a Hocewe



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 8-2. Parghie de schimbare a modului 15-1. Profundor
2-1. Lampa de actionare 15-2. Surub de strangere
3-1. Rondela de reglare 8-3. Buton de blocare 16-1. Capac antipraf
4-1. Mandrina rapida pentru SDS-plus 9-1. Lampa indicatoare pentru 18-1. Para de suflare
4-2. Mangon de schimbare alimentare PORNITA (verde) 20-1. Adaptor mandrina
4-3. Mangonul mandrinei 9-2. Lampa indicatoare de intretinere 20-2. Mandrind de gaurit fara cheie
5-1. Arbore (rosie) 21-1. Arbore
5-2. Mandrina de gaurit rapida 10-1. Méaner lateral 21-2. Mandrina de gaurit rapida
5-3. Mangon de schimbare 11-1. Coada burghiului 21-3. Manson de schimbare
6-1. Buton de blocare 11-2. Unsoare pentru burghie 22-1. Mangon
6-2. Indicator 12-1. Cap de ingurubat 22-2. Inel
6-3. Parghie de schimbare a modului 12-2. Mangonul mandrinei 23-1. Suruburi
de actionare 13-1. Cap de ingurubat 24-1. Conector
7-1. Buton de blocare 13-2. Mangonul mandrinei 25-1. Aparatoarea capacului carcasei
7-2. Parghie de schimbare a modului 14-1. Parghie de schimbare a modului 25-2. Suruburi
de actionare de actionare 26-1. Suruburi
7-3. Indicator 14-2. Buton de blocare 29-1. Conector
8-1. Indicator 14-3. Indicator
SPECIFICATII
Model HR3200C HR3210C HR3210FCT
Burghiu cu placute din aliaj dur de tungsten 32 mm
Beton
L Burghiu de centrare 90 mm
Capacitati
Otel 13 mm
Lemn 32 mm
Turatie in gol (min™) 315-630
Lovituri pe minut 1.650 - 3.300
Lungime totala 398 mm 424 mm
Greutate neta 4,8 kg 5,2 kg 5,4 kg
Clasa de siguranté (S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE044-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata gauririi cu percutie in caramida,
beton si piatra precum si lucrarilor de daltuire.

ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model HR3200C,HR3210C
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)
Nivel de presiune acustica (L,a): 89 dB (A)
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Model HR3210FCT
Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB (A)
Nivel de presiune acustica (L,a): 88 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model HR3200C

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Emisie de vibratii (annp): 18,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?



Mod de functionare: daltuire
Emisie de vibratii (an creq): 12,5 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de functionare: gaurire in metal
Emisie de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putoin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model HR3210C

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Emisie de vibratii (anup): 10,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: daltuire
Emisie de vibratii (an creq): 7,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de functionare: gaurire in metal
Emisie de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putoin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model HR3210FCT

Mod de functionare: gaurire cu percutie in beton
Emisie de vibratii (anup): 10,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: daltuire
Emisie de vibratii (an creq): 8,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de functionare: gaurire in metal
Emisie de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putoin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).
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ENH101-14
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Ciocan rotopercutor

Modelul nr. / Tipul: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT
este Tn productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEAO010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB007-7

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PRIVIND CIOCANUL
ROTOPERCUTOR

1. Purtati mijloace de protectie a auzului.

Expunerea la zgomot poate provoca pierderea

auzului.

Utilizati méanerele auxiliare, daca sunt livrate

cu masina. Pierderea controlului poate produce

ranirea persoanei.

3. Apucati masgina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia



accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.
Purtati o cascad dura (cascad de protectie),
ochelari de protectie si/sau o masca de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie. De
asemenea, se recomanda insistent sa purtati
o mascd de protectie contra prafului si
manusi de protectie groase.
Asigurati-va ca scula este fixata inainte de utilizare.
in conditii de utilizare normala, magina este
conceputa sa produca vibratii. Suruburile se
pot slabi usor, cauzénd o defectiune sau un
accident. Verificati cu atentie strangerea
suruburilor inainte de utilizare.

7. In conditii de temperaturd scizutd sau daca
masina nu a fost utilizatd o perioada mai
indelungata, lasati magina sa se incalzeasca
un timp prin actionarea ei in gol. Aceasta va
facilita lubrifierea. Operatia de percutie este
dificila, fara o incalzire prealabila
corespunzatoare.

8.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cénd folositi masina la inéltime.

o

9.  Tineti masina ferm cu ambele maini.

10. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

11.  Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile.

12.  Nu indreptati magina catre nicio persoana din
jur in timpul utilizarii. Scula poate fi aruncata
din masinda si poate provoca vatamari
corporale grave.

13. Nu atingeti scula sau piesele din apropierea
sculei imediat dupa executarea lucrarii;
acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.
AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1

A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni magina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Aprinderea lampilor
Pentru modelul HR3210FCT
Fig.2
/N\ATENTIE:
Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

Pentru a aprinde lampa, apé&sati butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a o stinge.

NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila Iampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.
Schimbarea vitezei
Fig.3
Numarul de rotatii si lovituri pe minut poate fi reglat prin
simpla rotire a rondelei de reglare. Rondela este
marcata cu 1 (viteza minima) pana la 5 (viteza maxima).
Consultati tabelul de mai jos pentru relatia dintre
numerele de pe rondela de reglare si numarul de
rotatii/lovituri pe minut.

?‘ef;ﬂ?é pe rondela de Rotatii pe minut Lovituri pe minut
5 630 3.300
4 590 3.100
3 480 2.500
2 370 1.900
1 315 1.650

/A\ATENTIE:

Daca masina este operata continuu la viteze mici
timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si
masina se va defecta.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 5 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.



Schimbarea mandrinei rapide pentru SDS-
plus
Pentru modelul HR3210FCT
Mandrina rapida pentru SDS-plus poate fi schimbata
usor cu mandrina de gaurit rapida.
Demontarea mandrinei rapide pentru SDS-plus
Fig.4
/\ATENTIE:

Scoateti intotdeauna burghiul Tnainte de a

demonta mandrina rapida pentru SDS-plus.
Tineti mangonul de schimb cu degetul mare si cu
degetul mijlociu si strangeti in directia sagetii 1. Cu
mangonul de schimb strans in aceasta directie, tineti
mangonul mandrinei cu degetul aratator. in timp ce tineti
astfel mangonul mandrinei, scoateti dintr-o migcare
mandrina rapida pentru SDS-plus in directia sagetii 2.
Atasarea mandrinei de gaurit rapide
Fig.5
Strangeti mangonul de schimb si pozitionati mandrina
de gaurit rapida pe arborele masginii.
Verificati dacd mandrina de gaurit rapida este fixata
incercand de céateva ori sa o scoateti.

Selectarea modului de actionare

Rotire cu percutie

Fig.6

Pentru gaurirea betonului, zidariei etc., apasati butonul
de blocare si rotiti parghia de schimbare a modului de
actionare astfel incat indicatorul sa indice simbolul 8.
Folositi un burghiu cu placute din aliaj dur de tungsten.
Rotire simpla

Fig.7

Pentru gdurirea lemnului, metalului sau a materialelor
plastice, apasati butonul de blocare si rotiti parghia de
schimbare a modului de actionare astfel incat
indicatorul sa indice simbolul & . Folositi un burghiu
elicoidal sau un sfredel pentru lemn.

Percutie simpla

Fig.8

Pentru operatii de spargere, curatare sau demolare,
apasati butonul de blocare si rotiti parghia de schimbare
a modului de actionare astfel incat indicatorul sa indice
simbolul 7 . Folositi o dalta spit, o dalté ingusta, o dalta
lata etc.

/\ATENTIE:

- Nu rotiti parghia de schimbare a vitezei cand

masina functioneaza sub sarcina. Masina va fi
avariata.
Pentru a evita uzarea rapida a mecanismului de
schimbare a modului de actionare, aveti grija
intotdeauna ca parghia de schimbare a modului
de actionare sa fie pozitionatd corect intr-una
dintre cele trei pozitii corespunz&toare modurilor
de actionare.

Limitator de cuplu

Limitatorul de cuplu va actiona atunci cand se atinge o
anumita valoare a cuplului. Motorul va fi decuplat de la
arborele de iesire. In acest caz, burghiul nu se va mai
roti.

/N\ATENTIE:
De indata ce actioneaza limitatorul de cuplu, opriti
masina imediat. Veti evita astfel uzarea prematura
a masinii.
Lampa indicatoare
Fig.9
Lampa indicatoare verde pentru alimentare PORNITA
se aprinde atunci cand masina este conectatd. Daca
lampa indicatoare nu se aprinde, cablul de alimentare
sau controlerul ar putea fi defecte. Daca lampa
indicatoare este aprinsa dar masina nu porneste chiar
daca este in functiune, periile de carbune ar putea fi
consumate, sau controlerul, motorul sau comutatorul
PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Lampa indicatoare de intretinere rogie se aprinde atunci
cand periile de carbune sunt aproape consumate pentru
a indica faptul cd masina necesitd intretinere. Dupa
circa 8 ore de utilizare, motorul se va opri automat.

MONTARE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Maner lateral

Fig.10

/N\ATENTIE:
Folositi intotdeauna manerul lateral pentru a
garanta siguranta utilizarii atunci cand gauriti in
beton, zidarie etc.
Manerul lateral poate pivota pe fiecare parte, permitand
manevrarea ugoara a masinii in orice pozitie. Slabiti
manerul lateral rotindu-I in sens anti-orar, pivotati-l in
pozitia dorita si apoi strangeti-l prin rotire in sens orar.
Instalarea sau demontarea capului de
insurubare (bit)
Fig.11

Curatati coada burghiului si aplicati unsoare pentru
burghie Tnainte de a instala burghiul.

Introduceti burghiul in masina. Rotiti burghiul si
impingeti-l pana cand se cupleaza.
Fig.12

Daca burghiul nu poate fi impins induntru, scoateti
burghiul. Trageti in jos mangonul mandrinei de céateva
ori. Apoi reintroduceti burghiul. Rotiti burghiul si
fmpingeti-l pana cand se cupleaza.



Dupa instalare, asigurati-va intotdeauna ca burghiul
este fixat ferm incercand sa- trageti afara.

Pentru a demonta burghiul, trageti mansonul mandrinei
complet in jos si extrageti burghiul.

Fig.13

Unghiul de atac al burghiului (la operatii de
spargere, curatare sau demolare)

Fig.14

Scula poate fi fixata la 24 unghiuri de atac diferite.
Pentru a schimba unghiul de atac al burghiului, apasati
butonul de blocare si rotiti parghia de schimbare a
modului de actionare astfel incat indicatorul sa indice
simbolul & . Rotiti burghiul la unghiul dorit.

Apasati butonul de blocare si rotiti parghia de schimbare
a modului de actionare astfel incat indicatorul sa indice
simbolul 7 . Asigurati-va apoi, printr-o rotire usoara, ca
burghiul este fixat ferm in pozitie.

Profundorul
Fig.15
Calibrul de reglare a adancimii este util pentru

executarea gaurilor cu adancime egala. Slabiti surubul
de strangere si reglati calibrul de reglare a adancimii la
adancimea doritd. Dupa reglare, strangeti ferm surubul
de strangere.

NOTA:
Calibrul de reglare a adancimii nu poate fi utilizat
intr-o pozitie in care acesta atinge carcasa
angrenajului/motorului.

Capac antipraf

Fig.16

Folositi capacul antipraf pentru a preveni curgerea
prafului pe masind si pe dumneavoastra atunci cand
executati operatii de gaurire deasupra capului. Atagati
capacul antipraf pe burghiu dupa cum se vede in figura.
Dimensiunile burghielor la care poate fi atasat capacul
antipraf sunt urmatoarele.

Diametrul burghiului
6 mm - 14,5 mm
12 mm - 16 mm

Capac antipraf 5
Capac antipraf 9

FUNCTIONARE
/\ATENTIE:
Folositi intotdeauna manerul lateral (manerul

auxiliar) si tineti magina ferm de manerul lateral si
manerul cu comutator in timpul lucrului.

Operatia de gaurire cu percutie

Fig.17

Reglati parghia de schimbare a modului de actionare la
simbolul T&.
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Pozitionati burghiul in punctul de gaurire dorit, apoi
actionati butonul declansator. Nu fortati masina. Printr-o
apdsare ugoara obtineti cele mai bune rezultate.
Mentineti magina in pozitie si impiedicati-o sa alunece
din gaura.

Nu aplicati o presiunea mai mare daca gaura se infunda
cu aschii sau particule. Tn schimb, lasati masina sa
functioneze n gol si scoateti partial burghiul din gaura.
Repetand aceasta operatie de mai multe ori, gaura va fi
curéatata si veti putea continua gaurirea normala.

/\ATENTIE:

Cand burghiul incepe sa strapunga betonul sau
daca burghiul intalneste barele de armatura
incastrate in beton, masina poate reactiona
periculos. Mentineti-va bine echilibrul si o pozitie
stabila a picioarelor, tindnd masina ferm cu ambele
maini pentru a preintdmpina reactiile periculoase.

Para de suflare (accesoriu optional)

Fig.18
Dupa gaurire, folositi para de suflare pentru a curata
praful din gaura.

Spargere/curatare/demolare

Fig.19

Reglati parghia de schimbare a modului de actionare la
simbolul T .

Tineti masina ferm cu ambele maini. Porniti masina si
aplicati o usoara presiune asupra acesteia astfel incat
masina sa nu salte necontrolata. Presarea cu putere a
masinii nu va spori eficienta acesteia.

Gaurirea in lemn sau metal
Fig.20
Fig.21

Fig.22

Pentru modelele HR3200C, HR3210C

Folositi ansamblul mandrind de gaurit optional. Pentru
instalare, consultati "Instalarea sau demontarea
burghiului” descrisa la pagina anterioara.

Reglati parghia de schimbare a modului de actionare
astfel incat indicatorul sa indice simbolul & .

Pentru modelul HR3210FCT

Folositi mandrina de gaurit rapida ca echipament
standard. Pentru instalare, consultati "Schimbarea
mandrinei rapide pentru SDS-plus" descrisa la pagina
anterioara.

Tineti inelul si rotiti mangonul in sens anti-orar pentru a
deschide falcile mandrinei. Introduceti capul de
fngurubat in mandrina pana cand se opreste. Tineti ferm
inelul si rotiti mangonul in sens orar pentru a strange
mandrina. Pentru a scoate burghiul, tineti inelul si rotiti
mansonul in sens anti-orar.

Reglati parghia de schimbare cétre simbolul 8 .

Puteti executa gauri cu un diametru de maxim de 13
mm in metal si un diametru maxim de 32 mm in lemn.



/\ATENTIE:

+ Nu folositi niciodatd modul de actionare "rotire cu
percutie” atunci cdnd mandrina de gaurit rapida
este instalatd pe masina. Mandrina de gaurit
rapida se poate deteriora.

«  Aplicarea unei forte excesive asupra masinii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scdzand preformantele masinii si scurtand durata
de viata a acesteia.

- Se exercitd o fortd extraordinara de presiune
asupra masginii/burghiului in momentul gauririi.
Sustineti masina cu fermitate si aveti grija atunci
cand burghiul incepe sa penetreze piese a de
lucru.

. Piesele mici trebuie sa fie fixate cu o menghina
sau cu un alt dispozitiv similar de fixare.

Gaurirea cu burghiu de centrare diamantat
Cand executati operatii de gdurire cu un burghiu de
centrare diamantat, reglati intotdeauna péarghia de
schimbare a modului de actionare in pozitia & pentru
a folosi modul "rotire simpla".

A\ATENTIE:

- Daca executati operatii de gaurire cu un burghiu
de centrare diamantat folosind modul "rotire cu
percutie”, burghiul de centrare diamantat poate fi
avariat.

INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Lubrifierea

A\ATENTIE:
- Aceastd reparatie trebuie executatd numai de
centrele de service Makita autorizate sau proprii.

Aceastad masina nu necesita lubrifiere din ora in ord sau
zilnica deoarece dispune de un sistem de lubrifiere
fncorporat. Lubrifiati masina la fiecare nlocuire a periilor
de carbune.

Lasati masina sa functioneze mai multe minute pentru a
se ncalzi. Opriti masina si deconectati-o.

Fig.23

Desurubati cele patru suruburi si demontati manerul.
Retineti ca suruburile superioare sunt diferite de
celelalte.

Fig.24
Deconectati conectorul tragand de el.
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Fig.25
Desfaceti cele doua suruburi ale mangonului capacului
carcasei i indepartati mangonul capacului carcasei.

Fig.26
Aliniati parghia de schimbare cu simbolul A, desfaceti
cele cinci suruburi si indepartati capacul carcasei.

Fig.27

/\ATENTIE:

Tndepértat,i intotdeauna capacul carcasei doar
dupa alinierea parghiei de schimbare cu simbolul
A . Nu-l folositi niciodata cu forta fard a alinia
parghia de schimbare cu simbolul A
Nerespectarea acestui lucru face imposibila
reasamblarea.

Fig.28

Asezati masina pe masa cu capatul burghiului indreptat
in sus. Aceasta va permite vaselinei vechi sa se
acumuleze in carcasa angrenajului.

Stergeti vaselina veche din interior si completati cu
vaselind proaspata (30 g). Folositi numai vaselina
pentru angrenaje originald Makita (accesoriu optional).
Completarea cu o cantitate de vaselina mai mare decat
cea specificatd (circa 30 g) poate avea ca efect o
percutie defectuoasa sau defectarea masinii. Completati
numai cu cantitatea de vaselina specificata.

/\ATENTIE:

« Aveti grija sa nu deteriorati conectorul sau
conductoarele, in special cand stergeti vaselina
veche.

Pentru a reasambla masina, executati in ordine inversa

procedura de dezasamblare.

/A\ATENTIE:

Nu stréngeti excesiv capacul
fabricat din rasina si se poate rupe.
Fig.29
Conectati strans conectorul , dupa care reinstalati
manerul.

carcasei. Este

/N\ATENTIE:
Aveti grija sa nu deteriorati conectorul sau
conductoarele, in special atunci cand instalati
manerul.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.



ACCESORII

A\ATENTIE:
Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Burghie cu placute de carburi metalice SDS-Plus
Dalta gpit
Burghiu de centrare
Dalta ingusta
Burghiu de centrare diamantat
Vaselina pentru angrenaje
Dalta lata
Dalta de canelat
Ansamblu mandrina de gaurit
Mandrina de gaurit S13
Adaptor mandrina
Cheie de mandrina S13
Unsoare pentru burghie
Maner lateral
Profundorul
Para de suflare
Capac antipraf
Ochelari de protectie
Cutia de plastic pentru transport
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. OknaHv npekmaay 8-2. Monyra 3a NpoMeHy HauuHa paga 15-2. 3aTe3Hu 3aBpTatb
2-1. Jlamna 8-3. lyrme 3a 3akrbyyaBare 16-1. Mocyna 3a npalumHy
3-1. Mogewasate 6pojyaHuka 9-1. Namnuua nHgukaTopa 3a 18-1. QyBarbka
4-1. Bp3o u3Met-1Ba CTe3Ha rmaea 3a YKIbyY€eHO Hanajarbe (3eneHa) 20-1. Mmasa bywunuue
SDS-plus 6ypruje 9-2. llamnuua nHamnkatopa 3a 20-2. CTesHa rnaBa 3a cTesare be3
4-2. MNoknonat cepBucupatse (LpBeHa) Krbyya
4-3. Moknonat cTe3He rnaee 10-1. BoyHu pykoxeat 21-1. BpeTeHo
5-1. BpeTteHo 11-1. Opxau bypruje 21-2. bp3o namer-mBa cTe3Ha rmasa
5-2. Bp30 n3merMBa cTe3Ha rmasa 11-2. MaawuBo 3a 6yprujy 21-3. Moknonay
5-3. Moknonay, 12-1. bypruja 22-1. HacraBak
6-1. [lyrme 3a 3akrbyyaBae 12-2. Moknonau, cTe3He rnaee 22-2. MpcTeH
6-2. Moka3aueay 13-1. Bypruja 23-1. 3aBpTHoM
6-3. Monyra 3a NpomMeHy HaunHa paga 13-2. Moknonat cTe3He rmase 24-1. CnojHuua
7-1. yrme 3a 3akrbyyaBare 14-1. Monyra 3a NnpoMeHy HaynHa paga 25-1. 3rnobHu noknonay,
7-2. Monyra 3a NpoMeHy Ha4uHa paga 14-2. [lyrme 3a 3akrbyvaBame 25-2. 3aBpTHoM
7-3. MNokaaveay 14-3. Moka3aueay 26-1. 3aBpTHoM
8-1. lMNokasneay 15-1. Mepay oy6ure 29-1. CnojHuua
TEXHUYKU NOOALIN
Mogen HR3200C HR3210C HR3210FCT
Bypruja ca Bpxom oz Boncpam-kapbuaa 32 Mmm
BetoH
OcHoBHa bypruja 90 Mm
Kanauutetu
Yenuk 13 mm
[pso 32 Mmm
BpauHa 6e3 onTepehetsa (MuH ") 315 - 630
Bpoj ynapa y MuHyTn 1.650 - 3.300
YKynHa gyxuvHa 398 mm 424 mm
HeTo TexuHa 4,8 kr 5,2 kr 5,4 kr
3awTnTHa Knaca (S]]

*Ha OCHOBY Haller HenpecTaHor UcTpaxueama u pasaoja 3ajp>xaBamMo NpaBo N3MEeHa rope HaBeAeHUX nogataka 6e3 npetxogHe

HajaBe.

« TexHUYKM NoAaLmM Mory fa Ce Pasnukyjy y pasnuuuTim 3emrbama.

« TexvHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE044-1
HameHna
OBaj anat je HameweH 3a ygapHO Oyllere uurmu,

6eToHa 1 kaMeHa, Kao 1 3a Krnecare.
ENF002-1

MpexHo Hanajatbe

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHoMa3HM U3BOpP
MPEXHOr HamnoHa Koju ogroapa nogaumma ca HaTnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3aLUTUTHO U30MOBaHK Y
cKnagy ca eBpOrnCKMM CTaH4apAoM M 3aTo Mory Aa ce

NPUKIbYYE 1 Ha MPEXHE yTUYHULE Ge3 y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunnyad HuBO Gyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

Moaen HR3200C,HR3210C
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 100 dB (A)
Hwso 3By4Hor nputncka (Lpa): 89 dB (A)
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Mogen HR3210FCT
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 99 dB (A)
HunBo 3By4Hor nputucka (Lpa): 88 dB (A)

HocwuTe 3awTtuTy 3a cnyx

ENG900-1
Bu6pauuje

YkynHa BpeaHocT BuGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Mogaen HR3200C

Pexum papa : yaapHo bywene 6eToHa
BpeaHocT emucuje BUGpaLmja (annp): 18,0 m/c?
Tonepanumja (K): 1,5 m/c?




Ay

Pex1M papa : LITeMoBare
BpeaHocT emucuje BuGpaumia (an creq): 12,5 mic®
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

Pexum paga: 6Gylere metana

BpepHocTt emucmnje Bubpaumja (anp): 2,5 m/c? unm
Make

Tonepaxuuja (K): 1,5 m/c?

Mogen HR3210C

Pexum papa : ynapHo byliere 6eToHa
BpeaHocT emmcuje Bubpaumja (anpp): 10,0 m/c
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexvm papa : wremoBare
BpeaHocTt emucuje Bubpaumja (ancreq): 7,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexum papa: 6ywerne metana

BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anp): 2,5 M/c? unn
Make

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mopgen HR3210FCT

Pexum paga : ynapHo byliewe 6etoHa
BpepHocT emncuje Bubpaumja (annp): 10,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pex1M paja : LITeMoBare
BpenHocT emucuje BuBpaumja (an creq): 8,0 M/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexum paga: byliere metana
BpepHocTt emucuje Bubpaumja (anp): 2,5 m/c? vnn
Mare

TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
ENGQO01-1

[eknapucaHa emucuoHa BpeaHocT Bubpauuja je
n3vMepeHa npema CTaHOapAU30BaHOM MEpPHOM
NOCTYMNKY U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a ynopehuBare
anara.

[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauvja ce
Takohe MoXe KOpUCTUTM 3a MPEenUMUHAapHY
NPOLIEHY U3MOXEHOCTU.

NO30PEE:

Emucnona BpegHocT BubGpauuja TOKOM peariHe
NPUMEHe enekTPUYHOT anata MOoXe ce pasnukoBaTh
OA AeknapucaHe eMUCUOHE BPEAHOCTM LUTO 3aBUCK
0A Ha4MHa Ha Koju ce KOpWUCTMW anar.

YBepute ce da cTe  uAeHTMdUMKoBanu
6e36enHOCHE Mepe 3a 3alWTUTY pykoBaoLa Koje cy
3acHOBaHe Ha MPOLIEHU U3MIOXKEHOCTU Y peanHuM
ycnoeuma ynotpebe (kao U y cBUM [enoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je BpemMe paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kafa je anaT UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xogy).
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ENH101-14
Camo 3a eBporcKe 3eMrbe

E3 Oeknapauuja o ycknajeHocTu

Mu, Makita  Corporation, Kao  oAroBOpPHU

npousBohay, usjaBrbyjemo Aa je cnepeha Makita

MalwuHa:

OsHaka maluvHe:

YpapHa 6ywwmnuua

Bpoj mogena/ Tun: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT

npoussegeHa cepujckn n

YcknaheHa ca cneaehum eBponckMm cMmepHuuama:
2006/42/E3

M pa je npoussegeHa y cknagy ca cnegehum

CTaHZapavma vUnv ctaH4apavu3oBaHUM JOKYMEHTUMA:
EN60745

TexHWuKy  AOKYMeHTauujy BOAM  Haw  3BaHWUYHU
npeactaBHUK y EBponu, a To je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England
30.1.2009
Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEA010-1

OnwTa 6e306egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpu4yHe anate

/A YNO3OPEHE MpouunTajTe cBa 6Ge36eaHoCHa
ynosopewa W ynyTcTBa. HenowToBawe pone
HaBeAeHNX Yno3opewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3BaTu
eneKkTpUYHN yaap, noxap w/vnu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3opewa U ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB007-7

BE3BEHOCHA YINO30OPEHA
3A YOAPHE BYWWNULUE

1.  HocuTte 3awTuTHe cnywanuue. Manarawe Gyuu
MOXe Aia AoBede [0 rybuTka cryxa.

2. Kopuctute nomohHe pyyke ako cy
[AocTaBrbeHe ca anatom. [ybutak KoHTpone
MOXe Aa AoBefe [0 TenecHUx nospeaa.

3. EnekTpuuyHuM anat Apxute 3a uU30noBaHe

pykoxBaTe kaga obGaBrbaTe pagoBe Mnpu
Kojuma noctoju moryhHoOCT Aa pe3Hu npubop
[oAVWpHE CKpUBEHe BOAOBe WNM npeceve
concTBeHn kabn. PesHn npubop koju goavpHe
CTpyjun kabn Moxe [Ja CcTaBM noa  HamoH



M3MI0XeHe MeTarnHe AenoBe enekTpuYHor anara v
M3MI0XW pyKoBaoL|a eniekTpuyHoOM yaapy.

Hocute ojauaHy kany (3awTWTHM wnem),
3alITUTHE Haovape W/MNW WTUTHUK 3a nuue.
O6uyHe Haouape 3a Bua wnu cyHue HUCY
3awTMTHe Haouvape. [lpenopyyyje ce pa
HOCUTE M MacKy 3a MpalvHy U pyKaBuue ca
pebenum Tanaumpamem.

YBepute ce aa je G6ypruja npuuBpwheHa Ha
MeCTO Npe Hero LUTO NoYHeTe ca pafoMm.

Moa HopmanHum ycrnoBuma papa anat he
npou3BoAUTM BUGpaumje. 3aBpTHM Mory nako
[a ce onabase, y3pokyjyhu kBap unmu Hecpehy.
Mpe papa naxrbuBo npoBepuTe Aa nu cy
3aBpTHM A06po npuyBpwheHn.

Mo xnagHOM BpeMeHy UNu ako anaT Huje Ayro
kopuwheH, nycTuTe anatr pa ce  yrpeje
M3BECHO BpeMe Mpe Hero LWTO ra nycTuTe Aa
paau nop nyHum ontepehewem. Ha Taj HaumH
he ce ma3uBo paspaauTu. Be3 opgrosapajyher
3arpeBawa MocTynak ygapHor Gylwewa je
Texak.

Mo6puHuTe ce pa yBek MMaTe YBPCT OCNoHaL
ucnoAa Hory.

YBepuTe ce Aa HMKOra Hema ucnop ako anar
KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMA.

Anat gpxuTe YBpCTO ca 06e pyke.

Pyke ApxuTte parbe o NOKpeTHMX Aenosa.

He octaBrbajte anar ga pagu. Anar ykrbyuute
caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

HemojTe ga ycmepaBate anat ka 6uno kome
Aok paauTe. Bypruja 6u mMorna aa usnetu u
Hekora o36urbHo noBpeam.

Byprujy unu penose 6nusy Gypruje Hemojte
Aa poavpyjeTe oamax nocrie 3aBplueTka paga
jep mory na 6yay Bpno Bpyhu u moxeTe aa ce
onevere.

Hekn martepujanu capgpxe xemukanuje koje
Mory pAa 6yay otpoBHe. Byaute naxrbueu
Kako He 61 AOLWNO A0 yAuCaka npalivHe unm
KOHTaKTa ca koxoM. Cnegute 6Ge36egHocHe
noaatke go6aBrba4ya matepujana.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

10.
1.

12.

13.

14.

AYNO30PEHE:

HE possonute Aa crpora 6e3begHocHa npaBsuna
Koja ce ogHOCce Ha OBaj npou3Boa Oyay 3aHemapeHa
360r YnkeHuLe Aa cTe Npous3Bo4 A06po ynosHanm
WU CTEKNU PpPYTUHY Yy PpYyKOBawy ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBake
npaBuna 6e36eQHOCTU HaBeleHUX y OBOM YnyTCTBY
Mory AoBecTU A0 0306UrbHMX noBpeaa.
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OrNnnucC ®YHKUWUJA ANATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

DyHKUMOHUCaHE Npekngaya
cnukal

A\ NAXKHbA:
lMpe npukrbyuMBara anara Ha Mpexy yBek npoBepuTe
[ia v Npekvaay paau npasunHo U Aa nu ce Bpaha y
nonoxaj ,OFF* (MckrbyumnBatbe) NoLwTo ra nycTute.

3a nokpeTate anara, je4HOCTaBHO NOBYLMTE Npekuaaq.

3a 3aycTaBrbare anara nycTute okuaau.

nybyHMBane namnum
3a mogen HR3210FCT

cnuka2

A\ NAKILA:
Hemojre pa rmemate y namny wnv  M3BOp
CBETNOCTU ANPEKTHO.

Yikrbyuute namny, noeyuute npekupad. [yctute

npekngay aa 6ucTe je UCKIbY4nnu.

HAMOMEHA:
Kopuctute cyBy kpny 3a 6pucawe Heumctoha ca
coumBa namne. [MasuTte ga He orpebete counBo
namre, jep To MOXe CMaWUTWN OCBETIBLEHOCT.

MpomeHa 6p3uHe

cnuka3

Bpoj obpraja u ygapa no MUHYTY Moxe da ce nogecwu
okpeTawem bpojuaHnka 3a nopeluaBawe. bpojuaHuk je
o3HauveH 6pojeBuma of 1 (Hajmarba 6p3uHa) Ao 5 (nyHa
6p3vHa).

Mornenajte Tabeny wcnopg pa 6wucte Buaenu ogHoC
n3mehy 6poja Ha GpojuyaHuKy 3a nofellaBare U Gpoja
obpTaja/ yaapa no MuHyTY.

Bpoj Ha Bpojuanuky . . "
33 NoAeLIABANE Bpoj obptaja y MuHyTH| Bpoj yaapa y MuHyTH
5 630 3.300
4 590 3.100
3 480 2.500
2 370 1.900
1 315 1.650
A\ NAKHbA:
Ako ce anar CTanHO KOPWUCTU Ha MawuUm

6p3vHama TokoM Ayxer nepwopga, motop he ce
npeonTepetunTy, WTO he goBecTn Ao KBapa.

- OkpeTHM npekugady 3a nogellaBake Ce MOXe
OKpeHyTn camo Ao 5 u Hasag go 1. Hemojte Ha
cuny Ja nokyllasaTe [a oKpeHeTte npeko 5 unm 1,
wnn  Moxe paohu p[o keBapa dyHkumje 3a
nogellaBake 6p3uHe.



3ameHa 6p30 n3mew-MBe CTe3He rnaBe 3a
SDS-plus bypruje

3a mogen HR3210FCT

Bp3o u3mewmBa cTte3Ha rmaBa 3a SDS-plus Gypruje
MOXe Nako Aa ce 3ameHu 6p30 M3MEHVBOM CTE3HOM
rmaBsom Oywmnuue.

Ckuparbe 6p3o usamewuBe ctesHe rnaee 3a SDS-
plus 6ypruje

cnuka4

A\ NAKHLA:

. [pe Hero wTO ckMHeTe 6p30 M3MEHUBY CTE3HY
rmaBy 3a SDS-plus 6ypruje obaBesHO CkuHWUTE
Gyprujy.

[pxuTe un3merMBM Moknonay, nanuem W Cpearum

npcToM 1 nomepajte ra y cmepy crpenuue 1. MNMomohy

M3MEeHMBOT MOKMOoMNLa NPeByYeHor Y TOM CMepy, ApXuTe

nokrionaL, CTeaHe rnase KaXunpcTom. [Jok Tako ApxuTe

nokronaw, CTesHe rnaee, jeJHWM MOKPETOM W3ByLUTe
6p30 msmewuBy cTe3Hy rmaBy 3a SDS-plus y cmepy

cTpenuue 2.

MoHTupate 6p30 u3MerMBe CTe3He rnase

cnukab

YxBaTuTe Wu3MeHMBM noknonay, u cMmectute 6ps3o
N3MeHUBY CTE3HY rMaBy Ha BPETEHO anara.

MpoBepute Aa nu je 6p30 u3MerMBa cTe3Ha rnasa
npuyBpLliheHa Tako WTo hete HeKoNMKO nyTa MoKyLaTu
[a je ckuHeTte.

Opabup pexuma paga

PoTauuja ca ypapumma

cnuka6

fa 6ucte Oywunu Ha 6eToHy, rpaheBuMHN uTA,
OTNycTUTe AyrMe 3a 3akiby4daBatse W OKpeHeTe nomyry
3a NpoMeHy Tako Aa nokasueay nokasyje Ha cumBonTé.
KopwucTute Gyprujy ca BpxoM of Bondpam-kapbuaa.
Camo poraumja

cnuka7

[Oa 6wucte Oywwnu ApBo, MeTan WNM  NnacTUyHe
matepuvjane, OTMycTWTe AyrMe 3a 3akrbyyaBare W
okpehuTe nomyry 3a npoMeHy Tako Aa mnokasusay
nokasyje Ha cumbon 2 . Kopuctute cnupanHy 6yprujy
unu Gyprujy 3a ApBo.

Camo uekuh

cnuka8

3a onepauuje obpage AnNeToM, Knecarwa Unu pyLuema,
oTnycTUTe AyrMe 3a 3akrbyyaBare W OKpeHUTe nonyry
3a NpOMeHy Tako fda rokasuBady ykasyje Ha o3sHaky T .
Kopuctnte npobojau, nrbocHato Aneto, AneTo 3a
Krnecare UTA.

A NAXILA:

- Hewmojte na okpehete gyrme 3a NpomMeHy HauuHa
paga pok amat pagu nog ontepehewem. To
nosoau fo owrTehera anara.
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. [Ja 6ucre u3dernn 6p3o xabare MexaHu3Ma 3a
NPOMEHY pexuma, nasute Aa rnonyra 3a NPoOMeHy
yBek Gyae No3VTMBHO NOCTaBIbEHA Y jedaH of Tpu
nonoxaja pexuma paga.

NumutaTtop o6pTHOr MOMEHTa

Jlumntatop OBPTHOr MOMEHTa Ce aKTuBMpa Kag ce
pocturHe oapefeHn HMBo obpTHOr MomeHTa. Motop he
ce 0ABOjUTM oA u3nasHe ocosBuHe. Kag gohe po Tora,
Oypruja he npectatu ga ce okpehe.

A\ NAXKHbA:
Yum ce akTvBMpa nUMUTaTOp OOPTHOr MOMEHTa,
uckibyuMTe  anatr.  Tako  hete  cnpeyuTn

npeepemMeHo xabawe anarta.
MHAMKaTOpCKa namnuua

cnuka9

3eneHn MHAMKATOP Hanajaka ykrbydyje ce kaga je anat
YKIbYYeH y yTUYHMUY. AKO MHAMKaTopcka namnuua He
cBeTnu, kabn 3a Hanajawe WM KOHTporep Cy Moxaa
HeucnpasHu. WMHaoukatopcka namnuua je ykrbyyewHa,
anu anat ce He nokpehe 4ak HM Kada je YKIbyueH,
MOXAa Cy WCTpOLLeHe YrTbeHWYHe 4eTkuue, wunm je
KOHTpoOnep,mMoTop unm npekuaay 3a
YKIbyuMBarbe/VCKIby4mnBaH-e Yy KBapy.

Kapa cy yrrbeHe 4eTkuue CKOpO WCTpOLLEHe, Tpenepu
upBeHa cepBWCHa namnuua koja oO3Ha4aBa Jda je
notpebHo cepeucuparee anata. HakoH oTnpunvke 8
catu ynotpebe, MoTop he ce ayTomMaTCKku UCKIbYYUTU.

MOHTAXA

A\ nAXKHbA:
Mpe n3Bohera pagosBa Ha anaty yBek nposepuTe
[a N je UCKIbYYeH 1 Ja N je yTukady U3ByYeH n3
yTU4HULE.

BouHu pykoxBaT

cnuka10
A\ NAXKIbA:
YBek KopucTute 6Go4HM pykoxBaT pda 6Gucte

obe3begunu npaBunaH pag npunukoMm Oyluera

6eToHa, rpafeBuHe nTa.
BouHn pykoxsaT okpehe ce Ha obe cTpaHe u omoryhasa
nako pykoBake anatom y 6uno kom nomnoxajy.
OkpeHute 6O4YHM pykoxBaT CynmpoTHO ©Of cMmepa
Kasarbke Ha caty Ja bucte ra onabasunu u nogecute
ra y XerbeHu nonoxaj a 3atMm ra 3aterHute okpehyhu
ra y cMepy kasarbke Ha cary.

MocTaBrbawe unu cknpawe gena

cnukall

Ounctnte npuxsat Oyprvje u HaHecuTe MasvBoO npe
noctasrbakba bypruje.

MoctaBute Byprujy y anat. OkpeHuTe Byprujy u rypajte
je pok He yaapw.



cnukal2

Ako He mMoxeTe aa rypHete Byprujy yHyTpa, YKIoHuTE je.

MoByunTe noknonal, cTesHe r[naBe HEKONWKo nyTa
Hapone. 3atum noHoBo noctasuTe Gyprujy. OkpeHuTe
Oyprujy v rypajTe je [OK He yaapw.

HakoH MoHTUpara, yBek npoBepuTte da nu je Gypruja
4YBPCTO Ha CBOM MeCTy Tako WTo heTe nmokywartu ga je
nsByyere.

[a Owucte wn3Bagunu Oyprujy, noByuuTe mnoknonawy
cTe3He rmaBe Hafone Ao Kpaja 1 u3syumte Gyprujy.

cnukal3

Yrao 6ypruje (npunukom obpage gneTom,
Knecawa unu pylueta)

cnukal4

Bypruja moxe ga ce npuyBpcTn nof 24 pasnuyuta yrna.
[a 6ucte npomeHunu yrao Gypruje, oTnycTute Ayrme 3a
3aKkrbyyaBakbe U poTupajTe nonyry 3a NpoMeHy Tako Aa
nokasvieay nokasyje Ha cumGon:b . MoctasuTe Gyprujy y
XErbeHu yrao.

OTtnyctuTe AyrMe 3a 3akrbyvaBake W poTupajTe nonyry
3a NPOMEHy TaKo [a nokasusay nokasyje Ha o3Haky T .
3atum nposepuTe da nu je Bypruja YBpCTO Ha MecCTy
Tako wTo heTe 6naro Aa je okpeHeTe.

paHW4HUK Ay6GUHe

cnukals

paHnyHUK Oy6rHe je noroaaH 3a Oyliewe pyna jeaHake
aybuHe. OTnycTWTe 3aTe3HM 3aBpTaw W nogecute
rpaHNYHUK Oy6uHe Ha xerbeHy AOybuHy. HakoH
nopelLaBarba, NPUYBPCTUTE 3aTe3HU 3aBpTatb.

HAMNOMEHA:

. paHnyHuK OybuHe He Moxe Ja ce KOpuCTu y
nonoxajy y kome ygapa y kyhuwTte synyaHuka /
moTopa.

Yawa 3a npawmHy

cnukalé

Kopuctute vawy 3a npawuvHy ga bucte cnpeuunu ga
npawmHa naga npeko anata v Bac NpUIUKOM Oyllera
M3Hag BMCMHE MnaBe. 3akayuTe Yally 3a npaluvHy Ha
Oyprujy kao LWITO je mpukasaHo Ha cnuuu. BenuuuHa
Oypruja Ha koje MOXe [a ce MpuKayum Yalla 3a npaiuvHy
je cnepeha.

Mpeynuk Bypruje
6 MM - 14,5 Mm
12 MM - 16 Mm

Mocypna 3a npawmnHy 5
Mocyna 3a npawmHy 9

PALO

A nAXibA:

- YBek kopuctute 604HU pykoxBaT (NMOMONHY py4Ky)
M YBPCTO ApPXUTE anat 3a pykoxsate ca obe
CTpaHe 1 pyyKy ca npeknaadyeM.
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Bywekse ca yaapatem

cnukal?

MoaecuTe Nomnyry 3a NPOMEHy Ha 03Haky 8.

MocTtaBute Byprujy Ha xerbeHy nokauujy 3a Oyiewe
pyne, 3aTum noByuuTe npekugad. He nputuckajte anar.
INaraHn nputucak paje Hajborbe pesyntate. [OpxuTe
anar HermoMWYHO U CripeynTe ra Aa CKIM3He U3 pyre.

He npumetbyjTe BUlIE npuTUCKa Kada ce pyna 3anyLuu
onurbLMMa UMK AenoBuMMa. YMecTo Tora, MOKpeHUTe
anar y npasHoMm xofdy, MOTOM AeNUMUYHO 13BaauUTe Aeo
n3 pyne. MoHaBrbakeM OBOr NMOCTYNKa HEKONMKO MyTa,
pyna he ce 04MCTUTU U HOpMmarHo Oyliere ce Moxe
HacTaBuUTy.

A\ NAXKHbA:
Kapa 6ypruja 3anoyHe npobujatse kpo3 6eToH 1 ako
Havfe Ha apmaTypy y 6eToHy, TO Moxe 61UTK onacHo
3a Bac. OppxaBajte pobap GanaHc u 6esbepaH
ocrioHal, oK YBPCTO ApxuTe anat ca obe pyke fa
6ucTe cnpeunnmn HexerbeHo NoHallakwe anara.

W3pyBHa nymnuua
(onunoHu goaaTHU Npubop)

cnukal8
HakoH Byliera pyne, KOpUCTUTE M3AyBHY MymMnuvuy Aa
6ucTe n3bauunu nNpawunHy 3 pyne.

O6papa anetom/knecame/pyweme

cnukal9

MopecwTe nonyry 3a NpoMeHy Ha o3Haky T .

YspcTo ApxuTe anat ca obe pyke. YkrbyuuTe anat u
6naro ra npuUTUCHWTE Tako [Jda He OAckaye OKOomMo
HEKOHTponucaHo. Jako nputuckawe anata Hehe
nosehaT y4mHak.

Byuwierwse y apBeTy unu metany
cnuka20
cnuka21

cnuka22

3a mopene HR3200C, HR3210C

Kopuctute onumoHn cknon ctesHe rmase. [punukom
MOHTMpawa Mnornefdajte operbak ,MOHTVpakwe U
yknakare Gypruje” Ha NpeTxodHoj CTpaHu.

Mopecute nomyry 3a MnpomMeHy Tako [Aa mnokasvsad
nokasyje ka cumbony & .

3a mopgen HR3210FCT

Kopuctute 6p3o u3meruBy CTE3Hy [MaBy kKao
cTaHAapaHy onpemy. Mpunvkom MOHTMpaka
nornegajte ogerbak ,3ameHa 6p30 M3MeHMBE CTe3He
rmase 3a SDS-plus 6ypruje” Ha NpeTxoAHOj CTpaHw.
[pXuTe NPCTEH U OKPEHUTe Yaypy CynpoTHO Of cMepa
Kasarbku Ha caTy Aa 6ucte oTBOpUNW YerbycTu CTe3He
mase. CtaBute Gyprujy y cTesHy rmaBy JoOKne ro uae.
[pXnTe NpcTeH 4YBPCTO U OKPEHUTE 4Yaypy Yy cmepy
Kasarbku Ha caTty Aa GucTe NpUYBPCTUIN CTE3HY FnaBy.
[a 6ucte CKUHYNW CTe3Hy rnaBy, ApXWUTe MNPCTeH U
OKpEHUTE Yaypy CynpoTHO Of CMepa kasarbku Ha caTy.



Monyry 3a NnpomeHy noctasuTe Ha cumbon 8 .
MoxeTe Oa npobywumTe pyny npevHvka go 13 mm y
meTany u 32 MM y ApBeTy.

A nAXibA:

- Hwukap HemojTe aa kopuctute onuujy ,potauuja ca
yoapaweM” kaga je 6p3o namervBa cTe3Ha rnasa
MOHTMpaHa Ha anat. Bbp3o wu3merbyBa cTesHa
rnaea MOXe [a ce OLITETU.

- [llpekomepHo nputuckawe anata Hehe yb6p3aTn
Oywetrse. 3anpaBo, MPEKOMEPHO MpUTUCKaHe
camo posoauM Ao owTehuBawa Bpxa pAena,
CcMatberba yuuHKa anata v ckpahewa pagHor Beka
anarta.

. Kapa 6yprvja npogpe kpo3 npegmeT obpage, Ha
anat/6yprujy penyje jak peakuMOHW MOMEHT
ByLietba. ipxuTe YUBpCTO anat u ByanTe naxrsvsu
kaga Oyprvja noyHe ga npoavipe Kpo3 npeamet
obpage.

«  ¥YBek cTerHute Mmane npeameTte obpapge y cresu
WU CIINYHOj CTE3HOj CnpaBy.

Bylierwse ca AnjaMaHTCKUM je3rpom

Kapa obGaBrbate Oyliere ca AujaMaHTCKUM je3rpom,
yBeK MoCTaBuTe py4uLly 3a NpoMeHy y nonoxaj € pga
61 6ro n3abpaH pexum ,camo poTtauuja“.

A NAXHbA:

- Ako obaBrbate byllere ca AnjamaHTCKUM je3rpom
y pexuMy ,poTaumja ca ygapawem", Oypruja ca
OvjaMaHTCKMM jearpoM moxe 6utu owteheHa.

OOPXABAHKE

A NAXKIbA:

. Tpe Hero WTO MOYHETE C MpernefoMm umm
ofpxaBateM anara, nposepute Ja v je anat
UCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH U3 yTUYHULIE.

- Hemojte pa kopuctute  HadTy, 6EH3MH,
paspefuBay, ankoxon u cnmyHo. Mory ce nojasuTtn
ryéutak 6oje, necopmauuja unu owwtehemre.

MoamasuBakwe

A\ NAKILA:

. OBo cepBucuparwe Tpeba ga 06aBM UCKIbYYMBO
abpuyku cepBuc unu osnawheHn cepsBuc 3a
npoussofe Makita.

OBaj anat He 3axTeBa NnogMasuBare CBaKOr caTta unu

CBakOOHEBHO jep MMa 3aTBOpPEeHN CUCTeM noamMmasmBama.

MogmaxwuTe anat cBaku MyT Kaga mewarte rpadutHe
yeTkumLe.

lMokpeHuTe anaTt Ha HEeKOnMKo MuHyTa Aa 6Gucte ra
3arpejanu. Vickrbyuute ra n n3ByuuTe yTukad u3 n3sopa
Hanajarba.

cnuka23

OnabaBuTe YeTupy 3aBpTH:a U YKNOHWUTE pyuky. MMajTe
y BUY [ia Cy rOpksY 3aBPTHM PA3IMUUTU Of JOHMX.
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cnuka24
MckrbyunTte koHekTop Tako LWTo hete nx nosyhu.

cnuka25
OnaGaBuWTe [fBa 3aBpTka Ha noknonuy KyhuwTa
NPeHOCHMKa 1 YKIIOHUTE noknonad,.

cnuka26
MopaBHajTe nmonyry 3a npoMeHy ca cumboriom A
onabaBuTe NeT 3aBpTHEBa W YKNOHWTE moknonal
kyhuwTa.

cnuka27

A\ NAXKILA:

- YBek YKMoHWTe noknonay Kyhuwta camo HakoH
WTO je nomyra 3a MpOMeHy mnopaBHaTa ca
cumBorniom A . Hukako HemojTe fa ra yknawarte Ha
cuny a Aa nNpeTxogHO HUCTE MOonyry 3a npomeHy
nopaeBHamu ca cumBorioMm A . Y cynpoTHOM
NOHOBHO Cknanawe Huje moryhe.

cnuka28

MocTtaBuTe anat Ha CcTo Tako Aa Kpaj Ha kome je Bypruja
Oyne okpeHyT Harope. Ha Taj HauvH he ce cTtapo
Ma3nBO HaKynuTW yHyTap kapTepa.

O6puvwunte CTapo MasvBO KOje Ce Hanasu yHyTpa u
3ameHuTe ra HoBuM MasueoMm (30 r). Kopuctute camo
opurmHanHo Makita masuBo 3a 4ekuhe (oOnuUMOHM
pogaTtHn npubop). Ako cunaTte Buwe oOf HaBeaeHe
konuumnHe masmea (otnpunuke 30 r) To MoXe Aa goseae
Ao nower paga yekuha unu Jo HeucnpaBHOCTW anara.
Cuvnajte camo HaBefeHy KOnuynHy masvea.

A\ NAXKHbA:

- Bopgute payyHa Oa He owTeTWUTe NpUKIbyyYak unu
kabnoBe 3a Hamajake, HaAPOYUTO MNPUIIMKOM
Hpucarba cTapor MasvBea.

[a 61cTe NOHOBO cKNonNUM anat, NPUMEHUTE NOCTynak
packnanara 06pHyTUM pegocnenom.

A\ NAXHbA:

. HemojTe npeBunwe pga 3arexere nokronay
KyhuwTa npeHocHuka. HanpasrbeHo je of cmone
1 NIOMIBUBO je.

cnuka29
YBpcTo noBexwuTe MpuUKIby4ak U MOHOBO MOCTaBUTE
ApPLUKY.

A\ NAKHbA:

- Bogute pauyHa aa He owTeTUTE NPUKIbYYaK Unu
kabrnoBe 3a Hanajawe, HapO4YMTO MNPUINKOM
MOHTUPaHa pyyKe.

3a ogpxaBatbe BE3SBEOHOCTW u MOY3OAHOCTU

0BOr NPOM3BOAA MOMPABKe, MPErnes U 3aMeHy YribeHUxX
yeTkuua, Kao W CBaku [pyro oppxaeawe WU
nogeluaBana Tpeba obaBrbaTh y osnawheHom cepBucy

Makita, y3 wuckbyuBy ynotpeby  OpWUrMHanHux

pesepBHux aenosa Makita.



AOOATHU NPUBOP

A nAXibA:

- O.a onpema u npubop HamereHK Cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTCTBY 3a
ynotpeGy. YnotpeGa fApyre onpeme u npubopa
Moxe Aa foseae Ao noepepa. [enose npubopa
UM onpemy KOpuUCTUTE camMo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopomM obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. SDS-Plus HacTaBuu ca TBpAUM KapObuaHUM BPXOM

- Tpo6ojay

. Jesrpo 6ypruje

. MNrbocHato gneto

« HOwjamaHTcko jesrpo bypruje

. Ma3wuBo 3a yekuh

. [neto 3a knecawe

- [Oneto 3a npaBrbetbe xnebosa

« MoHTaxHa cTe3Ha rmaea 3a byLuere

. CresHarmaea S13

- ApanTep cTe3He rnase

- Krbyy 3a cTesHy rasy S13

- MasuBo 3a HacTaBak

«  BouHu pykoxsat

. paHnyHuK fybmHe

. WM3pyBHa nymnuua

« Yawa 3a npawmHy

- 3awTuTHa Macka

. MnacTnyHm Kodep 3a npeHoc
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbIii Bblkno4aTens 8-2. Pblvar nameHeHus 16-1. Konnak Ans neinu
2-1. Jlamna 8-3. KHorka 6rokupoBku 18-1. Mpywa Aans BbigyBKK
3-1. PerynupoBoyHbIN auck 9-1. iHovkaTopHas namna BKIHOYEHUs 20-1. MepexogHuk naTpoHa
4-1. BbICTPO CMeHsIEMbIN NaTPOH Anst nuUTaHus (3eneHast) 20-2. CBeprnurnbHbIiA NaTpoH 6e3 kntova
SDS-plus 9-2. llamna nHaukaTop o6cnyxuBaHus 21-1. WnuHgenb
4-2. CMeHHas KpbilLka (kpacHas) 21-2. BbICTPO CMeHsieMbIN
4-3. KpbliLka natpoHa 10-1. BokoBasi pyyka CBEPNUMbHBIA NaTPOH
5-1. lWnuHaens 11-1. XBOCTOBUK GUTbI 21-3. CMeHHas! KpbiLlka
5-2. BbICTPO CMEHSIEMBIN CBEPNUIBHBI 11-2. Cmaska 6uTbl 22-1. Brynka
naTpoH 12-1. buta 22-2. KonbLo
5-3. CMeHHas Kpbiluka 12-2. Kpblilka natpoHa 23-1. BuHTBI
6-1. KHonka 6nok1poBku 13-1. buta 24-1. Pasbem
6-2. Ykasatenb 13-2. Kpblilka natpoHa 25-1. Koxyx KpbILLKW py4Km
6-3. Pbluar namerexns 14-1. Pblvar nameHexns 25-2. BUHTHI
7-1. KHonka 6nok1poBku 14-2. KHonka 6nok1poBku 26-1. BuHTBI
7-2. Pblvar usmeHeHus 14-3. Ykasatenb 29-1. Pasbem
7-3. Ykazatenb 15-1. Tny6uHomep
8-1. Ykasatenb 15-2. BuHT 3axuma
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
Mopenb HR3200C HR3210C HR3210FCT
D,OJ'IOTO C HAaKOHEYHUKOM U3
BeToH cnnasa kapbuaa sonbgpama 32 mm
[Mpovn3BoanTensbHOCTL KonoHkoBoe gonoto 90 mm
Cranb 13 mm
Depeso 32 Mm
Uncno 060poTos Ge3 Harpy3aku (MuH ") 315 - 630
YaapoB B MUHYTY 1650 - 3 300
O6was gnvHa 398 mm 424 vm
Bec HetTO 4,8 kr 5,2 kr 5,4 kr
Knacc 6esonacHocTu @l

« Bnarogaps Halen NoCToSHHO AeNCTBYOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, yKkadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCckue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHbI 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepPUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE044-1
HasHauyeHue
[aHHbIA  MHCTPYMEHT npefHasHayeH Ans ynoapHoro
CBeprieHnst kupnuya, 6eToHa U KamHs, a Takke Ans
nonénesaHus.

ENF002-1
UcTouHMK nutaHms

[aHHbIi  MHCTPYMEHT  JOMKEH  NOoAKmovatbCsl K
WNCTOYHUKY nuTaHus c HanpsbkeHnem,
COOTBETCTBYIOLLMM HanpsHKeHWo,  yKasaHHOMY Ha

MAeHTUUKALMOHHOW NnacTuHKe, U MoxeT paboTtaTb
TONMbKO OT OAHOMA3HOrO UCTOYHUKA NEPEMEHHOIO TOKa.
B cooTBeTCTBUM C €BPOMNENCKUM CTaHAapTOM AaHHbIN
WHCTPYMEHT WMEET [ABOWHYI0 W30NAUMI0O U MO3ITOMY
MOXET MOAKMYaTbCs K po3etkam 6e3 nposoga
3a3eMreHus.

57

ENG905-1
LWym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOMO 3BYKOBOMO AABIIEHUS!
(A\), n3mepeHHbIN B cooTBeTcTBUK ¢ ENB0745:

Mogenb HR3200C,HR3210C
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTY (Lwa): 100 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOro gaenexus (Loa): 89 ab (A)

Mogens HR3210FCT
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY (Lwa): 99 AB (A)
YposeHb 3BykoBoro aasnexnst (Lya): 88 o6 (A)

Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awmThbl cnyxa




ENG900-1

Bu6pauus
CymmapHoe 3HauveHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM  ocsAM)  OnpedensieTcs Mo CreAylowuM

napametpam EN60745:
Mogens HR3200C

Pabounin pexum: cBeprneHue ¢ nepdopauvel B
6eToHe

PacnpocTpaHeHue BubpaLmn (anqp): 18,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounit pexum: obpaboTtka fJonoTom
PacnpocTtpaHeHune Bubpauum (an creq): 12,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: ceBeprneHne metanna
PacnpoctpaHeHie BuGpaLmm (anp): 2,5 M/c? unu MeHee
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Moaens HR3210C

Pabounin pexum: cBeprieHne ¢ nepdopauveln B
6eToHe

PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anwp): 10,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexum: obpaboTka ONOTOM
PacnpocTtpaHeHue Bubpaunm (an creq): 7,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexxum: ceeprneHne metanna
PacnipocTpaHeHme BUGpaLMM (anp): 2,5 MIc? i MeHee
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens HR3210FCT

Pabounin pexum: cBeprneHue ¢ nepdopauvel B
6eToHe

PacnpocTpaHeHue BubpaLmn (anqp): 10,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounit pexum: obpaboTtka JonoTom
PacnpocTtpaHeHune BUGpaumm (an creq): 8,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexxum: ceBeprneHne metanna
PacnpoctpaHeHie BuGpaLmm (anp): 2,5 M/c? unu meHee
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BubpauMm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAAPTHOW METOAMKOW WUCMbITAHWA U MOXET
ObITb MCNONb30BaHO ons CpaBHeHust
MNHCTPYMEHTOB.

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTesibHbIX OLEHOK BO3,D,eVICTBI/I9'I.
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- PacnpocTpaHeHue
dakTn4eckoro

BuGpaLum BO Bpems
MCNOIb30BaHUA
3MeKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET  OTM4athbCsi  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBMCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMEHeHNs UHCTPYMEHTa.

Obs3aTenbHO onpeaenvTe Mepbl 6e3onacHocTM
Onsi 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3/AENCTBUS B peanbHbIX YCNOBUSIX
MCMonb3oBaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpyskv 1 BKIHOYEHKE).

ENH101-14
TonbKo Ans eBponencKux cTpaH

Meknapauus o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, saBnsscb
npoussBoauTeneMm, 3asBnseT,
ycTpowncTBo (-a) Makita:
O603HaveHve ycTporncTaa:
Mepdopatop
Mogenbs/Tun: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT
SIBMSIOTCH CEPUNHBIMU USAENUSMU U
CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowum anpektusam EC:
2006/42/EC
W W3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBMM CO  CreayloLmm
CTaHAapTamy UM HOPMaTUBHBIMU JOKyMEHTamm:
EN60745
TexHuyeckas [OKyMeHTauust XpaHuTcs
oduumansHoro npeacrasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
yTo cnegylolwme

y

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato (Tomosiy Kato)
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN



GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 0e3onacHoCcTU Ans

3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMAMM UM PpPEKOMEHAALMSMU MO TeXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/Wnu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauusIMM Ans  AanbHeuwwero

ucnonb3oBaHuA.
GEB007-7

NPABUNTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTHU MNPH
OBPALLEHUU C
NEP®OPATOPOM

1.  Monb3yihTecb cpeAcTBaMM 3alUTbl OPraHoB

cnyxa. BosgevictBue wyma MOXET MpuMBECTU K

notepe cnyxa.

Ucnonb3yiTe AONONHUTENbLHYIO PYy4Ky (ecnu

BXOAUT B KOMMIEKT WHCTPYMeHTa). YTpara

KOHTPONS Haf WHCTPYMEHTOM MOXET MpUBECTH K

Tpaewme.

3. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLllero MHCTPyYMeHTa co

CKpbITOM 3NeKTPOoNnpPoBOAKON unu
COGCTBEHHbIM LWHYPOM MUTaHUA, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHO
npeAgHa3HaYeHHble M30NMPOBaHHbIE
noBepxHOCTU. KOHTakT C NpoBOAOM  MOA
HanpsbkeHMeM  npuBeaeT K TOMY,  uYTO

MeTannuyeckme [AetanuM UHCTpyMeHTa Takke
OyaoyT NoA  HanpsbkeHWeM, 4YTO npuBedeT K
NOPaXXeHWIO onepaTopa 3MeKTPUYECKUM TOKOM.
HapeBaiTe 3alMTHYIO KacKy, 3allMTHbIE OYKMN
nivnu  3aWmTHYO Macky. OOGblYHble wnun
conHuesawmTtHble o4dkn HE  saBnsiwoTca
3alWMUTHbIMU O4yKamu. Takke HacToATeNbHO
pekomeHAyeTCcsi HaAeBaTb NPOTUBOMNbINEBOMN
pecnupatop W nepyaTkKM C  TOMCTbIMM
noaknagkamu.

5. Mepep BbinonHeHuem pabor y6Geautecb B

HafeXXHOM KpenneHuu GUThbI.

Mpyn HopManbHOW 3KCMyaTauMnm UHCTPYMEHT

MoXeT BUGpMpoOBaTh. BUHTBLI MoryTt

PacKpyTUTLCA, YTO NpUBeAET K NONOMKe UMn

Hec4yacTHoMy cnyyato. Mepen akcnnyaTtauuein

TWwaTenbHO NPoBepsANTe 3aTAXKY BUHTOB.

7. B xomnogHyw noroAy, UIN eCrnv UHCTPYMEHT
He WCOMMb30BancA B TeYeHUe ANUTEeNbLHOro
nepuoja BpeMeHu, [alTe UHCTPYMEHTY
HEMHOro mnporpeTbCcs, BKMOYMB ero 6e3
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Harpysku. 39To pasMAryuMT cmasky. bes
Hagnexawiero nporpesa yaapHoe AelcTBue
GyaeT 3aTpyAHeHo.

Mpu BbiNonHeHUM paboT BcerAa 3aHWManTe
yCTONYMBOE MONOKEHME.

Mpu “cnonb30BaHUM MHCTPYMEHTa Ha BbICOTe
y6eautechb B OTCYTCTBUM NtOAEN BHU3Y.
Kpenko fepxute UHCTPYMEHT oGenmMu pykamu.
PyKu AOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PacCTOAHUM OT
ABWXYLIUXCA AeTaneun.

He ocTtaBnsiitTe pa6oTalowmin UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkniouyanTe UHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaxoAWUTCA B pyKax.

Mpu BbINONHeHUM pabGoT He HanpaBnAWTe
VHCTPYMEHT Ha Koro-nn6o, Haxopsuierocs B
MecTe BbINonHeHuss pa6or. Buta Mmoxer
BbICKOYMTb M NpUBECTM K TpaBMe Apyrux
nogen.

Cpa3y nocre OKOH4YaHMsi  paboT  He
npukacaiTecb K 6uTe unu K petansMm B
HenocpeAcTBEHHOW Onu3octu oT Hee. buta
MOXeT ObITb O4eHb ropsiyei, 4To nNpuBeaeT K
OXOram KOXH.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT cogepxaTb
TOKCUYHblE XMMMU4eckue BeluecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYHOLNE Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI M3GexaTb BAbIXaHUS UMW KOHTaKTa C
KoXen Takux BelecTB. Cobniopante
TpeGoBaHWA,  yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTu maTtepuana.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)H],EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO Mnu onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro yCTpoWcTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOrO UCMOMNb30BaHUs) AOMUHUPOBanNMn
Hag CTporMm cobGnioAeHuemM npaBumn  TEXHUKKU
6e3onacHocTn npu obpalyeHumn c 3ITUM
yctpoicteoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJNb30BAHUE
VHCTPYMEHTa UNu HecobniogeHne npaBun TeXHUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYyKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTYU K THKENon TpaBme.

13.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
Ona  3anycka MHCTpPyMEHTa  MpPOCTO  HaxmuTe
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TPUrTepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBKM.

BknrouyeHune namn
Onsa mogenu HR3210FCT

Puc.2

/ANPEQYNPEXOEHME:

+ He cMOTpuTe HenocpeacTBEHHO Ha CBET WU
UCTOYHWK CBETA.

Ona  BKMOYEHUS Nammbl  HAKMUTE Ha  TPUITEPHbIN

nepekntoyatens.  OTnycTUTe  nepekniodvatens  Ans

BbIKIHOYEHWS Namnb.

Mpumeyanue:

« Wcnonb3ynte cyxyto TKaHb ANS OYUCTKM P3N C
nuH3bl namnel. Cnegute 3a Tem, 4ToObl He
nouapanatb NWH3Yy namnbl, Tak Kak 310 MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNE.

M3meHeHMne ckopocTu

Puc.3

KonuyectBo 06OpPOTOB M ygapoB B MUHYTY MOXHO
YCTaHOBUTb MOBOPOTOM PErynMpoBOMHOTO AMcKa. [uck
cHabxeH MeTkamu - oT 1 (camasi H13Kkasi CkopocTb) 40 5
(MakcumManbHas CKopoCTb).

Hwxe npuBegeHa Tabnuua, Ha KOTOpOW YyKas3aHO
COOTHOLUEHWE  Mexdy YUCNOBbIMM  MeTKamum  Ha
perynmpoBo4HOM aucke " KOMU4ECTBOM
060poTOB/yAapoB B MUHYTY.

:ﬂgfg HAPSIYTUPOROOM | OBopoTos B MUHYTY |  Yaiapos B MuHyTy
5 630 3300
4 590 3100
3 480 2500
2 370 1900
1 315 1650
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- Ecnun nHcTpymeHTOM Monb3oBaTbCS HenpepbiBHO
Ha HU3KON CKOpOCTU B TeyeHne
NPOAOIIKUTENBHOMO BpPeMeHun, Apuratens Oyger

neperpyxeH, ¥ 3TO NpuBEAET K MOMOMKe
MHCTPYMEHTa.
- [IOwuck perynupoBku CKOpOCTM MOXHO

noBopayvmBaTh TOSbKO A0 umdpbl 5 n obpatHo Ao
1. He nbiTanTeck noBepHyTb ero aanbwe 5 unu 1,
Tak Kak (OyHKUMA PErynmpoBKUM CKOPOCTU MOXET
BbIATU U3 CTPOS.

3ameHa ObICTPO CMeHAeMOoro naTpoHa ans
SDS-plus

Onsa moaenu HR3210FCT

BbicTpo cMeHsiembli natpoH Ans SDS-plus MoxHO
NEerko NMOMEHsITb Ha BbICTPO CMEHSIEMbI CBEPIIUMbHbI
naTpoH.

CHATHe ObICTPO cMeHsiemoro natpoHa ansi SDS-
plus

Puc.4

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Nepen Tem, kak CHATb BbICTPOCBHEMHBIA NATPOH
anst SDS-plus, obsi3aTenbHO N3BnNekUTe CBEPIo.

YaepxuBas KpbllKy 3amMeHbl GonbluvMM U cpeaHum

nanbuamu, nogamte ee B HanpaBneHuW, yKa3aHHOM

cTpenkoi 1. YCTaHOBMB KPbILLKY 3aMeHbl B yKa3aHHoe

noroxeHue, yaepxuBanTte KpbILLIKY naTpoHa
yKasaTenbHbIM NnanbLeM. YAepxuBas KpbilLKy natpoHa
Takum  obpa3oM, OOHWM  [ABWXEHMeM  nogamnte

GbICTPOCbEeMHbIV NaTpoH Ans SDS-plus B HanpaeneHuu,
yKa3aHHOM CTpernkou 2.

KpenneHue 6bICTPO CMeHsieMOro cBepnunbLHOro
naTpoHa

Puc.5
Bo3bMuteCch 3@  KpbIWKY 3aMeHbl W yCTaHoOBUTE
ObICTPOCHEMHbIN CBEPNUIbHbIV naTpoH Ha

CBEPNWMbHbIN LINUHAENb.

YbeauTtecb B TOM, YTO ObICTPOCHEMHbIN CBEPMUMBbHBIN
naTpoH 3adMKCMpOBaH, AN Yero MOTSHUTE 3a Hero
HeCKOIbKO pas.

Bbi6op pexuma aencteus
BpalueHue ¢ yaapHbIM genctBuem

Puc.6

[ns ceepnenns 6eToHa, KMpNuYa 1 T.N. HAKMUTE KHOMKY
dVKCaMM W NOBEPHWUTE pbiuar MepekrioveHns B
nonoxenne TE. Vcnorb3yiTe CBEPNO G HAKOHEYHUKOM
13 kapbuga Bonbgpama.

Tonbko BpalweHue

Puc.7

[0ns ceepreHns [nepesa, MeTanna WM nnacTuka
HaXMUTE KHOMKY (DUKCALUMM W MOBEPHUTE pbiuar
nepeknioyeHnss B MonoxeHne & Wicnonbayiite
cnupanbHoe CBEprio U CBEpro No epesy.



TonbKo yaapHoe gencTeue

Puc.8

[Ona  onepauuwii  paclienneHusi, ckobneHus  wnu
paspyLleHnst HaXXMUTE KHOMKY GNOKMPOBKY U NOBEPHUTE
pblyar nepekntoveHns Tak, 4tobbl CTpenka ykasblBana
Ha cumeon T Bocnonb3yiitecb nupaMuaanbHbiM

[ONoTOM,  crecapHbiM — 3y6unom,  3ybunom  ans

ckobnenus n T.4.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. He Bpawante pblbar nepeknioyeHns, koraa
WHCTPYMeHT pabotaeT nop Harpy3kon. 370

npuBeaeT K NOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTA.

. Bo wn3sbexaHne yCKOpPEHHOro M3Hoca MexaHu3ma
NepekInoYeHnst pexrMma ero pblyar Bcerga AOormKeH
ObITb YCTAHOBIIEH CTPOro B OQHO M3 Tpex paboumnx
NONOXEHWUNA.

OrpaHuuuTenb KpPyTALLIero MOMeHTa
OrpaHnunTenb KpyTslwero MomeHTa cpabaTbiBaeT npu
[OCTMXKEHUM  ONPEAENEeHHOro  YPOBHS  KPYTSLLEro
MOMeHTa. [lBuraternib OTKIYUTCA OT BbIXOAHOTO Bara.
Ecnu a1o npousongert, 6uta nepectaHeT BpallaTbCs.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Kak TOMnbKO BKIIOYUTCS OrPaHUYUTENb KPYTSLLEro
MOMEHTa, HEMELNEHHO OTKIIOYUTE WHCTPYMEHT.
370 NOMOXeET NPefoTBPaTUTL NPEXAEBPEMEHHbIN
M3HOC MHCTPYMEHTA.

MHaukaTopHas namna

Puc.9
3enéHasn VNHOVKaTOpHas namna BKITHOYEHMS
3MEeKTPONUTaHNs 3aropaeTcs npu BKITHOYEHUN

MHCTPYMEHTa B POo3eTKy. Ecnu nHaukatopHas namna He
3aropaeTcsi, 9T0  MOXeT OblTb  CBsi3aHO  C
HEWCMPAaBHOCTBbIO  LUHYpa  3MEeKTPONUTaHus  uUnn
KOHTponnepa. Ecnu uHaukaTopHas namna 3aropaeTtcs,
HO WHCTPYMEHT He BKIIIOYAETCA [Jaxe npu  ero
BKIMIOYEHUM, 3TO MOXET yKa3blBaTb Ha M3HOC YronbHbIX
LLETOK, HEUCMPABHOCTb B KOHTPOMNepe, ABuraTene unm
Bbikntoyatene ON/OFF.

KpacHasi cepBuCHasi UHAMKATOpHasi famna 3aropaercsi
npy MOYTU NOMHOM M3HOCEe YroMnbHbIX LUETOK, yKkasbiBas

Ha TO, YTO WHCTPyMeHT TpebyeT npoBeaeHus
TexobcnyxvBaHus. Nwvratens aBTOMaTUYeCcku
OTKIIOYMTCS MOcIe okoro 8 yacos paboTbl.
MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- [lepen npoBeneHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM BCceraa npoBepsiniTe, 41O
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NMUTaHKS BbIHYT U3
pO3€eTKU.
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BokoBas py4ka
Puc.10

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- Bcergpa nonbayiitecb GOKOBOM pPYKOSATKOM Ans
obecneyeHusi 6esonacHol paboTbl Npu CBEPTIEHUN
B OeTOHe, KamMHe U T.A4.

BokoBasi pykosiTka MOXeT noBopayvBaTbcsi B Nobyto

CTOPOHY, YTO YMpOLLAET MCMONb30BaHWE MHCTPYMEHTa

BO Bcex nonoxeHusix. Ocnabere kpenneHve GokoBoW

PYKOSITKM, MOBEPHYB €€ MNpOTMB YacOBOW CTPEenku,

3aTeM YCTaHOBUTE €€ B HyXHOe MOnoXeHue W

3aKpennTe nyTeM MOBOPOTa PYKOSITKM MO 4acoBOW

cTpernke.

YcTaHOBKa Unu cHATUE GUTbI

Puc.11

OuuncTnTEe XBOCTOBUK BUTBI M HAHEcUTe cMa3sky Ans eut
nepea ee yctaHOBKOW.

BcraBbTe 6UTY B MHCTPYMEHT. NoBepHUTE BUTY, Tonkas
ee BHM3, OO Tex nop, noka He Gyaer obecneyeHo
cuenneHwve.

Puc.12

Ecnn He ypaeTtcs npu Haxume BCTaBUTb GUTY, BbIHBETE
ee W3 WHCTpyMeHTa. Heckonbko pa3 HaxmuTe BHU3
KpbIWKY naTpoHa. 3arem cHoBa BcTaBbTe OuUTY.
MoBepHuTe BUTY, Tonkas ee BHU3, JO TeX Mop, noka He
Oynet obecneyeHo cuenneHve.

Mocne ycTaHOBKM BCceraa noBepsnTe HageXHOCTb
KpenneHust G1Tbl, NoNbITaTeCh BbITALLMUTD €€.

Ytobbl ymanuTb OWTY, HaXMUTE BHM3 Ha KPbILKY
naTpoHa u BblTawmTte 6urty.

Puc.13

Yron 6uThbl (Npu pacluenneHnmn, ckoérneHun
WUnu paspyLueHum)

Puc.14

Csepno (peseL) MOXHO 3aKpenuTb nog 24 pasnuyHbIMU
yrmamu. [Ons  u“3MeHeHus yrna YCTaHOBKM cBepna
(pe3ua) HaxkmMuTe KHOMKY mKcaumm 1 NoBepHUTE pblyar
nepeknioyeHMss Takum obpas3om, 4TOObl ykasaTenb
pacnonaranca Hanpotvs cumBona s . [loBepHuTe
CBepno Ha HeobxoanMbIN yron.

HaxmuTe KHOMKy ONOKMPOBKM W MOBEpHUTE pblyar
nepekmnioveHnsi, YTobbl CTperka ykasbiBara Ha CUMBON
T . lMocne aToro npoBepbTe HAAEKHOCTb KpernseHus
6UTBI HA MeCTe, HEMHOTO MOBEPHYB ee.

my6uHomep

Puc.15

my6uHomep ynobeH npu CBEprieHUM OTBEPCTUiA
oguHakoBol My6buHbl. OcnabbTe 3aXMMHOW BUHT 1
ycTaHoBuTe rnybuHoMep Ha HyxHylo rnybuHy. MNocne
PEeryrnmpoBKU Kpernko 3aTSHUTE 3aKUMHOW BUHT.



MpumeuaHue:

. InybuHomep Henb3sA ucnonb3oBaTb B MecTe, rae
rny6uHomep ynapsietcsi o Kopnyc
penykTopa/asuratensi.

Konnak aonsa nbinu

Puc.16

Wcnonb3yite konnak Anst Nbinv Ans npefoTBpaLLeHust
nageHvs nNbiMM Ha WHCTPYMEHT U Ha Bac npu
BbIMOMHEHUW CBeprieHus Hag ronoson. [lpukpenuTte
Konmnak Ana nbinn K G6uTe, Kak NnokasaHo Ha PUCYHKe.
Pasmep 6UT, K KOTOPbIM MOXHO NPUKPENUTL KOnnak Ans
NbINu, CreayoLwmnii.

[vameTp 61Tl
6 MM - 14,5 Mm
12 MM - 16 Mm

MbinesawutHas maHxeTa 5
MNbinesawuTHas maHxeTa 9

SKCMNYATALUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Bcerpa nonb3yntecb  GOKOBOW  PYKOSITKOMN
(BcnomoratensHOW py4Kkon) u npu pabote kpenko
[epXUTe NHCTPYMEHT 1 3a GOKOBYIO PYKOSITKY, U 3a
PYYKY NEPEKMIOYEHMSI.

CBeprieHue ¢ yaapHbIM AeICTBUEM

Puc.17

MepeBeauTe pblyar MNEPEKIIOYEHUS B MOMOXEHUE
cumeona TE.

Pacnonoxute ©OuTy B >XenaemoMm MOMOXEHWM B
oTBEepCTUH, 3atem HaXxmuTe TPUITEpHbIN

nepeknoyartens. He npunaraiTe K MUHCTPYMEHTY YCUIUIA.

Ilerkoe paBneHve AaeT nydwue pesynesrathl. depxuTe
MHCTPYMEHT B paboyem MOMoXeHUn 1 cnegute 3a Tem,
4YTOObI OH He BbiCKanb3blBan 13 OTBEPCTUS.

He npumeHsiiTe [ONoONHUTENbHOE [aBneHve, korga
OTBEpCTME 3acopuTCs  LUenkamum MunM  YacTuuamu.
BmecTo 3TOro, BKIOYWTE WHCTPYMEHT Ha XOIOCTOM
XOfly, 3aTeM MOCTEeNeHHO BblHETE CBEPSIO U3 OTBEPCTUS.
Ecnn 3Ty npouenypy npofenaTb HECKONMbKO pas,
OTBEpPCTME O4YUCTUTCSA, U MOXHO OyaeT BO30OGHOBUTH
06blYHOE cBEpreHue.

/ANPEAYNPEXAEHVE:
- Korga 6uta HauHeT npobuBaTbCsi CKBO3b OETOH
WNW  HATKHETCS Ha CTEepPXHEeBYylO apmartypy B

6eToHe, WHCTPYMEHT MOXET onacHO cpearvpoBaThb.

Cobniogante xopowun 6anaHc u 6GesonacHyto
CTOl7IKy, Kpenko yaepxumBaa WHCTPYMEHT obenmun
pykamuv Ansi npegoTepaLleHns OnacHom peakuum.

pywa ana npoayBku

(aononHUTeNbLHaA NPUHaANEXHOCTb)

Puc.18

Mocne ceepneHus oTBEPCTVSI BOCMONb3YyWTECH TPyLUEN
NSt NPOAYBKM, YTOGbI BbIAYTh Mbiflb U3 OTBEPCTUS.
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PacwenneHune/Cko6neHne/PaspylieHue

Puc.19

MepeBeante pblyar
cuvBona T .
[OepXxnTe  WHCTPYMEHT Kpenko obeumun  pykamu.
BkniounTe MHCTPYMEHT M HEMHOrO HafjaBuTe Ha Hero,
YTOGbI npefoTBpaTUTL HeKoHTponMpyemoe
noanpbirMBaHne  WMHCTpymeHTa. CnuKoM — cunbHoe
HaxaTue Ha UHCTPYMEHT He NoBbICUT 3PEKTUBHOCTb.

NepeKkryYeHnsas B  MNONoXeHue

CBepneHMe AepeBa nnu mMetanna
Puc.20
Puc.21

Puc.22

Ansa mogenu HR3200C,HR3210C

Mcnonb3ynTe AONOMHUTENbHBLIN CBEPNUMbHBLIA NaTPOH.
Mpn ero ycrtaHoBke, cMm. naparpad "YcTaHoBka unu
CHSITME BUTbI" Ha NpeabiayLLEen CTpaHnuLe.

MepeBeauTe pblyar NEPEKOYEHNST B TaKOE MOMOXEHUE,
B KOTOPOM CTperika GyaeT ykasbiBaTb Ha cumeon & .
Onsa mogenu HR3210FCT

Mcnonb3ynte  ObICTPO  CMEHSIEMbI  CBEPIIUIIbHBbIiA
naTpoH kak cTaHaapTHoe obopynosaHue. [lpu ero
ycTaHoBke, cMm. naparpad "3ameHa  6bICTpo
CMeHsieMoro cBepnunbHoro natpoHa anst SDS-plus” Ha
npeablayLien cTpaHuue.

YoepxuBaiiTe KOMbLO W MNOBEpPHUTE BTYNKY MPOTUB
4acoBOW CTPenkM [Ans  OCBOGOXOEHUSI  KynauykoB
3aXWMHOro naTtpoHa. BcrtaBere 6uUTYy B 3aXUMHOMN
naTpoH kak MoxHoO rny6xe. Kpenko yaepxusasi konbLo,
noBepHUTE BTYMKY MO Y4aCOBOW CTPenke ANS 3aTsKKu
3aXUMHOrO NaTpoHa.

[Ana cHATMS OGWTbI yaepxvBanTe KOMbLO U MOBEpHUTE
BTYNKY NPOTMB YaCOBOW CTPENKU.

YcTaHOBWTE pblyar NepekslyeHrst B NomnoxeHue 8 .

Bbl MoxeTe npocBepnuTb 0TBEpCTME AnameTpom Ao 13
MM B MeTanne u o 32 MM B iepese.

AHPED.VI'IPE)KLI.EHVIE:

- 3anpelyaeTcs UCMOMNb30BaTb PEXUM CBEPNEHUs C
nepdopaumen, ecnm Ha UHCTPYMeHTe yCTaHOBIEH
BbICTPOCBHEMHBIA 3aXUMHOW MaTPOH. JTO MOXET
NPVBECTM K NOMOMKE GbICTPOCHEMHOMO 32)KUMHOTO
naTpoHa.

- YpeamepHoe HaxaTue Ha WHCTPYMEHT He YCKOpUT
ceeprnieHne. Ha camom pgene, upe3amepHoe
[aBreHne TOMbKO MOBPeAUT HaKoHeuHWK Baluero
ceepna, CHU3NT Npou3BOANTENbHOCTb
MNHCTPYMEHTA U COKPaTUT CPOK €ro Cryx6bi.

- Korpa npocBeprnmBaemoe oTBepCTME CTaHOBUTCH
CKBO3HbIM, Ha WHCTPYMEHT/OWUTY BO3AencTByeT
3HauuTenbHoe ycunue. Kpenko yaepxuBawnTte
MHCTPYMEHT 1 ByAbTe OCTOPOXHbI, KOrda CBEpo
HauMHaeT npoOXoAuTb ckBO3b ObpabaTtbiBaemyo
petankb.



HebonbLune
TMCKax UM

. Bceraa 3akpennsaTe
obpabaTbiBaeMble  getanu B
nofo6HOM 3aXMMHOM YCTPOMCTBE.

CBeprieHne KOJIOHKOBbIM ariMa3HbIM
[,0MOTOM

Mpy cBepneHMM KOMOHKOBLIM ariMasHbIM [ONOTOM
BCerza nepeBoauTe pblyar NePEKIoYEeHNs B NONOXeHNe
g 4nsa ucnonb3oBaHUs "TOMLKO BpaLLeHns".

/ANPEQYNPEXOEHME:
. ECJ'IVI BbIMONMHATb cBeprneHue KOJTOHKOBbIM
anmvasHbiMm AornoTtom C ncnonb3oBaHNeEM

"BpalleHns C yAapHbIM AencTBMEM", KONIOHKOBOE
arnmMasHoe [0noTo MOXHO NoBpeauTb.

TEXOBCINYXUBAHUE

/ANPEAYNPEXAEHME:

- Tepen npoBepKoWi nnm npoBefeHnem
TexobcnyxumBaHust y6egutecb, YTO WMHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpelyaerca ucnonb3oBaTb OGEH3WH, NUIPOVH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTU K
M3MEHeHW0 LUBeTa, Aedopmauum 1 MOSIBEHUO
TPeLUMH.

Cma3ska

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHVIE:

. Oty npoueaypy obcnyxmBaHus cnegyet
BbINOMHATL TOMbKO B YMOMTHOMOYEHHbIX CepBUC-
ueHTpax Makita unm B mactepckvux npeanpusitus-
N3roToBUTENS.

OTOT  VWHCTPYMEHT  He  TpebyeT  BbINOMHEHWs

NepuoanNYecKkon U exeaHEeBHOW CMaskW, Tak Kak OH

OCHalleH BCTPOEHHOW  CUCTEMOW  KOHCUCTEHTHOMN

cmaskn. CmasblBaiiTe MHCTPYMEHT Kaxabli pas npu

3aMeHe YrorbHbIX LLETOK.

BkntounTe MHCTPYMEHT Ha HEeCKOMbKO MUHYT, YTOObl OH

nporpencsi. OTKIIOYUTE UHCTPYMEHT U BbIHBTE LUTEKEP

13 PO3eTKN NUTaHWS.

Puc.23

OTKpyTUTE YeTbipe BMHTA U CHUMUTE pyyky. Obpatute

BHMMaHWEe Ha TO, YTO BEpXHUE BUHTbI OTIIMYAOTCS OT

OPYrvX BUHTOB.

Puc.24

OTcoeamHuTe ABe KrneMmbl (Genyto 1 YepHyo), NOTSHYB

3a HUX.

Puc.25

OcnabbTe [Ba BUHTa Ha KpbILLKE KPUBOLLMMA U CHUMUTE

ee.

Puc.26

CoBMECTUTE pblyar MepekrnioyeHnss C CUMBOSIOM A |

ocnabbre nATb BWHTOB, @ 3aTeM CHUMUTE KPbILLKY
KpusoLwiuna.
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Puc.27

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- Bcerpa cHumanTe KpbiKy KpMBOLUMNA TOMbKO
nocne Toro, Kak coBmecTuTe pblyar

nepeknioyeHnss ¢ cumeornom A . Hukorga He
CHUMaWTe KpbILLKY, Npunarasi K Hel ycunue, ecnu
pblyar nepeknioveHuss ¢ cumBonoM A He
coBMeELLeH. B npoTuBHOM crnyyae noBTOpHast
cbopka byaeT HEBO3MOXHaA.

Puc.28

[MonoxvuTe MHCTPYMEHT Ha cTon Hacagkon seepx. MNpu
3TOM CcTapasi cMmaska cobepetcsi BHyTpM kopnyca
KpviBOLLMNA.

Ypanute ctapylo cMasky BHYTPU PyYku U 3ameHuUTe ee
cBexeln cmaskoi (30 r.). Mcnonb3yiiTe TONbKO CMasky
ons  Monotka komnaHum  Makita  (gononHutensHas
NpVYHaANeXHOCTb). Mcnonb3oBaHne AnNs 3anonHeHWs
M3MIMLLHEro  KONMM4yecTBa CMaskh MO CpaBHEHWIO C
yKa3aHHbIM (NpubnuanTensHo 30 r.) MOXeT NpuBeCTMn K
HernpaBuIibHOMY DYHKLMOHMPOBaHMIO yAapHoro
YCTPOWCTBA UMN K OTKa3y MHCTpymMeHTa. Mcnonb3yite
[ 3anoSIHeHUs! TONMbKO YKa3aHHOE KOMUYECTBO CMasku.

/ANPERYNPEXAEHME:

. CobntogainTe 0CTOPOXHOCTb, YTOOLI He NoBpPeanTb
pasbemM U BbIBOAbI MPOBOAOB MNpW  yAaneHuu
CTapow CMasku.

Ons cOopkM WHCTpyMeHTa BbINOMHWTE npoueaypy
pasbopku B 06paTHOM nopsiake.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- [pu ycTaHOBKE KpbIWKN Py4YKU He 3aTarvBanTe
BUHTbI CIIMLIKOM CUMbHO. 3TO MOXET NpUBECTU K
MnonomMKe, Tak Kak Kpbllka W3roToBneHa u3
nonunmepa.

Puc.29
HapexHo noakniounte pasbem M yCTaHOBWUTE PYyuKy Ha
MEecCTO.

AI‘IPELWHPE)KHEHVIE:

. Cobniogante oCTOPOXHOCTb, YTOObI HE NOBPEAUTL
pasbeM ¥ BbIBOAbI NPOBOAOB, OCOGEHHO Mpu
YCTaHOBKE PYYKH.

Onsa obecneyeHus BE3OMACHOCTHU 7]
HAOEXXHOCTW n3genusi pemMoHT, npoBepka U 3ameHa
yronbHbIX LWeToKk W niobble Apyrme paboTel no
TEXOGCNYXMBAHUIO  WNW  PErynMpoBKe  [OMKHbI
OCYLLECTBNATLCSH B YNOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LEHTPAX

Makita ¢ ucnonb3oBaHMeM 3anacHbIX YacTen TOmbKO

npoussoacTea komnaHun Makita.



NMPUHAONEXHOCTHU

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

31n NPVHAAMIEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTCs WUCMonb30BaTb BMECTe C Baluvm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pYKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHne Kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocTen unu Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSlyYeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite nNpUHaAnNeXHOCTb WM Hacagky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauyeHMIo.

Ecnn Bam HeoGXoAMMO COAEWCTBME B  MOMyYEHUN
[ONOMHUTENbHOWM MHopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LieHTpoM Makita.

Butbl ¢ TBepaocnnaBHOM pexylienh nnacTUHOW
SDS-Plus

MupamupansHoe AoNoTo

KonoHkoBoe aonoto

CnecapHoe 3y6uno

KonoHkoBoe anmasHoe [omnoTo

Cmaska ansa monotka

3ybuno gns ckobneHus

KaHaBoyHoe 3y6uno

CBepnunbHbIN NAaTpoH

CBepnunbHbIA NaTpoH S13

MepexogHuK naTpoHa

MaTpoHHbIN koY S13

Cmaska butbl

BokoBas pyyka

my6uHomep

Ipywa ans npoaysku

Konnak ans nbinu

3alunTHbIE 04YKK

MnacTtmaccoBbI YeMogdaH Ansi NepeHocku
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Knonka BuMuKaya 8-2. Baxinb nepemukanHs 15-2. 3aTUCKHWIA TBUHT
2-1. lixtap 8-3. dikcatop 16-1. Mno3axncHW KoBNaYoK
3-1. [uck pns perynioBaHHs 9-1. lamnouka iHgukaTopa BMK. 18-1. Mog.iTpogyBka
4-1. LLIBNAKOPO3'€EMHUIA NATPOH Ans (3enena) 20-1. ApanTep natpoHa
SDS-plus 9-2. CnyxboBa namnoyka iHgukatopa 20-2. MatpoH cBepana, Wo He
4-2. 3miHHa kpuLka (4epBoHa) notpebye kntova
4-3. Kpuiwka natpoHa 10-1. BokoBa pykosiTka 21-1. Wnungenb
5-1. lWnuHoens 11-1. MoTunuusa ceepana 21-2. LBMAKOPO3HIMHWIA NaTPOH
5-2. LLIBMaKOpO3HiMHWIA NaTpOH 11-2. Mactuno gns ceepana 21-3. 3MiHHa KpuLLKa
5-3. 3MiHHa kpuLLKa 12-1. Csepano 22-1. NatpoH
6-1. dikcatop 12-2. Kpnwka natpoHa 22-2. Kinbue
6-2. MNokaxumk 13-1. Csepano 23-1. BUHTK
6-3. Baxinb nepemukaHHs 13-2. Kpuwka natpoHa 24-1. Po3'em
7-1. ®ikcatop 14-1. Baxinb nepemMukaHHs 25-1. Kpuiwka KkoBnavka kpueoLumna
7-2. Baxinb nepemukaHHs 14-2. dikcatop 25-2. [BUHTM
7-3. Tlokaxuunk 14-3. TMokax4mk 26-1. [BUHTK
8-1. Mokaxymk 15-1. ObmexyBay rmunbuHm 29-1. Po3'em
TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb HR3200C HR3210C HR3210FCT
CBepp,ng i3 HAKOHEYHMKOM 3 32 MM
) BeToH kap6iay Bonbgpamy
CEGISZ;LZH KonoxkoBe cBepano 90 Mm
Cranb 13 Mm
HepesuHa 32 Mm
LLIBnakicTb 6e3 HaBaHTaXeHHs (xa'1) 315-630
Ypapie 3a XBUNuHY 1650 - 3300
3aranbHa AoBXUHA 398 mm 424 mm
Yncra Bara 4,8 kr 5,2 kr 5,4 kr
Knac 6eanekun B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAXKEHb i PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.
Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTn pisHUMU.
« Bara signosigHo go EPTA-Procedure 01/2003

ENE044-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HadeHO Ans yaapHOro CBepaniHHS

uernu, 6eToHy Ta KaMiHHS, a TakoX JOBOaHHS.
ENF002-1

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo 4xepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3as3HayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npauioBatM nuwe  BiA  OAHOMAsHoro  mxepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noagiHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOApTOM i, OTXe,

MOXe ni,D,KﬂlOLIaTVICﬂ A0 PO3ETOK 6e3 knemu 3a3eMreHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo o EN60745:
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Mopene HR3200C,HR3210C
PiBeHb 3BykoBOi NOTYyxHOCTI (Lwa): 100 b (A)
PiBeHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 89 Ab (A)

Mogene HR3210FCT
PiBeHb 3ByKkoBOi NOTYyXHOCTi (Lwa): 99 OB (A)
PiseHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 88 Ab (A)

KopwucTyittecsi 3aco6amm 3axucTty cryxy

ENG900-1
Bi6pauin

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:




Mopgens HR3200C

Pexum poboTtu: cBepaniHHa 6eToHY
Bibpauis (annp): 18,0 m/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: oBGaHHs
BibpaList (an creq): 12,5 M/c”
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: cBepaniHHa meTtany
Bibpauis (anp): 2,5 m/c? abo MeHLe
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Mopgens HR3210C

Pexum poboTtu: cBepaniHHa 6eToHY
Bibpauis (annp): 10,0 m/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Pexvum poboTu: oBGaHHst
BibpaList (an creq): 7,5 M/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: cBepaniHHa meTtany
Bibpauis (anp): 2,5 m/c? abo MeHLe
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Mopens HR3210FCT

Pexum poboTtu: cBepaniHHa 6eToHY
Bibpauis (annp): 10,0 m/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Pexvum poboTu: oBGaHHst
BibpaList (an creq): 8,0 M/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: cBepaniHHa meTtany
Bibpauis (anp): 2,5 m/c? aBo MeHLue
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHst Bibpauii 6yno BUMIpsSiHO Y
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX MeTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Moxe  Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTMUCA ANA  NonepeaHboi  OUiHKK
BMNIIMBY.

AvyBara:
3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpauisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MoXe
BiApi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BibpalLii.
3abe3neuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb yMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn fo yearn
BCi CknafoBi pobo4oro uukny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MNOYMHaE
npawtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).
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ENH101-14
Tinbku AnAa kpaiH €sponu

Heknapauif npo BignoBigHicTb cTaHAapTam €C
Hawa KOMnNaHis, Makita Corporation, fAK
BiAnoBiAanbHMIN BUPOGHUK, Haromnowye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3sHayeHHst obnagHaHHs:
Mepdopatop
Ne mogeni/ Tun: HR3200C,HR3210C,HR3210FCT
€ CepiiHnM BMPOGHMLTBOM Ta
BianoBiaae Takum €Bponencbkum flupektuBam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX OOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis  3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBaXEHOTo NpefcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoszy Kato
OwupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEAO010-1

3acTepeXeHHs1 CTOCOBHO TeXHiKu
6e3neku npu poborTi 3

eneKTponpunagamm

A YBATA! nlpouutanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHA f[aHuX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepro3HNx TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPyKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
GEBO007-7

NOMNEPEAXXEHHSA NPO
HEBESIMEKY Mg YAC POBOTH
3 NEP®OPATOPOM

1.  Cnip opsiraTv 3axMcHi HaBYLHMKW. HesaxulyeHicTb
B} LUYMY MOXe CMPUYMHWUTY [JO BTPATH CIIyXy.

2. BwukopucToByinTe AonoMixHy(i) pyuky(u), sKwio
BOHa(M) NOCTaBNAKTLCA Pa3oM 3 IHCTPYMEHTOM.
BTpata KoHTponto MoXe Npu3BecTV 40 TPaBM.

3. Tpumaiite enekTponpunag 3a i30nbOBaHi
NoBepXHi Aepxaka Mif 4Yac BMKOHaHHA pAji, 3a



AKOT BiH MoXe 3a4yenuTun CXOBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo BNacHWM WHYP. TopkaHHS
piXy4YuM Npunagom CTpyMOBeAyHOi MPOBOAKN MOXe
npU3BeCTW [0 nepefaHHs Hampyrn OO OroneHux
MeTaneBuX YacTWH IHCTPYMEeHTa Ta YPaKeHHIo
ornepaTopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

Cnip oaAraTi Kacky (3aXMCHUM LLOMNOM), 3aXUCHI
okynsipu Talabo  WMTOK-MacKy. 3BUYaMHi
oKkynsipu abo TeMHi OKynsipi AnsA 3axucTy BiA
coHuss HE € 3axucHummu okynsipamu. HacTtiHo
PEKOMEH0BAaHO OAAraTH MUIO3axMCHY Macky Ta
WinbHO HabuTi pykaBuLi.

5. Mepea noyatkom po6GotTn 06GOB'A3KOBO
nepeBipte, Wo6 nonotHo 6yno HaginHoO
3akpinneHe B po604OMy NONOXEHHi.

Mpu HopManbHiW pPo6oTi iHCTPYMeHT BiGpye.
FBUHTM MOXYTb LBWAKO po3GoBTaTUCA, LWO
npusBeae A0 NONoMku abo nopaHeHHs. Mepen
no4yatkoM po6GoTU cnia nepeBipUTM MiLHICTL
3aTAryBaHHA rBUHTIB.

7. MNin vyac xonoaHoi norogn abo AKWO iHCTPYMEHT
He BMKOPUCTOBYBaBCA [OBrMM 4ac, Moro cnig
po3irpiTu, AaBlIKM MonpauloBaTM AKUMACL Yac Ha
xonocTtomy xogi. Lle po3m'akwmnte mactuno. Akwo
He NPOBECTM Po3irpiB, 3a6UBaHHA Oyae BaXKUM.
3aBxAun manTe TBepAy onopy.

Mpun BUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHanTecs, Wo nia Bamu Hikoro Hemae.
MiuHo TpuMaii iHCTpyMeHT o6oma pykamu.
Tpumai pyku Ha BiAcTaHi Bif pyXoMMX YacTUH.
He 3anuwanTte iHCTPYMEHT npaLiol4YnM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMaeTe Moro B pykax.

Mipg 4yac po6oTn Hikonu He cnpAMOBYHA
iHCTPYMEHT Ha mnIAUHY, WO 3HaxoAUTbCH
nopyy 3 micueM po6otu. MonoTtHo Moxe
BWUCKOYUTYU Ta 3aBAATH CEPNO3HOI TPaBMM.

He cnip Topkatucsa nonotHa a6o 4acTuH, WO
NPMMUKaIOTb [0 HLOTO, oapas3y Nicns pi3aHHs,
BOHW MOXYTb OyTM Ayxe rapauMmm Ta
NpU3BECTM A0 ONiKY LKipW.

[deski maTepianu MmawTb Yy CBOEMY cKnapgi
TOKCUYHi XimiuHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
W06 3ano6irtu BAUXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i

10.

1.

12.

13.

14.

wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUN  TEXHIKKN
6e3nekn BUpoGHUKA maTepiany .
3BEPIFAATE LI BKA3IBKW.
AyYBArA:
HIKONMX HE CHI4 Brtpayatm nunbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUcA Nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(o TpannAeTLCA NPU 4acTOMy BUKOPUCTaHHI); cnip
3aBXAW CTPOro AOTPUMYyBaTMCA NpaBun Ge3neku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  UbLOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LiIbOMY [OKYMEHTI,
MoXe NPU3BecT! A0 CePMO3HMX TPaBM.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

LOis BuMukaua

man.1
/N\OBEPEXHO:
Mepea BMUKaHHAM  iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy

0bOB'AA3KOBO  MEPEBipTE, YW KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye i nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
[Ana Toro, wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnifg npocTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMuvKaya. Ons 3ynMHeHHs poboTtu
KYpPOK Cnif, BiAnycTUTn.

YBiIMKHEHHS NiacBiTKN
Onsa mopgeni HR3210FCT
man.2
/A\OBEPEXHO:
He puBiTbca Ha cBiTno abo 6esnocepegHbo Ha

[pkepeno ceitna.
Ona Toro, wo6 yBIMKHYTM MiACBiYYBaHHSA, HATWUCHITb

KypoOK BMMKaya. [nAa BWMKHEHHS  NiAcBiYyBaHHA
BigNyCTiTb KypOK.

NPUMITKA:

. [Ona BupaneHHs Opygy 3 NiH3W  MiACBITKK

KOPUCTYNTECh CYXOl TKaHUHO. Byabte obepexHi,
wob He noapsnatk MiH3y MIACBITKA, TOMY LUIO
MOXXHa NOTiPLUNTK OCBITIIOBAHHS.

3miHa wBupKocTi

man.3

KinbkicTb 06epTi Ta yaapiB 3a XBUMUHY MOXHa
perynioBaTu NpPOCTO MOBEPTaluy ANCK PeryrnioBaHHS.
[uck npoHymMepoBaHuiA Bif 1 (HaiHWkYa LWBMAKICTb) A0
5 (HarBULLa WBWAKICTB).

CniBBiOHOLIEHHS MiX HOMEPOM HanawTyBaHHS Ha
AWCKY Ta KinbkicTio obepTie/yaapiB 3a XBUNMUHY - OVB.
Tabnuuo Hxk4Ye.

Eﬁ;?/p Ha perynioioomy O6eprTiB 3a XBUNWHY | Yaapis 3a XBUNUHY
5 630 3300
4 590 3100
3 480 2500
2 370 1900
1 315 1650
/\OBEPEXHO:
AKWO IHCTPYMEHT npoTAroM TpuUBanoro 4acy
6e3nepepBHO  eKCMNyaTyeTbCA  Ha  HU3bKUN
LWBWMAKOCTI, MOTOP  MepeBaHTaXyeTbCs,  LIO

npu3BoANTL [0 NOpYyLUEHb B pobOTi iHCTPYMeHTa.



. KoniwaTko  perymioBaHHst  LUBUAKOCTI  MOXHa
noseptatm Tinbkn Bia 1 go 5 Ta Hasap. He
HamaravTecb MOBEPHYTW WOro cunot 3a mexy 1
abo 5, 60 Le Moxe 3ramaTi AUCK PerynioBaHHs.

3amiHa WBUAKOPO3'€EMHOro NnaTpoHa ans
SDS-plus

Ona mopeni HR3210FCT

LLiBnakopo3s'eMHuii natpoH anst SDS-plus MoxHa nerko
3aMiHUTY Ha LUBMAKOPO3'EMHWI NaTPOH Ansi CBEpAen.
3HATTA WBKNAKOpPo3'eMHoro natpoHa aAnst SDS-plus

man.4

A\ OBEPEXHO:
«  [epen 3HATTAM LWIBMOKOPO3'EMHOrO NaTpoHa Ans
SDS-plus cnig 3aBxau 3HimaTy cBepano.
BisbMiTbCA 3a KPULLKY NaTpoHa BENMUKUM Ta cepeaHim
nanbuem Ta MNOTArHITb y HanpsiMky cTpinku 1. Komnwu
KPULLKY BCTaHOBMEHO B L nosuuito, yTpumyinte i
BKa3iBHUM nanbLeM. YTPUMYOUN TaK KPULLIKY, BUTSTHITb
LWBMAKOPO3'EMHUIA NaTpoH Ans SDS-plus y Hanpsmky
CTPIiNK1 2 OAHUM PYXOM.
BcTaHOBNEHHsA WBNAKOPO3'€MHOro NaTpoHa Ans
csepaen

man.5

BisbMiTbCA 3a KpUWKy naTtpoHa Ta BCTaHOBITb
LIBUAKOPO3'EMHUIA NATPOH  Ha LUNUHAENb IHCTPYMEHTY.
MNepekoHawnTech, wo LLIBMAKOPO3'EMHUIA naTpoH
BCTaHOBJIEHO BipHO, MOTSArHYBLUW OrO AeKinbKka pasiB.

Bubip pexumy po6otu
O6GepTaHHS i3 BigGUBaHHAM

man.6

[na cBepaneHHs GeTOHy, knaakv Ta iH. cnif BigxaTtu
KHOMKY BrIoKyBaHHS Ta MOBEPHYTU BaXinb NepemMuKaHHs
TakUM YMHOM, LLIOG MOKaXUMK BKasyBaB Ha cuMBOM U8,
Cnif  BUKOPUCTOBYBATM CBEPAJSIO i3 HAKOHEYHWKOM 3
kap6igy Bonbgpamy.

Tinbku o6epTaHHA

man.7

[na ceepaneHHs aepesa, metana abo nnactuka cnig
BikaTn KHOMKy OMOKyBaHHA Ta MOBEPHYTU BaXifb
nepemMmKaHHsi TakuM YMHOM, LWOG MOKaX4YMK BKasyBaB
Ha cumBon & . Cnig BMKOPUCTOBYBATM BUTE CBEPAJIO
abo cBepano Ans AepeBuHU.

Tinbku 6uTTA

man.8

[ns onepauin 3 goB6aHHS, WKPeBIiHHA abo AEMOHTaxYy,
cnip BigKaTy KHOMKY BroKyBaHHS Ta MOBEPHYTU BaXinb
nepemMmKaHHsi TakuM YMHOM, LWOG MOKaX4YMK BKa3yBaB
Ha cumBon T . BukopucToByiTe nipamigansHe 40noTo,
cnocapHe 3ybuno, 3ybuno ans WkpebiHHs Ta iH.

A\ OBEPEXHO:
+ HemoxHa noseptatu Baxinb nepemuKkaHHs, Komm
{HCTpYMEHT  npaule  nig  HaBaHTaXEHHSM.

IHCTPYMEHT MOXe MOLUKOANTUCS.
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. [Ona 3anobiraHHs LIBMOKOMY 3HOCOBiI MexaHi3my
3MiHW pexuMy, cnig nepesipsTW, LWo6 Baxinb
3aBxau OyB nepeknioyeHni Ha OAUH 3 TPbOX
pexumis poboTu.

O6mexyBay MOMEHTY

O6MexyBay MOMEHTY CrpauboBye, KOMW [OOCSTHYTO
MOMEHT  MEeBHOI  BenuuuHu. MoTop  BigKNOYUTb
34enneHHs i3 BuxigHUM Banom. Komm ue TpannseTbcs
cBepaso nepecrae obepraTnce.

/\OBEPEXHO:

- Sk Tinbkn cnpautoBaB obmexyBay MOMEHTY,
iHCTpyMEHT  cnif  HerawHo  BUMKHYTW. Lle
ponomoxe  3anobirtn  nepegvacHoMy  3HOCy
iHCTpymeHTa.

JNlamnouka iHAukaTopa

man.9

Konu iHCTpyMEHT BMUKalOTb [0 CiTi, 3aropsieTbCcs

3eneHa iHAMKaTOpHa namnouka. SAKWwo namnouka
iHOVMKaTopa He 3aropsieTbCsl, TO LUHYP XXMBMEHHs abo
KOHTponep  MOXyTb Oyt  gedekTHuMu. Ao
iHQUKaTopHa namna ropuTb, ane iHCTPYMEHT He
3anycKaeTbCs, HaBITb KO BiH YBIMKHEHWI, TO Lie MoXe
03HayaTh, WO 3HOLWeHi rpadiTosi LWiTkn, € AedekT B
KOHTponepi, MoTopi abo y BMMKa4eBi.

YepBoHa namnoyka iHAMKaTopa 3aropseTbCs,  KOMM
rpacdiToBi LWiTKM Maibke 3HOLEHi, Wo6 nokasaTu, Lo
iHCTpyMeHT noTpebye obcnyroByBaHHs. Micns npubnusHo
8 roaunH poboTHN IHCTPYMEHT aBTOMATUYHO BiKMIOYNTLCS.

KOMMJNEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Teped TuM, $K LWOCb BCTaHOBMOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

BokoBa pyuka

man.10

/\OBEPEXHO:

. Ons 6e3neku po6otun cnig 3aBXaun
BMKOpUCTOBYBaTM  GOKOBY  pyyky nig — 4ac

cBepaniHHS 6eToHy, Knagku Ta iH.
BokoBy pydKy MoXHa nepecyHyTv Ha Byab-5iky CTOPOHY,
wo 3abesnedvye 3pyyHiCTb ekcnnyarauii iHCTpymeHTa B
Oyab-skoMy nonoxeHHi. [locnabte 6GoKoBy pyuKy,
noBepHyBWM 1i  MPOTW  TOOAMHHWUKOBOI  CTPINKK,
nepecyHbte ii B HeobXigHe NOMOXEHHs, a MoTiM
3aTArHiTh ii, NOBEPHYBLUW NO FOAVHHUKOBIW CTPInLi.

BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTSA HAKOHEYHUKIB

man.11

Mepen BCTaAHOBREHHSM  AonoTa
noTUNULUI0 gonoTa Ta 3MacTuTy ii.
BcraBTe fonoto B iHCTPYMeHT. poBepHiTL AonNoTo Ta
NPOCYHbLTE MOro, AOKM BOHO HE CTaHe Ha Micue.

cnig BUYMCTUTK



man.12

FKLLO A0NOTO He BCTaBNAETbCS, MOro cnif 3HaTW. MNapy
pasiB MOTATHITb BHW3 KpWULLKY naTtpoHa. loTim 3HoBYy
BCTaBTe A0N0TO. [POBEPHITL AONOTO Ta NPOCYHLTE NOTO,
[0KM BOHO He CTaHe Ha MicLe.

Micns BCTaHOBREHHS cnif nepesipuTy, Wo6 Aornoto
Oyno HapfiiHo BCTaBreHO, CNpoOyBaBLUM BUTSATHYTU
noro.

[na 3HATTS gonoTa cnif A0 yrnopa MOTArHYTU BHU3
KPWLLKY NaTpoHa Ta BUTSAITU CBEPANO.

man.13

KyT ponora (nig 4ac foB6aHHA, WWKPEeGiHHA
abo AeMoHTaxy)

man.14

CBepano MoxHa 3akpinutu nig 24 pisHumu kytamu. ins
3MiHW KyTa cBepana Cnig HaTUCHYTU Ha  KHOMKY
6rnokyBaHHSA Ta NOBEPHYTW Baxiflb NEePEeMUKaHHA Takum
YMHOM, LWOG MOKaX4uK BKadyBaB Ha MiTky b
MoBepHITb CBEPANO Ha HEOOXIAHWIA KYT.

HaTucHiTb Ha kHoMKy GrioKyBaHHS Ta MOBEPHITb Baxinb
nepeMuKaHHs, LWob MNoKax4uK BKadyBaB Ha MiTky T .
Motim nepesipTe, wWo6 ponoto abo 3yb6uno 6yno
HapiHO BCTaAHOBMNEHE, 311erka noBepHYBLUN Oro.

O6MmexyBay rmubuHu

man.15

MnbrHoMIp € 3py4yHMM [ns CBepAJSliHHA  OTBOpIB
ofHakoBOl rMnbuHK. MocnabTe 3aTUCKHWIA TBUHT Ta
BigperynionTte rmmbuHoMip Ha HeobxigHy rmmbuHy. Micnsa
perynioBaHHS 3aTArHITb 3aTUCKHUIA MBUHT.

NMPUMITKA:

. [mMmMbrHoMip  HeMoXHa  BUKOPMCTOBYBaTU Y
MONOXEHHAX, Konu BiH 6'eTbca 06  kopnyc
MexaHiamy abo motopa.

MunosaxncHum koBNa4ok

man.16

BukopucToByiiTe  MMNO3axXMCHWA  KOBMNA4oK  Ans

3anobiraHHa NagiHHI0 MUy Ha IHCTPYMEHT Ta Ha cebe

nig 4ac ceepaniHHA. BcTaHoOBITE  MUNo3axucHui

KOBMa4yoK Ha CBepAno, sIK MOKasaHO Ha MartoHKy.
Po3awmipn cBepgen, Ha $iki MOXHa BCTaHOBMOBATU
NUNO3axXMCHUIA KOBNAYOK TaKi.

[LiameTp ceepana
6 MM - 14,5 Mm
12 MM - 16 Mm

MunosaxucHuin kosna4ok 5
MunosaxucHui kosna4ok 9

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Cnig 3aBxau BuKOpUCTOBYBaTW GOKOBY pyudKy
(mopaTkoBa py4ka) Ta MILHO TpUMaTK iIHCTPYMEHT
3a GOKOBY py4Ky Ta pyyKy BMUKaya nig yac poboTu.
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Po6ota B pexumi 3 ynapom

man.17

BCTaHOBITL BaXiNb NEPEMUKaHHs Ha MiTKy T8,
MocTaBTe cBepano B Micue, Ae HeobxigHO 3pobuTu
OTBIp, @ MOTIM HAaTUCHITb Ha Kypok BMUKaya. He Tpeba
npuknagatu cuny Ao iHCTpyMeHTa. Hesenukui TucK
3abesnevye Hanninwi pesynbraTtu. Tpumante
{HCTPYMEHT B HanexHoMmy MOMOXeHHi, Ta He AaBanTte
AIOMY BUCKOYMTM 3 OTBOPY.

Konu oTBip 3acmivyeTbca obnomkamu abo yactkamu, He
Tpeba npuknagatv Ginbwnin TUCK. 3aMiCTb LbOro cnig
NPOKPYTUTU IHCTPYMEHT Ha XOMOCTOMY XoAy, @ MOTiM
YaCTKOBO BUTSITHYTW IHCTPYMEHT 3 OTBOpY. AKWoO Ue
3pobuTM  Oekinbka  pasiB, OTBIP  OYUCTUTBCH, i
HOpMaribHe CBEPAEHHS MOXHA NMOHOBUTU.

/N\OBEPEXHO:

- Konu cBepano noumHae npobusatuck Yepes H6eTOH,
abo sKWO CBEpANO BAAPSIETbCS B 3aKnageHy B
6eToH apmaTypy, IHCTPyMEHT Moxe HebesneyHo
nosectn cebe. [Ons Toro, wo6 3anobirtn
HeGe3neyHil peakuii, cnig CTiNKo CTOATM Ha Horax
Ta MiLHO TpUMaTh iHCTPYyMeHT oboma pykamu.

MoBiTpoayBka (AoaaTkoBa NPUHaNeXHIcTb)

man.18

Micns  Toro, sk oTBip GyB  MpocBepaneHun,
NOBITPOAYBKOK MOXHA BUYMCTUTU NN 3 OTBOPY.

OoB6aHHs/LlLUkpe6iHHA/QeMoHTaxX

man.19

BCTaHOBITb Baxiflb NepemMukaHHs Ha MiTky T .
IHCTpyMeHT cnig  MiyHo Tpumatn oboma pykamu.
YBIMKHITb  IHCTDYMEHT Ta 3nerka HaTWUCHITB Ha
iHCTpyMeHT, Wwo6 BiH GE3KOHTPONbHO He XMTaBCs.
CunbHe HaTMUCKaHHA Ha I[HCTPYMEHT He noninwye
e eKTUBHOCTI.

CBeppaneHHA aepeBuHU abo meTany.
man.20
man.21

man.22

Ansa mogenen HR3200C, HR3210C

BukopucToByiiTe gopatkoBuii Byson natpoHa. [ig yac
BCTaHOBIEHHSA - AMB. po3ain "BCTaHOBMEHHA Ta 3HATTA
cBepana", HaBeeHW Ha nonepeaHiv CTopiHL.
BucrasTe Baxifib nepeMuKaHHs Ha MiTky & .

Onsa moaeni HR3210FCT

Y sikocTi cTaHgapTHOro obnagHaHHs cnif BUKOPUCTOBYBaTH
LWBUAKOPO3'EMHUI NaTpoH. [Mig Yac BCTaHOBMEHHS - OMB.
po3gin "3amiHa WBMAKopo3'eMHoro natpoHa Ans SDS-plus”,
HaBefeHWU Ha nonepeaHin CTOPiHLi.

YTpumyiTe kKinble Ta MNOBEpPHiTb MydTy npotn
FOAVHHWKOBOT CTPINKM Ans Toro, wo6 BiakpuUTK Kynadku
natpoHa. Bcraete cBepano abo BMKpYTKY OO ynopa.
MiuHo yTpumyiTe kKinbue Ta MNOBEpHiTb MydTy no
FOAMHHWKOBIN CTPINUi ANst Toro, Wob 3aTsarHyTH Kynayku



natpoHa. [na Toro, wo6 3HATU CBEPASIO, YTPUMYMTE
Kinble Ta MOBEpHiTb MydTy MPOTU TOANHHUKOBOI
CTPInkKu.

BcTaHoBITh Baxirb NnepemMukaHHa Ha cumeon & .
[iameTp cBepaniHHA moxe 6yTn go 13 MM B MeTani Ta
00 32 MM B AepeBUHI.

/\OBEPEXHO:

. Konn Ha iHCTpyMeHTi BCTaHOBMNeHWIA Byson
LUBMAKOPO3'EMHOrO CBEPANUMBHOTO MaTpoHa, He
MOXHa KOPUCTYBaTUCb PEXUMOM "CBepamniHHSA i3
BigGuBaHHAM". Lle MOXe YLWKOANTH
LUBMAKOPO3'EMHUIA MATPOH.

«  HagmipHuin TUCK Ha iHCTPYMEHT He npulBuALye
cBepaniHHA. HacnpaBpi HagMipHWiA TUCK MOXe
nmwe NoLKOANTYN cBepano, 3MEHLNTH
NPOAYKTUBHICTb iHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TEPMIH
oro ekcnnyaradii.

« Y MOMEHT 3aBepLUEeHHSI HacKpi3HOro OTBOPY Ha
iHCTpymMeHT, abo cBepano nie  HagsBuYanHoO
Benuke ckpydvyBanbHe 3ycunns. MiuHo Tpumaiite
iHCTpyMeHT | ByabTe obepexHi, konu cBepano
MoYvHae BUXOAWTW i3  MpOTMNEXHOro  Boky
3aroToBKU.

+ HeBenuky 3arotoBky cnig 3aTuckyBaTu B neliara
abo noaibHuMi npucTpin.

CBeparneHHs anMa3HUM CBepAriom

Mig Yac cBepaniHHA anmasHUM CBEPANOM Crif 3aBXaun
nepecysatyl Baxiflb MepemMuKaHHs B MOMOXEHHA &
o6 3aaisTv pexum "Tinbku obepTaHHsa".

/A\OBEPEXHO:

. Akwo  cBepaniHHA  BUKOHYETbCS  aniMasHuMm
CBepANioM B pexumi "obepTaHHs i3 BiabuBaHHaM",
CBepasio Moxe GyTH MOLIKOOXKEHO.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Tepea TuM, $K OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BUKOHaTW PEMOHT, MNepeKoHanTecsi, LWo BiH
BVMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYNTE ra3ofniH, OEeH3MH,
po3pifKyBay, ChNMPT Ta MoAibHi pedvoBuHM. Ix

BUKOPWUCTAHHSI MOXe NPU3BECTU A0 3MiHWU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosABU TPILLUH.

3mallyBaHHA

/\OBEPEXHO:

. Lle Bua obcnyroByBaHHS MOBUHEH BUMKOHYBaTUCh
TiNbKN YNOBHOBaXEHUMW CEPBICHUMWN LIeHTpamu
Makita abo 3aBOACBKMMM CEPBICHUMU LieHTpaMu.

IHCTpyMeHT He noTpebye woaeHHoro abo  LoAeHHOro

3MallyBaHHsA, TOMy LWO BiH o6nagHaHWi 3anoBHEHOK

MacTUNOM CUCTEMOK 3MalllyBaHHs. 3MallyiTe iHCTpYMEHT

KOXXHOrO pasy, Konu 3amiHieTe rpadiToBi LWiTKK.
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MpoKpyTiTb iIHCTPYMEHT fJekinbka pasiB. LWo6 ioro
po3irpiTn. BUMKHITL IHCTPYMEHT Ta BiAKMIOYITL MOro BiA
ciTi.

man.23

MocnabTe YoTUpW rBWUHTA Ta 3HIMITb pydky. MaiiTe Ha
yBasi, LU0 BEPXHi TBUHTU BIOPI3HAIOTECS Big peLTn
rBUHTIB.

man.24

Big'enHaiite po3'em, NOTATHYBLUM 38 HUX.

man.25

BigkpyTiTb OBi raiku KpuLLIKM KOBMavka Kpusolumna ta
3HIMITb KPULLKY.

man.26

MepemKHiTb Baxinb Ha cumBon A , BigKpyTiTb N'ATb
rafok Ta 3HiMiTb  KOBMA4oOK KpMBOLLMNA.

man.27

/\OBEPEXHO:

- 3HiMaTM KOBMa4oK KPUBOLLUMMNA MOXHa nuLle Topi,
KONMU Baxinb Bkasye Ha cumBon A He
HamaraiTecb CUIMOI0 3HSATW KOBMAYOK, MOKW Baxinb
He 6yne BcTaHoBneHo Ha cumeon A . Lle moxe
3aBaguTV NofanbLlIOMy 36MpaHHIo iHCTpyMeHTa.

man.28
O6inpiTb iHCTPyMEHT Ha cTin ceBepgnom pgoropu. Lle
[acTb  MOXNMBICTb  CTapoMy MacTuny  3ibpaTtuch

BCEPEeAVHi Kopryca KpyBoLLMna.

3iTpiTb cTape mMacTuno BcepeauHi Ta 3aMiHiTb 1Moro Ha
ceixe (30 r). BukopucToByihTe Tinbkv oOpuriHanbHe
MactTuno Aans  nepdopatopis  Makita (aogaTkoa
NpUHanNexHICTb). AKWwo 3anuti Ginblue, HiX BKasaHa
Kinbkictb Mactuna (6ins 30 r), ue mMoxe npu3BecTn OO
pedpektis B poboTi abo MNOMOMKM  iHCTpyMeHTa.
3anueaTu cnif TinbkK BkasaHy KinbkicTb MacTuna.

/\OBEPEXHO:

- Cnig 6yTn 0o6epexHum, wob He NOWKOANTM pPo3'eM
abo BuBOAM, OCOGMMBO Mg Yac BUTUPAHHS
cTaporo MacTuna.

[ns 36MpaHHsa iIHCTPYMEHTY BUKOHYITE npoLeaypy 1Moro
PO3BUpaHHs y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

/\OBEPEXHO:

. He 3ataryiiTe HaaMipHO KoBnavok kpueoLumna. BiH
3pobneHunit i3 nonimepy Ta MoXe 3namaTuchb.

man.29

LWinbHO npuegHaniTe pos3'eM Ta BCTAHOBITb PYYKYy Ha
Mmicue.

/N\OBEPEXHO:

. Cnip 6yTn 06epexHuMm, LWob He NOLLUKOAUTH Po3'eM
abo BuBoAM, OCOONMBO Mg 4Yac BCTAHOBMEHHS
PYyYKU.

Ana  Toro, wo6 niaTpumyBatn  BE3MEKY Ta

HAOIMHICTb, PEMOHT, OMMs4 Ta 3aMmiHy BYriflbHUX

witok, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHS abo



perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTHCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:

Lle ocHaweHHa abo npunagas pekomMeHOOBaHO
ONs BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onuvcai B iHCTPYKLUiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopucTaHHs SIKOrocb iHLIOMO OcHalleHHst abo
npunagasi  MOXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOpUCTOBYBaTH
nvWe 32 NPU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumaTtu gonomory B 6GinbLu
netanbHoMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

Ceepana SDS-Plus i3 TBEPAOCMaBHUM
HaKOHEYHVIKOM

MipamiganbHe gonoto

KonoHkoBe cBepano

CniocapHe 3ybuno

CBepano i3 anMasHnuM cepaeqHUKoOM
MacTtuno ans nepdopatopa

3y6uno ans gosbaHHs

KaHaBkoBe gonoto

Byson natpoHa cBepana

MatpoH S13

ApanTep natpoHa

Kntoy gns natpoHa S13

Mactuno gns ceepana

BokoBa py4yka

ObmexyBay rmubnHu

MosiTpogyBka

MnnosaxmcHWUn koBNavok

3axucHi okynsipu

Mnactmacosa Banisa Ans TPaHCNOPTYBaHHSA
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884769-963 www.makita.com



